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wann immer Bewegung synchron, préizise, schnell und leistungsstark realisiert werden soll, sind unsere

Sehr geehrfe Inferessenten/-innen und Anwender/-innen,

lifgo® und lean SL®-Zahnstangengetriebe zuverldssige und bewdhrte Funktionsbausteine in vielfaltigen
Industriezweigen.

Nachfolgend stellen wir lhnen die Produkiserien und neu hinzugefigten Zubehérteile unserer Getriebe vor:
Die Méglichkeiten der Handhabung und mehr kombinierbare Positionen sind nur einige Vorteile innerhalb
des Baukastensystems, das wir auch in den kommenden Jahren konsequent weiterentwickeln werden.

Neben unseren Cetrieben der Serien lifgo® und lean SL® liefern wir auch Funkfionseinheiten sowie
teil- und komplettfertige Anlagen, die in allen Variationen unter dem Produkinamen leanSYSTEMS on-
geboten werden. Individuelle Fertigung in Verbindung mit einem Baukastensystem bieten hier viele Vorteile.

Verschaffen Sie sich einen Eindruck von den vielféltigen Einsatz- und Kombinationsméglichkeiten. Der mo-
dulare Autbau unserer Produkte erméglicht unzéhlige Varianten, die wir hier in Ausziigen und Beispielen
vorstellen. Die vorliegende Produktibersicht wurde um einige technische Daten ergénzt. Auch Zubehdrteile
wie der Ausgleichsblock fur Fihrungswagen und die Abstecksicherung wurden in das Produkiprogramm
aufgenommen.

Nutzen Sie auch unsere Internetseite und achten dort auf unseren PDFKatalog, um sich Uber weitere
Maglichkeiten zur Lésung diverser Hub- und Synchronisationsaufgaben zu informieren. Dort finden Sie
alle Defailangaben:

www.leantechnik.com

Auf unserer Website finden Sie Filme, die unsere Getriebe in zahlreichen Anwendungen zeigen.
Neben Anwendungsbeispielen kénnen Sie dort auch die Funktion und Montage unserer Produkte in
bewegten Bildern entdecken.

Im ,Downloadbereich” stehen auch 3D-Daten und -Modelle der Produkte in unterschiedlichen
Datei-Formaten zum Download bereit.

Team der LEANTECHNIK AG

Unser Team unterstitzt Sie gemn bei der Umsefzung |hrer Ideen. Rufen Sie uns an oder vereinbaren Sie
einen Termin, um mit uns lhre individuelle Hub- und Transferaufgabe zu besprechen.

Wir freuen uns, wenn wir |hr Interesse fir unsere Produkte wecken konnen. Diese Produktibersicht
bietet einen ersten Eindruck hinsichtlich unserer Produkte und Leistungen. Bei der Lasung Ihrer individu-
ellen Hubautgaben stehen wir gern mit Rat und Tat zur Seite.

Ihr LEANTECHNIK AG-Team

Qualitatsmanagement-Zertifizierung nach DIN EN ISO Q001
RegisterNr. 254883 QM ff.
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Die Generation 5 fuhrt zwei Getriebekonzepte zusammen; die bewdhrten Serien lifgo® und lean SL® sind

lifgo® & lean SL® 5

nun kompatibel. Jede Serie hat ihre Stérken; durch die Kombination erzielen Sie das fir lhre Hubaufgabe
optimale Ergebnis.

lifgo® mit linear gefthrter Zahnstange fur schnelle und prazise Anspriiche
lean SL® mit rund gefihrter Zahnstange fir einfache Hubbewegungen
leanSYSTEMS betitelt teil- und funktionsfertige Anlagen auf Basis von lifgo® und lean SL®

Durch die Kombinationsméglichkeiten kénnen unzahlige Systeme kostenginstig realisiert werden. Die
konsequente Modulbauweise erméglicht ein Baukastensystem, das dem Konstrukteur mit wenigen Zu-
behérteilen eine enorme Flexibilitat und Einsatzvielfalt biefet. Der Modulbaukasten beinhaltet séimtliche
Komponenten fir die Realisierung von einfachen Hubsystemen bis hin zu komplexen Transfer- und Shutile-
anlagen — in der bewahrten Qualitat der LEANTECHNIK AG.

lifgo® 5.0 bis 5.4 ¢ Alleinstellungsmerkmale

Ein Grundmodell — 4 Varianten
lifgo®, litgo® linear, lifgo® doppel und lifgo® linear doppel basieren auf dem gleichen Grundmodell-
Austausch, Erweiterung und die flexible Gestaltung Ihrer Anlage werden somit problemlos méglich.

44ach-Rollenfihrung der Zahnstange bei lifgo®
Diese Ausfihrung erméglicht hshere Traglasten bei geringeren Laufgerduschen.

Einstellbare Prazision durch Excenter-Ausfihrung
In der ,Excenter”-Ausfihrung bestimmen Sie Zahnflankenspiel und Préizision der Getriebe selbst.

Hohes Widerstandsmoment fur mehr Querkraftaufnahme
liflgo® 5 kann dank héherem Widerstandsmoment héhere Querkraftmomente aufnehmen.

Vier Standard-Ritzelwellen fir kreative Anlagenkonstruktionen
Mit Profilwelle (PW), Zapfen ein-/beidseitig (ZA 1/ZA 2) sowie Hohlwelle mit Passfedemut (PFN) sind

vier Standardritzelwellen fir alle Baugrsfien von liflgo® und lean SL® verfigbar.

lange Llebensdauer fir daverhaften Einsatz
liflgo® 5 steht fur Qualitat und ist zuverldssig in seiner Funktionalitt.

Zahnstangenschutz — einfach und flexibel
Bei hoher Schmutz- oder Staubbelastung ist ein Zahnstangenschutz notwendig, der Dank einer einfachen
und sicheren Befestigung durch Verschraubung flexibel eingesetzt werden kann.

Finfache Montage mit wenig Zubehér
Durch das Baukastensystem werden bei der Montage von lifgo® 5 wenig Zubehérteile benstigt. Dies
reduziert gleichzeitig die Kosten fur den Anwender.

Mehr Maglichkeiten durch flexible Befestigung
liflgo® 5 hat 4 Seiten zur Befestigung. Eine Montage ist an allen horizontalen und vertikalen Flachen
moglich.

Kompatibilitat fur flexible Konstruktion
liflgo® und lean SL® sind kompatibel — beide Gefriebeserien kénnen in einer Anlage kombiniert werden.
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lifgo® lean SL®

lean SL® 5.m bis 5.5 ¢ Alleinstellungsmerkmale

GroBer Durchmesser, breite Verzahnung
Durch einen grofen Durchmesser der Zahnstange und eine breite Verzahnung ist die Serie lean SL® in der
Fihrung besonders biegesteif und verfugt iber eine lange Standzeit.

lange lebensdauer fir daverhaften Einsatz
lean SL® ist ein robustes Getriebe, das Uber eine lange Einsatzdauer verfigt.

Zahnstangenschutz mit einfacher Montage und flexiblem Einsatz
Der Zahnstangenschutz von lean SL® ist einfach in der Handhabung und in nahezu allen Industrieberei-
chen einsetzbar.

Mehr Méglichkeiten durch flexible Befestigung
lean SI® hat 4 Seiten zur Befestigung. Eine Montage ist an allen vertikalen und horizontalen Flachen
maglich.

leanSYSTEMS teil- und funktionsfertige Anlagene Alleinstellungsmerkmale

Unbegrenzte Méglichkeiten

Die Produkisparte leanSYSTEMS bezeichnet die Entwicklung und Konstruktion von teil- und funktionsfertigen
Anlagen auf Basis von lifgo® und lean SI®. Immer wenn zuséitzlich zu den beiden Getriebeserien Anbau-
teile, Motoren und Stahlbau verwendet werden, wird aus den Komponentenlieferungen eine leanSYSTEMS-

Anlage.

Professionell und erfahren

Profitieren Sie von der langjahrigen Erfahrung unseres
Ingenieurteams, das lhnen im Bereich Entwicklung und
Konstruktion beratend zur Seite steht.

Individuelle Lssungen

leanSYSTEMS steht fur maf3geschneiderte Lésungen,
die eigens fur Sie konstruiert werden, so dass sie
genau auf lhre Bedirinisse abgestimmt sind.
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Es gibt zur einfachen Ubersicht nur wenige grafische Stil- und Hilfsmittel, die Sie bei lhrer Arbeit mit diesem
Handbuch unterstitzen sollen:

1. Hinweisschild o Wichtige Montage-, Sicherheits- und Funktionshinweise
sowie Informationen zu Mafblattern und Tabellen.

2. Farbige Schrift Weist auf wichtige Sachverhalte im Text hin.

Applikationen, Auslegungen und Service
Nachfolgende Applikationen und Auslegungen haben eine stellvertrefende Funktion.

Individuelle Auslegungen werden entsprechend den technischen Anforderungen erstellt und berechnet.
Grundsatzlich sind unzahlige Anwendungen maglich, die nicht alle vorgestellt werden kénnen. lassen Sie
Ihrer Fantasie freien Lauf. Wenn Sie Fragen haben oder wir Sie bei lhren Ideen unferstitzen kénnen, rufen
Sie uns bitte an.

Fordem Sie uns, indem Sie die Konstruktion lhrer Anwendung von uns prifen lassen. Die daraus folgenden
Ergebnisse kénnen wir ergéinzend beisteuern und lhnen so helfen, einen L&sungsweg fir Sie zu finden.

LEANTECHNIK =
Im Lipperfeld 7c
D - 46047 Oberhausen

Telefon .49 (0) 208 - 495 25 -0
Telefax .49 (0) 208 - 495 25-18

E-Mail info@leantechnik.com
www. leantechnik.com

Unsere Produkte unterliegen der standigen Weiterentwicklung. Technische Anderungen, die der Produkiverbesserung dienen, behal-
ten wir uns vor. © LEANTECHNIK AG / Patentiert und Gbmst. Nr. 296 15 825.9. Jegliche Art der Vervielfaltigung, auch

auszugsweise, darf nur mit unserem schrifflichen Einversteéndnis erfolgen.
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A

ABB Automation GmbH

ABB Engineering Shanghai lid.

ADAM OPEL AG

AP&S International GmbH

ATooling Ab, Schweden

AUDI AG

B

Benteler AG

BLEICHERT Automation GmbH & Co.KG
BMW AG/Group lid.

Braun GmbH

C

Carl Zeiss Jena GmbH

CMC S.rl.

Confinental Reifen Deutschlond GmbH
ContiTech Techno-Chemie GmbH

D

Daimler AG

Dambach lagersysteme GmbH
Dieffenbacher GmbH

E

EBZ Gruppe

Eissmann Automotive Deutschland GmbH
Emil Bucher GmbH & Co.KG

F

Festo AG & Co.KG

FFT EDAG Produktionssysteme GmbH & Co. KG
FLABEG Deutschland GmbH

Ford of Europe GmbH

Ford Motor Company of Australia Limited
Ford Motor Company U.S.

G

Gehring Technologies GmbH

CGoodyear Dunlop Tires Operations S.A.
GROB-Werke GmbH & Co.KG

H

Herrhammer GmbH

Harmann Automotive Gustavsburg GmbH
|

IdealWerk C. + E. Jungeblodt GmbH + Co. KG
lllig Maschinenbau GmbH & Co. KG
llsemann Automation

Inductoheat Europe GmbH

IWM Automation GmbH

J

Johnson Controls Autobatterie GmbH & Co. KGaA
Julius Blum GmbH

K

Kolb Technology GmbH

KUKA Flexible Manufacturing Systems (Shanghai)
Co., lid.
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KUKA Roboter GmbH

KUKA Systems GmbH

L

liebherr Gruppe

M

Manz Automation AG

Miele + Cie. KG

Muhr & Bender KG

Miko Maschinenbau GmbH

Muller Weingarten AG

N

Neuve Halberg-Guss GmbH

o

Olbrich GmbH

OPTIMA packaging group GmbH
Oftto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
P

Papier-Metfler

Pintsch Bamag Antriebs- & Verkehrstechnik GmbH
Porsche AG PSE AG

R

RENAULT s.a.s

Robert Bosch GmbH

S

Saint-Gobain PAM Deutschland GmbH
Schaefer Forderanlagen- & Maschinenbau GmbH
Schuler Group

Siempelkamp GmbH & Co. KG

SK Hydroautomation GmbH

SICR Lasertechnik GmbH

Sollich KG

Sturm Gruppe

T

Thyssen Krupp lasertechnik GmbH
Thyssen Krupp Steel AG

ThyssenKrupp System Engineering GmbH
TMS Transport- und Montagesysteme GmbH
\'

Vacuumschmelze GmbH & Co KG
Voestalpine AG

Voith Industrial Services GmbH

Voith Paper GmbH & Co.KG

Voith Turbo GmbH & Co.KG
Volkswagen AG

w

Wafios AG

Wanzl Metallwarenfabrik GmbH
WICKERT Maschinenbau GmbH
Wieland-Werke AG

y 4

Zasche Sitec handlings GmbH

ZF lenksysteme GmbH
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Funktionseinfihrung

1 Funktion & Kombination
Funktionseinfihrung

Bei lifgo® und lean SL® handelt es sich um zwei unterschiedlich leistungsfihige Getriebeserien, welche in
diversen BaugréBen erhélilich sind.

lifgo® 5.0 = 5.4: Heben, Fuhren und Positionieren. Schnell, préizise und kraftvoll
lean SL® 5.m = 5.5: Cefriebe fir einfache und kostenginstige Hubvorrichtungen

Beide Getriebe sind miteinander kombinierbar, kompatibel und ergénzen sich in ihren Funktionen gegen-
seitig. Die Unterschiede und Gemeinsamkeiten unserer beiden Serien lifgo® und lean SL® stellen wir auf
den folgenden Seiten vor.

lifgo® & lean SL® ¢ Unterschiede

- i

E
=

lifgo® lean SL®

Die wichtigsten Unterschiede zwischen lifgo® & lean SL®:

lifgo® lean SL®
- 44ach-Rollenfihrung - Gleiffthrung
- exakfe Fihrung - einfache Fihrung
- grofe Positioniergenavigkeit - vereinfachte Positioniergenauigkeit
- hohe Hubgeschwindigkeit - mittlere Hubgeschwindigkeit
- auch als ,linear’, ,doppel” und - auch als ,doppel” erhaltlich

,schrégverzahnt” erhaltlich

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Funktionseinfihrung

lifgo® & lean SL® ¢ Gemeinsamkeiten

lifgo® lean SL®

Die wichtigsten Gemeinsamkeiten der Getriebeserien lifgo® & lean SL®:

- identische AnschlussmafBe und Schraubbefestigungen je BaugrsBe

- identische Zahnteilung (to)/Modul und Teilkreisdurchmesser, je BaugréBe
- identische Ritzelwellen-Ausfihrungen, je Serie und Baugréfe

- Schrauben direkt einschraubbar und,/oder durchsteckbar

- Montage der Getriebe an horizontalen und vertikalen Flachen méglich

- Montage-Anschraubmafe in vertikaler und horizontaler Ausrichtung gleich

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Funktionseinfihrung

lifgo® & lean SL® ¢ Drehsteife und formschlissige Verbindung durch Profilwelle (PW)

3
H
=
-
=

Unsere Profilwelle stellt eine drehsteife und formschlissige Verbindung zwischen dem Ritzel mit horizontaler
Zahnstange und dem Ritzel, das die vertikale Zohnstange antreibt, her. So wird aus linearer Horizontal-
bewegung eine lineare Vertikalbewegung im Verhalinis 1:1. Der Hub (mm/360°) ist je Getriebegréfe
unterschiedlich (Bild 1- 3).

Durch horizontales Einschieben der Zahnstange wird die Drehbewegung tber die Ritzelwelle auf die Pro-
filwelle tbertragen (Bild 4). Die Profilwelle synchronisiert die Zahnposition der Getriebe in 90°-Schritten
zueinander. Dazu missen die Getriebe nach der Positionsmarkierung der Ritzel ausgerichtet werden (Bild
5) und anschlieBend beide mit der Profilwelle in dieser Position verbunden werden. Infolgedessen werden
auch die Zahnstangenpositionen synchronisiert (gleichzeitiger Eingriff der Zahnstangen in die Ritzelwelle
ist dabei Voraussetzung).

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Funktionseinfihrung

lifgo® & lean SL® ¢ Ritzelwellen-Enden

Neben den Profilwellen (PW) als drehsteife Verbindung bietet das lifgo®- & lean SI®-Baukastensystem drei
zusatzliche standardisierte Ritzelwellen-Enden an.

Das sind zum einen die Ritzelwellen mit Zapfen sowie Passfedemnut in den Ausfthrungen mit einem Zapfen
(ZA 1) oder mit zwei Zapfen (ZA 2). Zur Ergéinzung wurde noch eine Hohlwelle mit Passfedernut stan-
dardisiert (PFN). Die Abmessungen sind bei allen lifgo®- & lean SL®-Ausfihrungen, je BaugréBe, gleich.
Diese entnehmen Sie bitte den Mafblattern.

Die PFN- und Zapfen-Ausfihrungen sind besonders fir hohe dynamische, spielarme und lastwechselreiche
Bewegungen geeignet.

PW ZA'T ZA?2 PFN

lifgo® doppel & lean SL® doppel® Getriebe mit zwei Zahnstangen

liflgo® doppel & lean SL® doppel mit paralleler Zahnstangenfihrung in den jeweiligen Baugrsfen. Zum
Beispiel zur Verwendung in Greifereinrichtungen und Greifer-Shuttle-Anlagen.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Funktionseinfihrung

lifgo® ¢ Besonderheiten

Die Gefriebeserie lifgo® 5 erfillt hohe Anspriche und verfigt tber einige fechnische Besonderheiten
sowie Ausfihrungen, die die Serien lean SL® und lean SL® doppel nicht biefen:

lilgo® Excenter: Zahnflankenspiel einstellbar (gilt fir Gerade- und Schrégverzahnung)
In der lifgo®-Ausfihrung ,Excenter” kann das Zahnflankenspiel eingestellt werden.
Dazu geben Sie in den Projekidaten die gewiinschte Positioniergenauigkeit vor.

Beachten Sie hierzu auch die Einstellwerte auf den Seiten 73/79.

lilgo® linear: lange Fahrwege, beliebig viele Zahnstangen
Aus lifgo® wird lilgo® linear: Durch Entfernen der Adapterplatte sowie kleineren Anpassungen ist lifgo®
auch als ,linear’-Modul einsetzbar. Ganz einfach wird er so zur richtigen Antriebseinheit fur lange Fahr-

wege.

Einsatzgebiete:

Horizontal- & Vertikalhub: lange Fahrwege mit beliebig vielen mehrteiligen Zahnstangen
Vertikalhub: Anbau von Verstarkungsprofilen an Gewindebohrungen der Zahnstange sowie
Anbau von Zusatzeinrichtungen (z.B. Sauger, Greifer, Funktionseinheit) ans Zahnstangenende

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Position & Kombination der Serien

Die vier Grundpositionen der Getriebe

Die Bilderfolge zeigt die grundséitzlichen Aufstellungsméglichkeiten in horizontaler und vertikaler Richtung.
Diese sind fur lifgo® (oben) und lean SL® (unfen) identisch. Bitte beachten Sie, dass beide Serien in samf-
lichen Positionen miteinander kombinierbar sind.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Position & Kombination der Serien

Kombinationen der Serien

lifgo® + lean SL® lifgo® linear + lean SL® lifgo® linear + lifgo®

Von exakt bis kosfengiinstig — die Kompatibilitét der Serien reduziert Kosten.

lifgo® doppel + lean SL® + lifgo® + lean SL® doppel + lifgo® linear

von rechts nach links

Die Abbildung oben zeigt alle erdenklichen lifgo®- und lean SI®-Getriebekombinationen auf einen Blick.

Drehsinn/Arbeitsweise

Cetriebekombinationen sefzen grundsatzlich horizontale lineare Bewegung Uber die Rotation in vertikale
lineare Bewegung um. Der Anfrieb kann iber alle Wirkrichtungen (Pfeil) erfolgen. Auch die umgekehrte
Arbeitsweise ist maglich.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Abstecksicherung lifgo® & lean SL® (ASS)

Die Abstecksicherung (ASS) ist eine Vorrichtung, die an das Getriebe angebaut wird, um das unkont-
rollierte Abstirzen von Anlagen, Anlagenteilen, Massen und Krafteinwirkungen zu verhindemn. Im Falle
einer Begehung oder einer Reparatur kénnen dadurch Anlagen, Maschinen oder Vorrichtungen gegen
Herunterfallen und Absturz gesichert werden. In Verbindung mit lifgo®- oder lean SL®- Getrieben kann die
ASS auch als Positioniereinheit fir einen bestimmten Wert verwendet werden. Sprechen Sie uns dazu an!

Die Lastsicherung entspricht der 5fachen Nennlast des jeweiligen lifgo®- oder lean SI®-Getriebes. Uber-
schreitungen dieser Kréfte sind zu keiner Zeit erlaubt. Sollte es dennoch dazu kommen, so muss die Funkti-
on der ASS, des lifgo®- oder lean SL®-Cetriebes und der Zahnstange in jedem Fall tberprift werden. Die
Funktion kann sonst nicht mehr garantiert werden.

Die Sicherung erfolgt entgegengesetzt der Hubrichtung in nur eine Bewegungsrichtung (siehe Abbildun-
gen) und sefzt voraus, dass ein Elektroantrieb verwendet wird, in dem eine Betriebsbremse eingebaut ist.

1 2

T T e, T ol U
Eep——

Abstecksicherung verriegelt Absfecksicherung entriegelt

Die Funkfionsweise der Sicherung ist einfach und robust. Ein Luftzylinder h&lt die ASS im Normalbetrieb
gegen einen mechanischen Federdruck gedfinet. Dies ist die ,Freilaufposition”.

Im Einsatzfall wird die Anlage zunachst angehalten. Der Lufizylinder der ASS wird entliftet und der Zahn-
riegel féhrt mittels Federdruck in Richtung der Zahnstange vor bzw. ein. Der Indukfivschalter am Luftzylinder
signalisiert zunéchst, dass dieser die Freilaufposition verlassen hat. Nun wird die Anlage im Schleichgang
abgesenkt, bis der Zahnriegel mittels Federdruck ganz in die Zahnstange eingesenkt ist (siehe Bild1).
Ist diese Verriegelungsposition erreicht, wird dies durch einen zweiten Induktivschalter an die Steuerung
gemeldet. Die Senkbewegung wird dann sofort angehalten. Die Anlage ist nun mechanisch und form-
schlissig abgelegt.

Zum ermeuten Entriegeln der Anlage ist der Luftzylinder emeut mit Druck zu beaufschlagen. AnschlieBend
wird die Anlage im Schleichgang gehoben (siehe Bild 2). Der Zahnriegel wird frei und durch den Zylin-
derdruck zurick gedrickt. Die Induktivschalter melden zunachst das Verlassen der Verriegelungsposition
und anschlieBend das Erreichen der Freilaufposition. Die Anlage kann den Normalbetrieb nun wieder

aufnehmen.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Abstecksicherung lifgo® & lean SL® (ASS)

Im Falle eines Stromausfalls ist zunéchst die Betriebsbremse der Anlage zu schalten. AnschlieBend wird
der Luftzylinder leicht zeitversetzt drucklos geschaltet. Der Zahnriegel fahrt in Richtung der Zahnstange bis
vor den néchsten Zahn vor. Sinkt die Anlage nicht weiter ab, verharrt die ASS in dieser Position. Sollte die
Anlage jedoch durch irgendeinen Umstand weiter absinken, wird der Zahnriegel mittels Federdruck in die
néchstmagliche Zahnlicke gedrickt und legt so die Anlage mechanisch und formschlissig ab.

Alle Funktionen missen entsprechend der VDE und EU-Richtlinien in einer geeigneten Steuerung nach DIN
60204 verschaltet sein.

LEANTECHREE AG

Cetriebe bewegt die Hublast Zahnstange bewegt die Hublast

Die Prifung und Eignung der ASS wurde durch die FH Aachen im November 2012 durchgefihrt und
bestétigt.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Hochste Funktionssicherheit

SHB Sicherheitsbremsen arbeiten nach dem Fail-Safe-
Prinzip. Vorgespannte Tellerfedern pressen Bremsbacken
auf die ,Taille” der Profilschiene. Der Bremsmechanis-
mus ist fur relativ groBe Hubwege ausgelegt und gleicht
Fertigungsfoleranzen der Profilschienen ohne Verlust der
Bremskraft aus.

Sicherheit durch direkte Klemmung

SHB Sicherheitsbremsen klemmen mit sehr hoher Steifig-
keit direkt auf die linearfuhrung. Sie sind also unmittelbar
an den Massen angebracht, die gebremst beziehungs-
weise gehalten werden sollen. Antriebselemente zwischen
Motor und bewegter Masse wie beispielsweise Spindel,
Spindelmutter, Wellenkupplung oder Getriebe haben da-
durch keinen Einfluss auf die Sicherheit.

Perfekt fur vertikale Achsen

Die direkte Klemmung auf die linearfihrung prédestiniert
die SHB fur den Einsatz in schwerkraftbelasteten Achsen,
wenn das Geféthrdungsrisiko von Personen minimiert wer-
den soll.

Hohe Steifigkeit

SHB Sicherheitsbremsen sind mindestens um den Faktor 3
steifer als Stangen- oder Bandbremsen. Rotatorische Mo-
torbremsen halten einem Vergleich noch weniger Stand.
Sie sind zum einen meistens spielbehaftef, zum anderen
wirkt sich jedes Element zwischen Bremse und Schlitten
negativ auf die Steifigkeit aus.

Schaltzustandsiiberwachung

Ein integrierter Naherungsschalter gibt bei jedem Zu-
standswechsel der Bremse ein Signal aus.

Stand 01.04.2021

Stufenlose Haltebremse (SHB)

Druckbooster fir SHB Hochdruck, pneuma-
tisch

HIGHUGHTS UND VORTEILE

In den meisten Fallen reicht der im Druckluftsystem zur Ver-
fugung stehende Druck nicht aus um die SHB mit 20 bar
zu betreiben. Eine Maglichkeit ist eine generelle Erhdhung
des Systemdrucks, was aber einen hohen Aufwand und
Energiekosten zur Folge hat. Eine lésung ist der Einsatz
eines Druckverstarkers unmittelbar dort im System, wo der
hshere Druck gebraucht wird.

Der Druckbooster steigert den im System vorhandenen
Druck rein mechanisch, ohne Fremdenergie, auf den be-
natigten Befriebsdruck der SHB pneumatisch.

punkiuelle Druckerhdhung vor der einzelnen Bremse

* kein Energieverbrauch nach Erreichen des
Ausgangdruckes

* keine Elektroinstallation notwendig

e einfache, sichere und wirtschaftliche Arbeitsweise

* keine Investition in ein eigenes Hochdrucknetz oder

in eine dezentrale separate Kompressoranlage

Druckbooster auf Platte

\\\J

Druckbooster im Gehduse

www.leantechnik.com
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Anwendung & Einsatzbeispiele

Zur Darstellung der Einsatzbeispiele

Auf den folgenden Seiten stellen wir lhnen prinzipielle Anwendungs- und Einsatzméglichkeiten der Serien
liflgo® und lean SL® vor.

Um eine einheifliche Ansicht der vielen verschiedenen Applikationen zu erreichen, werden zur Darstellung
stets die Getriebe der Baugrofie 5.1 verwendet. Alle gezeigten Anwendungen kénnen natirlich auch in
allen Baugrsfien ausgefuhrt werden — mit lifgo®, lean SL® oder einer Kombination aus beiden Serien.

@) Beachien Sie bitte im Defail, welche der beiden Serien in der jeweiligen Applikation Verwen-
dung findet. Je nach Anwendungsfall ist das wichtig. Verfolgen Sie auch, wie der Kraftangiff
und die Bewegungsabfolge dargestellt sind. Vielfach ist auch die umgekehrte Arbeitsweise
moglich.

Begriffserklérung Primargetriebe
Beachten Sie in den Darstellingen und Anwendungen die Aufgabe des Primargetriebes. Es tbemimmt
die Verteilung einwirkender Antriebskréfte im Hubsystem und fihrt selbst keine direkten Hub-, Schub- und

Positionieraufgaben aus.

Das Getriebe selbst unterscheidet sich nicht von anderen Getrieben. lediglich die Platzierung erfordert die
Begriffsbestimmung.

o Die maximal zulassige Kraftiberfragung = Nennkraft, in Newton (N), eines einzelnen Ge-
friebes darf nicht tberschritten werden!

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Stand 01.04.2021

lean 131

Hubsysteme
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Bei den nachfolgenden Anlagen dieses Kapitels sind alle Llangen, Absténde, die Hubgeschwindigkeit
und das ladegewicht frei wahlbar.

Standard-Hubsystem mit lifgo® und Luftzylinderantrieb

Die zwei Primérgetriebe der Serie lifgo® verteilen je die Halfte der maximal méglichen Kraft aut die vier
Getriebe mit vertikaler Zahnstange. Die lifgo®-Zahnstangen fihren aufliegende Lasten und kénnen Quer-

krafte aufnehmen.

Standard-Hubsystem mit vier lean SL® als Vertikalgetriebe

Eine an den Stimfléichen der Zahnstangen angeschraubte Platte oder Vorrichtung sorgt in der
realen Anwendung fur die vertikale Ausrichtung der Zahnstangen.

€@ CQuerkrafte sind in dieser Anwendung nicht zulassig

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Hubsystem mit vier Vertikal- und vier Primdrgetrieben

In diesem System ergibt sich die vierfache Kraftibertragung (entsprechend der BaugréBe) auf den Vertikal-
hub. Eine dezentrale lastaufnahme ist hier méglich, da ein mechanisch geschlossenes Kraffeck installiert
ist.

o Die maximale Last auf ein Getriebe darf nicht tberschritten werden.

Hubsystem mit Wellengelenken/Primérgetriebe lifgo®

Hubsystem mit vier Vertikal- und zwei Priméargetrieben. Durch die Wellengelenke kann die Position des
Getriebes der hinteren Achse variiert werden.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen maglich sind.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Hubsystem mit Wellengelenken/Primérgetriebe lean SL®

In dieser Applikation sind zwei lean SL® als Primérgetriebe eingesefzt. Daraus ergibt sich eine geringere
Hubkraft als in der vorigen Applikation. Die vertikale Fihrung der Hublast ist durch den Einsatz der vier
lifgo®-Getrieben gewdhrleistet.

Hubsystem mit 4 Hebepunkten

Kombination Primargetriebe lean SI® und Getriebe lifgo®. lean SI® arbeitet mit geringerer Hubkraft als
liflgo® in gleicher Baugrsfle. Dies sorgt bei geringer Kraftubertragung durch lean SL® fir hohe Fihrungs-
und Positionierqualitét durch den mit lifgo® realisierten Vertikalhub.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Hubsystem mit 4 Vertikal- und Primérgetrieben

An den Primargetrieben der Serie lean SL® ist jeweils ein Luftzylinder angeschlossen. In dieser Anwendung
ist vierfache maximale Nennkraft méglich. Die Gefriebe der Serie lean SL® synchronisieren die Kraft und
Bewegung der Luftzylinder!

Hubsystem mit 3 Primérgetrieben hintereinander

Die horizontalen Zahnstangen der lean SL®-Primargetriebe fungieren in dieser Applikation ebenso wie die
Differentialkupplungen als ,Zugstangen”.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen méglich sind.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

lifgo® mit angebautem Antrieb

Die Ritzelwelle des lifgo® ist mit Zapfen und Passfedemut ausgestattet. Fir eine genaue Positionierung (ho-
rizontal /vertikal) ist der Gefriebemotor mittels Kupplung formschliissig mit der lifgo®-Ritzelwelle verbunden.
Als Positionier- und Stellantrieb eingesetzt, kann die Antriebseinheit z.B. auch fir Schiit- und Kippvorrich-

tungen verwendet werden.

lifgo® Paar mit Drehversteifung

Einsatz wie im vorherigen Beispiel. Die Drehversteifung Ubertréigt bei diesem lifgo®-Paar die Drehbewe-

gung vom ersfen zum zweiten Getriebe positionsgleich.

www.leantechnik.com
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

lifgo®-Hubsystem in einer Reihe

Hubsystem und Vorrichtung z.B. zum Ausheben von langen Teilen und Profilen. Diese Applikation ent-
spricht auch dem Vertikalhub fir einen einreihigen Shutile. Siehe auch Seite 55, unten.

Hubsystem-Aufbau mit lifgo® und lean SL®

Die seitlichen vertikalen Getriebe links entstammen der lifgo®-Serie und tbemehmen Fihrung und Quer-
kraftaufnahme einer etwaigen Aufbauplatte. Wenn bei geringen Querkriften zwei lifgo®-Getriebe zur
Autnahme ausreichen, kénnen lean SI®Getriebe (hier die seitlichen vertikalen Getriebe rechts) fur die

Ubrigen Aufgaben eingesetzt werden.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen mdglich sind.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Hubsystem in Standardaufstellung, grofies Getriebe als Zugantrieb

Das grof3e Getriebe als Zugantrieb kann je nach Kroftbedarf der Serie lifgo®- oder lean SL®- entstammen
(hier lean SL®-). Dezentrale Lastaufnahme maglich, da geschlossenes Krafteck und maximale Kraft- und
Drehmomentiibertragung méglich. Der Bauraum in der Mitte bleibt frei.

Hubsystem mit 2 Verteilergetrieben und einem Getriebemotor

Iy

Die Kraftibertragung auf die Getriebe ist maximal. Der Bauraum unter einer etwaigen Aufbauplatte kann
frei genutzt werden. Auch in dieser Applikation ist eine kombinierte Anwendung der Serien lifgo® und
lean SL® maglich.
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Hubsystem in U-Form, mit 2 Verteilergetrieben

LTS

In dieser U46rmigen Applikation bleibt der Bauraum in der Mitte frei. Das maximale Drehmoment Mt 2 ist

hier das Drehmoment der Profilwelle auf jeder Seite.

@) Die moximal zulassige Nennkraft eines Getriebes darf nicht iberschritten werden!

Kreisformige Aufstellung der lifgo®-Getriebe

Diese lifgo®-Applikation kann zum Spannen und/oder Zentrieren von Rundkérpem verwendet werden.

Das SchlieBen von Rundformen (Karkassen) ist ebenfalls eine mégliche Anwendung.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche

andere Konstruktionen maglich sind.
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Aufstellung im Rechteck/Quadrat

Diese Applikation mit Getrieben der Serie lifgo® dient dem Spannen und/oder Zentrieren.

Aufstellung von Getrieben in einer Reihe

o,

|

Dieser Aufbau dient dem Heben von langen, schmalen Aufbauplatten, z.B. dem Einheben von Ferti-
gungsteilen in Bearbeitungsmaschinen. Als Zugantrieb wird hier ein grofes Getriebe der Serie lean SI®
verwendet. Die vertikal ausgerichtefen lifgo®-Getriebe fihren die Aufbauplatte.

& dl

=

.
[
-
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Iea n m Synchrone Hubbewegung

Aufstellung von Getrieben in 4 Reihen

Aufbau wie in der Aufstellung von Getrieben in einer Reihe. Neben den lean SI®-Getrieben sind nun
beidseitig liigo®-Cetriebe aufgestelli, um beispielsweise breite, gefihrte Aufbauplatten zu heben.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen mdglich sind.
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lean[T]3 1 | Hubsivlen

Bei den nachfolgenden Anlagen dieses Kapitels sind alle Léngen, Absténde, die Hubgeschwindigkeit und
dos ladegewicht frei wahlbar.

Hubséule als Zwischenstapler-Einheit mit einem lifgo® linear

Diese Applikation mit einem lifgo® linear dient der Zwischenlagerung von Flachprodukten auf verschiede-
nen Ebenen.

Hubsédule - Hubvorrichtung mit zwei lifgo® linear und Zusatzfihrung

Hier sind Hubgabeln direkt an lilgo® linear angebaut. Es kénnen verschiedene zweckmaBige Zusatzele-
mente angebaut werden. Unsere Hubséulen sind auch mit Kontergewichten lieferbar.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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lean[T]3 1 | Hubsévlen

Hubséule mit Zusatzfihrung

Exakte Fuhrung fur Hubvorgange mit hohen und dezentralen Lasten. Die Applikation erméglicht hohe
lasten und eine grofle Querkraftaufnahme. Sie ist z.B. zum exakten Einheben und Positionieren von Lasten
und Produktionsvorrichtungen geeignet.

Hubsé&ule mit Verstarkungsprofilen an der lifgo® linear Zahnstange

Hubsystem in besonders biegesteifer Ausfihrung, fur das Einheben von schweren Teilen/Vorrichtungen in
Montagelinien, z.B. fir die Endmontage von Vorderachsen mit Motor/Getriebe in der Automobilindustrie.
GroBe Hubhshen, hohe Querkraftauinahme und Positioniergenauigkeit.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen maglich sind.
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lean 131 | Hobiche

lean SL®-Hubtisch

Hubtisch fir hohe lasfen bei hoher Wiederholgenauigkeit. lose Fuhrung zur Vermeidung von Uberde-
finierung z.B. bei Zentrieraufgaben. Ein Hubtisch besteht aus zwei Doppelsaulen mit je zwei lean SL®-
Getrieben und kann in der abgebildeten Ausfihrung mit Getrieben der Baugrsfie 5.3 z.B. 1800 kg
heben.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen méglich sind.
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lean[T]3 1 | Hubtische

lifgo® Prazisions-Hubtisch

Applikation fir hohe lasten bei hoher Positionier- und Wiederholgenauigkeit. Die exakte Fihrung und Ein-
haltung der Position wathrend des Hubes ist gefordert. Als Zusatzausristungen werden hier Sicherheitsab-
steckungen, Zentralschmierung und Dampfung verwendet. Die Synchronitét wird iber einen Zentralantrieb
eingeleitet.
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Iea n m Hub-Senk-Férderer (HSF)

Hub-Senk-Forderer (HSF)

Hubtisch trifft Skid-Forderer

Um Karosserien so effizient wie méglich zu transportieren, kombinieren wir beim Hub-Senk-Férderer ein
Skidsystem mit zwei unserer Hubsaulen. Die Konstruktion senki, hebt und férdert schwere Lasfen — und das
nicht nur im Automobilbau.

HOHE PRAZISION HOHE GESCHWINDIGKEIT FLEXIBEL AUSLEGBAR
Der Hub-Senk-Forderer arbeitet Mit seiner kompakten Der schlanke Stahlbau des
extrem exakt und positioniert Konstruktion verféhrt der Hub- Hub-Senk-Forderers ist flexibel
Karosserien wiederholgenau. SenkForderer Bauteile in Sekun- auslegbar und spart Platz ein.
denschnelle.
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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Flexibele Positioniersystheme
LLN] POSITIONING

2-Achs-Positioniertisch mit Zusatzausriistungen nach Anforderung

Stehender 2-Achs-Positioniertisch fir hohe Traglasten mit schnellen Verfohrgeschwindigkeiten. Eine Z-Achse
oder andere Aufbauten kénnen montiert werden. Auch eine hangende Ausfihrung ist maglich.

3-Achs-Positioniersystem (DAP) auf Basis von lifgo®

Flexible Bewegung im Raum durch lifgo®-Getriebe auf 3 Achsen. Am oberen Ende der ZAchse werden
Bauteile aufgenommen und festgespannt. Die Anlage kann Quer- und Prozesskréfte aufnehmen. Einsetz-
bar z.B. bei Produktionslinien in der Automobilbranche. Das DAP erméglicht die Fertigung von Karosserien
verschiedener Gréfen und Formen auf derselben Produktionslinie. Dazu werden die Absttinde zwischen
den Aufnahmepunkien fir jede Karosserie automatisch angepasst. Sehen Sie sich zur Veranschaulichung
des Systems auch unsere Videos im Internet an.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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CLL POSITIONING

AFP (Actuator Flexible Position) - NC-Lokatoren

Der LEANTECHNIK Systembaukasten

Unsere AFP-Achsen sind Betriebsmittel zur flexiblen Positionierung von Haltern, Spannern, Zentrierungen
uvm. Sie dienen zur flexiblen Aunahme von unterschiedlichen Komponenten, wie z.B. Karosserieteilen.
Der Systembaukasten besteht hierbei aus Langsachse, Querachse, Hubachse & Antriebseinheiten.

frei wahlbare Motorenposition

universelle Zubehdrmontage

extrem kompakie Bauweise

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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W POSITIONING

AFP langsachse  Einheit 770040 770041 770052 770042 770056 770026 770027 770057 770058 770 059
Technische Daten light light light light single  single
Hubweg H mm 60 150 300 400 60 150 300 400 150 300
Maximalhub Hmox mm 63 164 314 401 63 164 314 401 153 303
Teilkreisdurchmesser @ Tk mm 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
UberseTzung Hub  mm/3¢0° 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318 62,8318
Wirkungsgrad W 092 092 092 092 092 092 092 092 092 092
Temperatur- T °C +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80 +80
bestandigkeit

2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
750 750 750 750 750 750 750 750 750 750
Fy stat. 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000

Tragkraft stafisch ~ Fx stat. N
N
N
Fy dyn. N 750 750 750 750 750 750 750 750 750 750
N
N

Tragkraft dynamisch ~ Fx dyn.

2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000
750 750 750 750 750 750 750 750 750 750

Fz stat.

Fz dyn.

Drehmoment statisch ~ Mix stat. Nm 500 500 500 500 500 500 500 500 150 150
Drehmoment dynamisch  Mtx dyn. Nm 500 500 500 500 500 500 500 500 150 150
Mty stat. Nm 400 400 400 400 400 400 400 400 300 300
Mty dyn Nm 180 180 180 180 180 180 180 180 200 200
Mtz stat. Nm 500 500 500 500 500 500 500 500 200 200
Mtz dyn.Nm 180 180 180 180 180 180 180 180 200 200

Gewicht statisch ~ m kg 78 13,4 22,2 271 4,2 71 12,1 14,7 4,0 6,4
Gewicht dynamisch  m kg 6,8 6,8 6,8 6,8 6,8 6,8 6,8 6,8 3,5 3,5
Cewicht gesamt  m kg 14,6 20,2 29,0 339 11,0 139 18,9 21,5 75 99

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
43



W POSITIONING
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S POSITIONING

AFP Querachse  Finheit 770 053 770 048 770 028
Technische Daten
Hubweg H mm 60 Q0 180
Maximalhub H max mm 65 98 181
Teilkreisdurchmesser @ Tk mm 20 20 20
Ubersefzung Hub  mm/360° 62,8318 62,8318 62,8318
witoraperedl 092 0,92 092
Temperatur- T °C +80 +80 +80
besténdigkeit
Tragkraft stafisch ~ Fx stat. N 2000 2000 2000
T RN - N 750 750 750
Fy sfat. N 2000 2000 2000
Fy dyn. N 750 750 750
Fz stat. N 2000 2000 2000
Fz dyn. N 750 750 750
Drehmoment statisch ~ Mix sfat. Nm 400 400 400
Drehmoment dynamisch ~ Mix dyn. Nm 200 200 200
Mty stat. Nm 500 500 500
Miydyn Nm 500 500 500
Miz stat. Nm 500 500 500
Miz dyn. Nm 200 200 200
Gewicht statisch ~ m kg 6,7 6,7 6,7
Gewicht dynamisch ~ m kg 4,6 5,8 8,8
Cewicht gesamt  m kg 11,3 12,5 15,5
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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W POSITIONING

AFP Hubachse Einheit Zapfen 770054 770055 770050 770051
Technische Daten rechts
Zapfen 770062 770063 770060 770 061
links

Hubweg H mm 60 60 Q0 Q0
Maximalhub H max mm 60 60 21 o1
Teilkreisdurchmesser @ Tk~ mm 20 20 20 20
Wirkungsgrad w 0,92 0,92 0,92 0,92
Temperatur- T °C +80 +80 +80 +80
besténdigkeit
Tragkraft stafisch ~ Fx stat. N 2000 2000 2000 2000
Tiagkraft dynamisch  Fx dyn. N 750 750 750 750

Fy stat. N 2000 2000 2000 2000

Fy dyn. N 750 750 750 750

Fz stat. N 2000 2000 2000 2000

Fz dyn. N 750 750 750 750
Drehmoment statisch ~ Mix sfat. Nm 400 400 400 400
Drehmoment dynamisch ~ Mix dyn. Nm 200 200 200 200

Mty stat. Nm 500 500 500 500

Mty dyn Nm 200 200 200 200

Miz stat. Nm 150 150 150 150

Mtz dyn. Nm 150 150 150 150
Gewicht statisch ~ m kg 6,2 90 6,2 11,2
Gewicht dynamisch  m kg 29 29 3,2 3,2
Gapmee— . . EX 119 94 14,4
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CLL POSITIONING

770 038 AFP Antriebseinheit 5.0-PLE040-BG45x15-EKL 770 036 AFP Antriebseinheit 5.0-PLEO60-BG655x25-EKL

770 039 AFP Antriebseinheit 5.0-WPLEO40-BG45x15-EKL 770 037 AFP Antriebseinheit 5.0-WPLEO60-BG655x25-EKL

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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AFP Querachse Einheit 770 038 770 039 770036 770037
Technische Daten

Hubgeschwindigkeit v max mm/s 35 35 Q0 Q0
Hubkraft dynamisch F dyn.max N 500 500 650 650
Bremskraft statisch Fstat. max N 1050 1050 1950 1950
Untersefzung [ 80:1 80:1 32:1 32:1
Inkremente pro 1,00 mm Hub [ 1303,797  1303,797  2086,076  2086,076
Temperaturbestandigkeit T °C +40 +40 +40 +40
Gewicht m kg 1,8 2,0 3,5 4,2

Hinweis: Weitere Informationen zu den Motoren auf Anfrage bzw. in der Motorprojektierung
Maximalbelastung der Achsen beachten
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Pick-and-Place-Systeme
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Bei den nachfolgenden Anlagen dieses Kapitels sind alle Léngen, Absténde, die Hubgeschwindigkeit und
das ladegewicht frei wahlbar.

Horizontalantrieb mit angebautem Vertikalantrieb

Darstellung einer Transferfunktion. Fir den Horizontalantrieb (X- oder Y-Hub) ist ein lifgo® linear mit Line-
arzahnstange auf den Trager aufgesetzt, der Antrieb ,féhrt mit”. Daran angebaut ist ein lifgo® linear fur

den ZHub.

1-Achs-Transfer, Linearachse, horizontal/vertikal

1-Achs-Transfer mit lifgo® linear. Sehr schnell, groffe Hibe, fir den Transport von ,A nach B”.
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2-Achs-Portal, variabel

2-Achs-Transfer mit lifgo® linear fur jede Achse. An die Enden der Zahnstange kénnen Greifer, Klemmen,
Vakuum-Einrichtungen oder sonstige Zusatzvorrichtungen angebaut werden.

Portal fiir einseitigen Zugriff

Kompaktes 3-Achs-Handling-System mit ausfohrbarem Tragarm. Ideal fur den einseitigen Zugriff. Kompak,
schnell, prézise und schwingungsarm durch die linear-Fhrungsverstarkung.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen méglich sind.
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2-Achs-Portal mit 2 Vertikalachsen

Porfal mit zwei lifgo® linear und einer zusatzlichen lifgo®Fihrung. Darauf aufgebaut sind zwei lifgo® fur
die ZAchse. Zusatzvorrichtungen sind an die Zahnstangenenden angebaut.

4-Achs-System mit Drehkopf und Sauger

4-Achs-,Pick & Place”- System mit linearer Bewegung. Die finfte Achse wird als dezentrale Rotationsach-
se mit Sauger oder Magnet eingesetfzt. Diese Anwendung dient zur Aufnahme von flachenoptimierten
Zuschnittteilen (Blechen usw.) und zum deckungsgleichen Aufstapeln der Teile auf gegeniberliegenden
Paleften.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen mdglich sind.
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Shuttle-Systeme
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Iea N m Shuttle & Transfer

2-Achs-Transfer mit Greiferfunktion

Stehender 2-Achs-Transfer-Teileférderer. Eine Hubachse horizontal, eine Greifer- oder SchlieBachse, syn-
chron von beiden Seiten zur Mitte. Einsetzbar als Schritférderer. Auch lieferbar als 3-Achs-Transfer mit

horizontalem und vertikalem Hub sowie synchroner SchlieBachse.
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Iea N m Shuttle & Transfer

Bei den nachfolgenden Anlagen dieses Kapitels sind alle Léngen, Absténde, die Hubgeschwindigkeit und
dos ladegewicht frei wahlbar.

1-Holm-Shuttle, héngend, 2-Achs-Antrieb

Hangender 1-Holm-Shuttle. Die Zahnstange und lifgo® linear sind fir den Horizontalantrieb unter dem
Trager héngend angebaut. Daran befestigt sind der Aufbau und zwei lifgo® fir den ZHub. An das
héingend angebaute Standard-Aluminium-Profil kénnen nun Greifer, Sauger oder sonstige Vorrichtungen
montiert werden.

1-Holm-Shuttle, stehend, 2-Achs-Antrieb

lifgo®-Getriebe sind vertikal in ZRichtung ausgerichtet, iber die rotatorische Achse verbunden und synchro-
nisiert. Drehversteifungen sorgen fur die winkelgleiche Synchronitat. Daraut aufgebaut ist ein lifgo® linear
mit zusétzlichen lifgo®-Fihrungswagen, um den Profilbalken in X- oder YRichtung reversierend bewegen
zu kannen. Sie erhalfen so einen 2-Achs-Reversier-Shuttle.
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1-Holm-Shuttle, héngend, 2-Achs-Antrieb mit 5 Greiferstationen

Der Horizontalhub ist héngend angebaut. Im Gegensatz zum vorherigen Beispiel wurde der Vertikalhub
so konzipiert, dass neben jedem vertikal ausgerichtefen lifgo®-Getriebe ein zweiter in horizontaler Richtung
montiert ist.

Die Getriebe sind jeweils iber eine Profilwelle verbunden und synchronisiert. In horizontaler Richtung wird
auf die Zahnstangen eine Zugkraft ausgeiibt, die die Ritzel in Rotation bringt. Diese Kraft wird auf die

vertikalen lifgo® ubertragen, die Rofation wird wieder in eine Linearbewegung (hier vertikal) umgelenkt.

2-Holm-Shuttle, stehend, 2-Achs-Antrieb von aufien

Ausgebildet als 2-Achs-Transfer-Shutfle mit auflen angebrachten Antrieben. Die Anlage kann auch als
3-AchsTransfer-Greifer-Shuttle ausgelegt werden.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen mdglich sind.
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Portal-Systeme
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Sortieranlage, komplett

Komplettanlage inkl. Steuerung sowie Infegration in die Gesamtanlage zur Entnahme von Produktionsgu-
tern — hier Gussteile in der Grofindustrie. Einsatz der lifgo®-Serie in verschiedenen Mehrachs-Portal- und
-Transferanlagen. Hohe Takizeit. Exakte Fihrung und Positionierung.

2-Achs-Module lifgo® linear, einbaufertig konstruiert

lieferung von 1- oder 2-Achs-Modulen méglich. Diese kénnen konstruiert und montiert geliefert werden.
Der Fertigungsgrad kann individuell besprochen werden. Hier ein 2-Achs-Modul, lifgo® linear (X-Z-Hub)
inkl. Endschalter, Endlagend@mpfung, Energieketten und Antriebe.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen maglich sind.
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lifgo® linear-Transfer - 17 Meter, mit Greiferstationen

Teilfertiger Transfer mit lifgo® linear fur den Horizontalhub. Lieferung inkl. Stahlbau, Montage und Testbe-
trieb, Endmontage. Die Greifer tbernehmen Teile aus dem Transfer und senken diese zur weiteren Bear-
beitung in Prozessb&der ab. Einsatz in der chemischen Industrie.

Bitte beachten Sie, dass alle hier abgebildeten Anlagen nur Beispiele sind und dass zahlreiche
andere Konstruktionen maglich sind.
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Teilfertige Anlage mit lifgo® und Fremdkomponenten

Konstruktion und Bau eines Rundmesstisches mit Zufihrung/Entsorgung, lifgo® linear-Achsen. Hier kom-
men alle lifgo®-Elemente einer BaugréBe aus dem Baukastensystem zum Einsatz.

Sortieranlage mit lifgo® und Fremdkomponenten

Komplexe Sortieranlage einschlieBlich Steverung und logistik, fur die Abstapelung von Sortierkisten im
Abstellfeld. Die Anlage wurde komplett konstruiert, gebaut und montiert.
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Bei den nachfolgenden Anlagen dieses Kapitels sind alle Léngen, Absténde, die Hubgeschwindigkeit und

dos ladegewicht frei wahlbar.

lifgo® Portalanlage mit 3-Achs-Greiferarm und 2-Achs-Palettierer

Komplexe Kombination aus Palettierer und Zufuhreinrichtung. Die beiden Arme bewegen sich aufeinander
abgestimmt. Der 3-Achs-Greiferarm entnimmt dem linken Stapel die Rohteile, stellt sie auf dem Laufband
ab und stellt ein Fertigteil zurick in den Blister. Der 2-Achs-Palettierer bewegt die Blister zu den 3 ver-
schiedenen Positionen und wurde mit zwei lifgo® doppel-Getrieben sowie zwei lifgo® linear-Getrieben
realisiert. An den Zahnstangen der lifgo® doppel-Getriebe sind Greiferbacken angebracht, durch die die
Getriebe zu Greifermodulen werden. Die Anlage wurde komplett konstruiert, gebaut und montiert.
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Individuelle Anspriche, prazise Losungen

LEANTECHNIK bietet eine Vielzahl unterschiedlicher Hubgetriebe fur unterschiedlichste Anwendungen.
Sollten Sie ihr Projekt mit unseren Getrieben unseres Standard-Portfolios nicht umsetzen kénnen, kontaktie-
ren Sie uns germne.

Wir entwickeln auch lhr individuelles Getriebe zu attraktiven Preisen!

Die LEANTECHNIK AG hat seit ihrem Bestehen fir viele Kunden ganz individuelle Llésungen konzipiert.

Beispielsituationen fir lhre individuell gefertigten Getriebe:

Extreme Belastungen

e Bestimmte Materialien

Besondere Beschichtungen
Spezielle Abmessungen
Besondere Umgebungssituationen

Manche Lssungen erfillen Anspriiche, die zuvor nicht an LEANTECHNIK herangetragen wurden, kommen
aber den Bedurfnissen eines neuen breiferen Kundenstammes nach. So finden solche Entwicklungen ihren
Weg in das Standardsortiment der LEANTECHNIK AG.

lhre Ideen sind unsere Herausforderungen!

Micro- sowie Kesselchips

Mit Getrieben der LEANTECHNIK AG werden seit jeher unterschiedlichste Bauteile und Produkte bewegt.
Durch diese Flexibilitat sprechen wir beispielsweise auch Kunden aus der Halbleiter- und Lebensmittelin-
dustrie an. Dies fuhrte zu der Entwicklung des besonders kleinen lean SL® 5.m. In einer Umgebung die
hchste Préizision und das héchste Niveau an Reinheit benstigt lauft er daverhaft und verlasslich mit
geringst méglicher Partikelemission.

Selbe Prazision, andere Dimension
Unser lean SLI® 5.5 wurde zuerst fir den Extrem-Einsatz in einem Afommeiler konstruiert. Die an uns her-
angetragenen Anforderungen waren daher in allen Belangen auBergewshnlich. Der so entwickelte lean
SL® 5.5 leistet seitdem nicht nur in der Brennkammer eines AK\Ws seine Dienste, sondern ibernimmt auch
andere Schwerlast-Aufgaben in der Industrie.

Hat ihr Projekt einen ganz speziellen Anforderungsrahmen?
Sind Sie sich nicht sicher, ob Sie Getriebe der Firma LEANTECHNIK AG einsetzen kdnnen?

Unsere Ingenieure finden einen Weg, um lhnen Getriebe oder eine ,teilfertige Anlange”, bei uns leanSYSTEMS
genannt, nach diesen Anforderungen zu entwickeln und zu konstruieren.

%
o ety .*;.‘}_';.-'i'

lean SL® 5.5 lean SL® 5.m
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Projektfragebogen

Sie haben schon ein konkretes Projekt im Kopf?

Auf unserer Website unter: www.leantechnik.com/kontakt/projekifragebogen finden Sie unseren Projekt-

fragebogen.

Mit der Hilfe dieses Fragebogens kénnen wir bereits im Vorfeld einige wichtige Fragen und Daten von

lhnen ermitteln.

Sollten Sie also schon ein konkrefes Projekt mit einigen Eckdaten haben, kénnen wir lhnen aufgrund dieses
Projektfragebogens noch schneller eine Lésung & ein Angebot fir |hre Bedirfnisse erstellen.

Wir freuen uns auf lhre Anfrage.

lhre Ideen sind unsere Herausforderungen!
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lifgo® lean SL® ¢ Technische Daten & MaBblatter

Grundsatzliches

Nachfolgend finden Sie fechnische Daten und MaBblétter zu sémilichen Getriebetypen und den verschie-
denen Ausfihrungen. Bitte beachten Sie die wichtigen Hinweise zur Verwendung der lifgo®- und lean
SL®-Getriebe auf dieser Seite. Sie sind allgemeingiltig fur alle Getriebetypen und Zubehérteile.

Spezifische Hinweise zu einzelnen Getrieben oder Zubehéreilen und die dazugehérigen technischen
Daten mit Abbildungen finden Sie auf den entsprechenden nachfolgenden Seiten.

lilgo® & lean SL® lassen sich miteinander kombinieren sowie gegenseitig ersefzen.
Die Ritzelwellen-Anschlisse lifgo®/lean SL® sind gleich. Die Kraftibertragung ist ungleich!
lifgo® & lean SL® haben gleiches Zubehér, identische Schnitistellen und Abmessungen.

Alle Getriebe haben Zentrierungen fir den Anbau von Adapterscheiben zur Aufnahme von Getrie-
bemotoren.

Zur Synchronisation und drehsteifen Verbindung bieten wir Profilwellen als Zubehér an. Fur die
Ausfihrung Zapfen (ZA 1/ZA 2) und Passfedernut (PFN) sind Kupplungen und Verbindungen nach

Projekt auszulegen.

Die Gesamthubkraft sefzt sich aus Gewichts- und Beschleunigungskraft zusammen.

Bei vertikal ausgerichtefen Zahnstangen ist deren Gewichiskraft plus die der Anbauteile zu beriick-
sichtigen.

Beachten Sie die maximal zulassigen Querkraftmomente der lifgo®-Getriebe.

lean SL®-Getriebe kénnen keine Querkrafte aufnehmen.

Hubkraft und Drehmomentibertragung der Primargetriebe dirfen nicht Gberschritten werden.

Beachten Sie, dass in Anlagendokumentationen die Inbefriebnahme- und Wartungsschmierung der
Getriebe beriicksichtigt wird und die Schmierung vor Ort sichergestellt ist.

Nur ein Verschlussstopfen fir die Schmierbohrungen U, U1 darf entfemt werden; alle anderen
bleiben eingebaut, um unkontrollierten Feftaustritt zu verhindern.

Jeweils ein Schmiemippel wird in die Gewindebohrung U, U1 eingedreht und festgezogen.
Beachten Sie, dass alle Schmierbohrungen nach der Montage erreichbar bleiben.

Beachten Sie, dass die Zahnstangenfihrung und das Ritzelgehéuse bei lifgo® separat geschmiert
werden missen; bei lean SL® missen sie gemeinsam geschmiert werden.

Beachten Sie bei der Bestellangabe die richtige Ritzelwellen-Ausfihrung.

Beachten Sie die maximalen Ubertragungskrafte der Zubehorteile im Getriebesystem.

Beachten Sie bei der Auslegung die allgemeinen Regeln der Physik und des Maschinenbaus (VDMA).
Alle MaBangaben sind in Millimefern (mm) angegeben.

Der Toleranzabstand von Passbohrungen ist bei allen Getrieben + 0,02 mm.

Fordern Sie aus Sicherheitsgrinden die theoretische Lebensdauer Ihrer Applikation an.

Sie konnen Uber die einzelnen Artikelnummern

direkt auf die jeweiligen CAD-Daten zugreifen.
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lifgo® 5 ¢ Technische Daten & Maf3bldtter

lifgo® Serie * Technische Daten

lifgo® doppel lifgo® linear doppel

o Achten Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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lifgo® 5 ¢ Technische Daten & Maf3bldtter

Die fechnischen Daten dieser Seite gelten fir samtliche Ausfihrungen der lifgo®-Serie (lifgo®,
lifgo® linear, lifgo® doppel, lifgo® linear doppel).

Die losbrechkraft bei neuen, ungeschmierten Fihrungen fur Zohnstangen betragt 30N je
lifgo®. Nach der Einlaufphase sinkt dieser Wert gegen Null.

Die Losbrechkraft bei gehérteten Zahnstangen betfragt ca. 80N,

Die Vorspannung der Fihrungswagen betrégt 2%.

lifgo®-Serie Einheit 50 5.1 53 54
technische Daten
Hubkraft Frnax N 2000 3800 15900 25000
Hubgeschwindigkeit Vmax m/s 3 3 3 3
Beschleunigung Qmox m/s2 50 50 50 50
Drehmoment Mmax Nm 20 76 477 1000
Teilkreisdurchmesser @ Tk mm 20 40 60 80
Ubersetzung Hub mm,/360° 62,8318 125,6637 188,4955  251,3274
Wirkungsgrad h 0,92 0,92 0,92 0,92
Temperaturbesténdigkeit °C -10 bis +80 -10 bis +80  -10 bis +80 +80
Drehmoment statisch Mt stat.  Nm 570 760 4400 5500
Drehmoment dynamisch Mt dyn. ~ Nm 280 390 2200 2800
My stat. — Nm 380 650 3300 3300
Mty dyn.  Nm 180 330 1600 1600
Mtz stat.  Nm 380 650 3300 3300
Mt dyn.  Nm 180 330 1600 1600
Tragzahlen sfatisch F sfat. N 38400 51200 161400 161400
Tragzahlen dynamisch F dyn. N 19100 25900 79600 79600
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®5.0-5.4

lifgo® 5.0 - 5.4 ¢ MaBiblatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-getriebe-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe
https://vimeo.com/56014896
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lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®5.0-5.4

o Dieser StandardHifgo® ist mit den Getrieben ,lean SI®” in der gleichen BaugréBe kombinierbar

und kompatibel.

lilgo®-Cetriebe Einheit ~ 5.0 5.1 53 54
A mm 80 110 180 180
B mm 80 110 180 200
C mm 70 80 130 165
D mm 55 60 105 130
E mm 50 72 120 140
E2 135
F mm 59 85,5 1395 159,5
G mm 26 30 55 55
Gl mm 7,5 16 21,5 31,5
G2  mm 7 7 13 13
Zentrierflansch H mm 2385H712 59H713 292H713 o 117H713
(bei Verwendung Dicht- | mm 2 48 272 2110 2135
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 | mm 2 14 h7 o 25 h7 242 h7 o 55 h7
K mm 30 45 60 80
L mm 32 47 62 82
M mm 25 36 50 70
N mm 2 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 10 H7 220 H7 @ 35 H7 2 50 H7
P mm e6H7110 o6H7110 z6H7110 z6H7110
R mm o6H7125 o6H/713,5 a6H7110 a6H7110
S mm M8 T 25 M107T 25 M12 7T 35 M12 7T 35
2 6,8 durch 2 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
ST mm 1285785 Llz10,5711,5 1125719 Le125119
M8 T 25 M107T 25 M12 7T 35 M12 7T 35
2 6,8 durch 2 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
T mm M6 T 8 M81T 10 M10 7 20 M107T 10
Schmierbohrung U mm M10Ox1T10 M10x1T10 MIOx 1310 MIOx17T10
Schmierbohrung ur  mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
\% mm 58 62 100 120
W1 mm 5,5 8 21,5 21,5
W2  mm 15,5 18,5 30 30
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 2,25 5,10 14,30 25,3
Gewicht ZA1 kg 2,36 5,45 16,15 26,8
Gewicht ZA2 kg 2,40 5,62 16,81 26,8
Gewicht PFN kg 2,28 5,07 14,51 21,2
Artikelnummer 50 5.1 53 5.4
lifgo® PW 500 001 500 002 500 003 500 004
lifgo® ZA 1 500 005 500 006 500 007 500 008
lifgo® ZA 2 500 009 500010 500 011 500 012
lifgo® PFN 500013 500 014 500 015 500016
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-001-5-0-lifgo-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_0_lifgo%2F500_001_50_lifgo_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-002-5-1-lifgo-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_1_lifgo%2F500_002_51_lifgo_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-003-5-3-lifgo-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_3_lifgo%2F500_003_53_lifgo_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-004-5-4-lifgo-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_4_lifgo%2F500_004_54_lifgo_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-005-5-0-lifgo-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_0_lifgo%2F500_005_50_lifgo_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-006-5-1-lifgo-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_1_lifgo%2F500_006_51_lifgo_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-007-5-3-lifgo-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_3_lifgo%2F500_007_53_lifgo_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-008-5-4-lifgo-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_4_lifgo%2F500_008_54_lifgo_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-009-5-0-lifgo-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_0_lifgo%2F500_009_50_lifgo_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-010-5-1-lifgo-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_1_lifgo%2F500_010_51_lifgo_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-011-5-3-lifgo-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_3_lifgo%2F500_011_53_lifgo_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-012-5-4-lifgo-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_4_lifgo%2F500_012_54_lifgo_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-013-5-0-lifgo-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_0_lifgo%2F500_013_50_lifgo_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-014-5-1-lifgo-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_1_lifgo%2F500_014_51_lifgo_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-015-5-3-lifgo-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_3_lifgo%2F500_015_53_lifgo_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-016-5-4-lifgo-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_4_lifgo%2F500_016_54_lifgo_pfn.prj

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo® doppel 5.0 - 5.4

lifgo® doppel 5.0 - 5.4 « Maf3blatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.

PFN

D @0
@} @} (iigas.1d LEANTECHNIK AG )
S > /TR 4
© ©
w . ™\
o © ) ©
@ / 1e
1 N_ s4
R
S v X A
I
:J ) é} : = \| Qosia jemmeomicas) | T
® @EZ@ © ~& |
R z
: — 1 - @ Video
s oA Jol ¢ Funktionsweise
Sl Ve
s2 (4 T %
D BH -
c ol Video Zahn-
R stangenmontage
L
o v of .
e e Montage-
B r j: :%“‘g‘[ Anleitung
] @
ﬂ} {} M N
_S1/] i
D CAD Daten
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com

72


https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-doppel-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo® doppel 5.0 - 5.4

o lilgo® doppel ist fur die , Zufihrung zur Mitte” oder den ,Hub zur Mitte” sowie fir Greifer- und
SchlieBbewegungen geeignet.

lifgo® doppel Einheit 5.0 5.1 5.3 54
A mm 80 110 180 180
B mm 80 110 180 200
C mm 70 80 130 165
D mm 55 60 105 130
E mm 50 72 120 140
E2 mm 50 7?2 120 135
F mm 38 61 99 119
Gl mm 7.5 16 21,5 31,5
G2 mm 7 7 13 13
Zentrierflansch (bei Verwen- H mm 2385H/712 ©59H713 292 H713 e 117H713
dung Dichtscheibe entfernen) \ mm 2 48 @ /2 2110 2 135
Passfeder DIN 6885 P9 J mm o 14 h7 o 25 h7 o 42 h7 @ 55 h7
K mm 30 45 60 80
L mm 32 47 62 82
M mm 25 36 50 70
N mm 2 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 10 H/ 220 H7 2 35 H/ @ 50 H/
R mm 26H7125 26H713,5 z26H7110 z26H77110
S mm M8 T 25 M107T 25 M127 35 M127 35
@ 6,8 durch @ 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
ST mm 185185 Llz10,5711,5 Le125719 Lz125719
M8 T 25 M107T 25 M127 35 M127 35
S?2 mm M8 T 11 M107T 14 M12 T 24 M12T 16,5
S4  mm 185185 Llz10,5711,5 Le125719 Lz125719
T mm M6 T 8 M8T 10 M107 20 M107 20
Schmierbohrung U mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
Schmierbohrung Ul mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
V mm 58 62 100 120
WT  mm 5,5 8 21,5 21,5
W2  mm 15,5 18,5 30 30
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 1,55 3,75 16,10 23,10
Gewicht ZA1 kg 1,66 4,10 1795 27,10
Gewicht ZA2 kg 1,70 4,97 18,61 28,60
Gewicht PFN kg 1,58 3,72 16,31 23,00
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 5.4
lifgo® doppel PW 500 065 500 066 500 067 500 068
lilgo® doppel ZA 1 500 069 500 070 500 071 500 072
lilgo®d oppelZA 2 500 073 500 074 500 075 500 076
lifgo® doppel PFN 500 077 500 078 500 079 500 080

Stand 01.04.2021

www.leantechnik.com
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http:// www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-065-5-0-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_065_50_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-066-5-1-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_066_51_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-067-5-3-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_067_53_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-068-5-4-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_068_54_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-069-5-0-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_069_50_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-070-5-1-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_070_51_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-071-5-3-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_071_53_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-072-5-4-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_072_54_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-073-5-0-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_073_50_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-074-5-1-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_074_51_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-075-5-3-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_075_53_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-076-5-4-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_076_54_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-077-5-0-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_077_50_lifgo_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-078-5-1-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_078_51_lifgo_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-079-5-3-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_079_53_lifgo_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-080-5-4-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_080_54_lifgo_doppel_pfn.prj

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®Excenter 5.0 - 5.4

lifgo® Excenter 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-excenter-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_excenter
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo® Excenter 5.0 -5.4

o Die Abmessungen der Ausfihrung ,Excenter” sind identisch mit denen des Standard lifgo®.
Bitte entnehmen Sie die Abmessungen daher der Seite 68.

o In der Ausfihrung ,Excenter” wird die Ritzelwelle der Zahnstange zugestelli, somit ist das
Zahnflankenspiel einstellbar. Es kann zu einem spateren Zeitpunkt nachgestellt werden. Mo-
torflansche, Getriebeglocken efc. bleiben bei den Justagen zentrisch zum Ritzel.

o Beachten Sie, dass die Getriebe ,Excenter” nicht mit Standard-Getrieben (zentrische lage-
rung) kombiniert werden kénnen. Die Ritzelwellen sind nicht fluchtend. (Lateralfehler max. 0,3
mm).

€ Bcachien Sie die Handhabungshinweise, die separat als PDF erhaltlich sind. Eine Druckversi-

on wird mit den Gefrieben ausgeliefert.

liflgo®-Excenter Einheit 5.0 5.1 53 54
spielreduziert

Einstellbereich e mm + 0,200 + 0,300 + 0,300 + 0,300
Einstellstufen n mm + 4 +6 +6 +6
Einstellung,/ Stufe e0  mm 0 0 0 0

el mm + 0,076 + 0,078 + 0,078 + 0,078
e?2 mm + 0,141 + 0,150 + 0,150 + 0,150

e3 mm +0,185 +0,212 +0,212 +0,212
e4 mm + 0,200 + 0,260 + 0,260 + 0,260
e5 mm + 0,290 + 0,290 + 0,290
e6  mm + 0,300 + 0,300 + 0,300
Gewicht ZA 1 kg 24,8
Gewicht ZA 2 kg 26,4
Gewicht PFN kg 20,8
Artikelnummer 5.0 5.1 53 54
lifgo® doppel PW 500 065 500 066 500 067 500 068
lilgo® doppel ZA 1 500 069 500 070 500 071 500 072
lifgo® doppel ZA 2 500 073 500 074 500 075 500 076
lifgo® doppel PFN 500 077 500 078 500 079 500 080
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-065-5-0-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_065_50_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-066-5-1-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_066_51_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-067-5-3-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_067_53_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-068-5-4-lifgo-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_068_54_lifgo_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-069-5-0-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_069_50_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-070-5-1-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_070_51_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-071-5-3-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_071_53_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-072-5-4-lifgo-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_072_54_lifgo_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-073-5-0-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_073_50_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-074-5-1-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_074_51_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-075-5-3-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_075_53_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-076-5-4-lifgo-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_076_54_lifgo_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-077-5-0-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_0_lifgo_doppel%2F500_077_50_lifgo_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-078-5-1-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_1_lifgo_doppel%2F500_078_51_lifgo_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-079-5-3-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_3_lifgo_doppel%2F500_079_53_lifgo_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-080-5-4-lifgo-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_doppel%2F5_4_lifgo_doppel%2F500_080_54_lifgo_doppel_pfn.prj

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®linear 5.0 - 5.4

lifgo® linear 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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http:// www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®linear 5.0-5.4

@) ifgo® linear wird bei fest montierter Zahnstange fir lange Hubwege verwendet.

@) st dos Cefriebe fixiert und die Zahnstange frei beweglich, kann diese mit Profilen versteift werden.

lifgo® linear Einheit 5.0 5.1 53 54
A mm 80 110 180 180
B mm 71,5 98,5 161 181
Bl mm 40 55 Q0 100
C mm 70 80 130 165
D mm 55 60 105 130
E mm 50 72 120 140
El mm 15 19 30 30
E2 135
F mm 3,5 5,6 5 5
G mm 26 30 55 55
Gl mm 7.5 16 21,5 31,5
G2 mm 7 7 13 13
Zentrierflansch H mm 238,56H712 259H713 292H713 o117H713
(bei Verwendung Dicht- | mm 2 48 @72 z 110 2110
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 J mm o 14 h7 2 25 h7 2 42 h7 @ 55 h7
K mm 30 45 60 80
L mm 32 47 62 82
M mm 25 36 50 70
N mm 2 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 10 H7 o 20 H7 2 35 H7 2 50 H/
P mm z26H7T10 z26H7110 z26H7T10 o6H7110
R z26H7110
S mm M8 T 25 M10 T 25 M12 7T 35 M12 T 35
@ 6,8 durch @ 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
T mm M6 T 5 M81T 10 M10 7T 20 M107T 20
Schmierbohrung U mm MIOx 1310 MIOx1T10 MIOx13¥10 MIOx1I10
Schmierbohrung Ul mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
\% mm 58 62 100 120
W mm 18 21 43 43
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 2,15 4,85 13,25 20
Gewicht ZAT kg 226 520 15,10 24
Gewicht ZA2 kg 2,30 5,37 15,76 25,5
Gewicht PFN kg 2,20 4,82 13,46 199
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 54
lifgo® linear PW 500 033 500 034 500 035 500 036
lilgo® linear ZA 1 500 037 500 038 500 039 500 040
lifgo® linear ZA 2 500 041 500 042 500 043 500 044
lifgo® linear PFN 500 045 500 046 500 047 500 048

Stand 01.04.2021

www.leantechnik.com
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http:// www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-033-5-0-lifgo-linear-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_0_lifgo_linear%2F500_033_50_lifgo_linear_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-034-5-1-lifgo-linear-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_1_lifgo_linear%2F500_034_51_lifgo_linear_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-035-5-3-lifgo-linear-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_3_lifgo_linear%2F500_035_53_lifgo_linear_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-036-5-4-lifgo-linear-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_4_lifgo_linear%2F500_036_54_lifgo_linear_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-037-5-0-lifgo-linear-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_0_lifgo_linear%2F500_037_50_lifgo_linear_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-038-5-1-lifgo-linear-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_1_lifgo_linear%2F500_038_51_lifgo_linear_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-039-5-3-lifgo-linear-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_3_lifgo_linear%2F500_039_53_lifgo_linear_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-040-5-4-lifgo-linear-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_4_lifgo_linear%2F500_040_54_lifgo_linear_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-041-5-0-lifgo-linear-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_0_lifgo_linear%2F500_041_50_lifgo_linear_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-042-5-1-lifgo-linear-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_1_lifgo_linear%2F500_042_51_lifgo_linear_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-043-5-3-lifgo-linear-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_3_lifgo_linear%2F500_043_53_lifgo_linear_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-044-5-4-lifgo-linear-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_4_lifgo_linear%2F500_044_54_lifgo_linear_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-045-5-0-lifgo-linear-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_0_lifgo_linear%2F500_045_50_lifgo_linear_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-046-5-1-lifgo-linear-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_1_lifgo_linear%2F500_046_51_lifgo_linear_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-047-5-3-lifgo-linear-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_3_lifgo_linear%2F500_047_53_lifgo_linear_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-048-5-4-lifgo-linear-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear%2F5_4_lifgo_linear%2F500_048_54_lifgo_linear_pfn.prj

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®linear doppel 5.0 - 5.4

lifgo® linear doppel 5.0 - 5.4 « Maf3blatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-doppel-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®linear doppel 5.0 - 5.4

o Bei der Ausfihrung lifgo® linear doppel kénnen an die Zahnstangen Versteifungen oder
Zuleitungen montiert werden.

lifgo® linear doppel Einheit 5.0 5.1 53 54
A mm 80 110 180 180
B mm 63 87 142 162
C mm /0 80 130 165
D mm 55 60 105 130
E mm 50 72 120 140
E2 mm 135
F mm 3,5 5,5 5 5
G mm 55
Gl mm 7.5 16 21,5 31,5
G2 mm V4 7 13 13
Zentrierflansch H mm 2385H712 o59H713 @92H713 o117H713
(bei Verwendung Dicht- | mm o 48 272 2110 2135
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 J mm o 14 h7 @25 h7 @ 42 h7 @ 55 h7
K mm 30 45 60 80
L mm 32 47 62 82
M mm 25 36 50 /0
N mm 2 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 @) mm 2z 10 H7 2 20 H7 o 35 H7 o 50 H7
p mm g 6H7T110
R mm z 6H7T110
S mm M8 T 25 M107 25 M12 T 30 M12 1 35
@ 6,8 durch 2 8,5durch 10,2 durch 2 10,2 durch
S2 mm M8 T 11 M10T 14 M12 T 24 M12T 16,5
S3 mm M8T 15 M10 T 25 M12 T 35 M12 T 35
T mm M6 T 8 M8T 10 M10 7T 20 M107 20
Schmierbohrung U mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5 M10x 1110
Schmierbohrung Ur  mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
V mm 58 62 100 120
W mm 18 21 43 43
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 35 3,35 14,80 20,50
Cewicht ZA1 kg 1,46 3,70 16,65 24,50
Gewicht ZA2 kg 1,50 3,82 1731 26,00
Gewicht PFN kg 1,38 3,32 15,01 20,40
Artikelnummer 50 5.1 53 54
lifgo® linear doppel PW 500 081 500 082 500 083 500 084
lifgo® linear doppel ZA 1 500 085 500 086 500 087 500 088
lifgo® linear doppel ZA 2 500 089 500 090 500 091 500 092
lifgo® linear doppel PFN 500 093 500 094 500 095 500 096
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http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-081-5-0-lifgo-linear-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_0_lifgo_linear_doppel%2F500_081_50_lifgo_linear_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-082-5-1-lifgo-linear-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_1_lifgo_linear_doppel%2F500_082_51_lifgo_linear_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-083-5-3-lifgo-linear-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_3_lifgo_linear_doppel%2F500_083_53_lifgo_linear_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-084-5-4-lifgo-linear-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_4_lifgo_linear_doppel%2F500_084_54_lifgo_linear_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-085-5-0-lifgo-linear-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_0_lifgo_linear_doppel%2F500_085_50_lifgo_linear_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-086-5-1-lifgo-linear-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_1_lifgo_linear_doppel%2F500_086_51_lifgo_linear_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-087-5-3-lifgo-linear-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_3_lifgo_linear_doppel%2F500_087_53_lifgo_linear_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-088-5-4-lifgo-linear-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_4_lifgo_linear_doppel%2F500_088_54_lifgo_linear_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-089-5-0-lifgo-linear-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_0_lifgo_linear_doppel%2F500_089_50_lifgo_linear_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-090-5-1-lifgo-linear-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_1_lifgo_linear_doppel%2F500_090_51_lifgo_linear_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-091-5-3-lifgo-linear-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_3_lifgo_linear_doppel%2F500_091_53_lifgo_linear_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-092-5-4-lifgo-linear-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_4_lifgo_linear_doppel%2F500_092_54_lifgo_linear_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-093-5-0-lifgo-linear-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_0_lifgo_linear_doppel%2F500_093_50_lifgo_linear_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-094-5-1-lifgo-linear-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_1_lifgo_linear_doppel%2F500_094_51_lifgo_linear_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-095-5-3-lifgo-linear-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_3_lifgo_linear_doppel%2F500_095_53_lifgo_linear_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-096-5-4-lifgo-linear-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_doppel%2F5_4_lifgo_linear_doppel%2F500_096_54_lifgo_linear_doppel_pfn.prj

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo®linear Excenter 5.0 - 5.4

lifgo® linear Excenter 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_excenter
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo®-Getriebe ¢ lifgo® linear Excenter 5.0 - 5.4

o Die Abmessungen der Ausfihrung ,Excenter” sind identisch mit denen des lifgo® linear. Bitte
entnehmen Sie die Abmessungen daher der Seite 74.

o In der Ausfuhrung ,Excenter” wird die Ritzelwelle der Zahnstange zugestelli, somit ist das
Zahnflankenspiel einstellbar. Es kann zu einem spateren Zeitpunkt nachgestellt werden. Mo-
torflansche, Getriebeglocken efc. bleiben bei den Justagen zentrisch zum Ritzel.

o Beachten Sie, dass die Getriebe der Ausfihrung ,Excenter” nicht mit Standard-Getrieben
(zentrische Lagerung) kombiniert werden kénnen. Die Ritzelwellen sind nicht fluchtend. (Late-
ralfehler max. 0,3 mm).

O 5cochten Sie die Handhabungshinweise, die separat als PDF erhaltlich sind. Eine Druckversi-

on wird mit den Gefrieben ausgeliefert

lifgo® linear Excenter Einheit 5.0 5.1 5.3 54
spielreduziert
Einstellbereich e mm + 0,200 + 0,300 + 0,300 + 0,300
Einstellstufen nmm +4 +6 +6 +6
Einstellung/ Stufe e0  mm 0 0 0 0
el mm + 0,076 + 0,078 + 0,078 + 0,078
e?2 mm + 0,141 + 0,150 + 0,150 + 0,150
e3 mm +0,185 +0,212 +0,212 +0,212
e4  mm + 0,200 + 0,260 + 0,260 + 0,260
ed mm + 0,290 + 0,290 + 0,290
e6 mm + 0,300 + 0,300 + 0,300
Gewicht ZA 1 kg 23,5
Gewicht ZA 2 kg 25,1
Gewicht PFN kg 19,5
Artikelnummer 50 5.1 53 54
lilgo® linear Excenter PW 500 049 500 050 500 051
lifgo® linear Excenter ZA 1 500 053 500 054 500 055 500 056
lifgo® linear Excenter ZA 2 500 057 500 058 500 059 500 060
lifgo® linear Excenter PFN 500 061 500 062 500 063 500 064
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com

81


http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_excenter
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_excenter
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_excenter
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_excenter
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_linear_excenter

lifgo® SVZ e Technische Daten & Maf3blatter

lifgo® SVZ Serie * Technische Daten
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http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-getriebe-schr%E4gverzahnung-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo® SVZ e Technische Daten & Maf3blatter

Die fechnischen Daten dieser Seife gelten fur samtliche Ausfihrungen der lifgo® SVZ-Serie
(lifgo® SVZ, lilgo® linear SVZ, lilgo® doppel SVZ, lifgo® linear doppel SVZ).

Die losbrechkraft bei neuen, ungeschmierten Fihrungen fur Zohnstangen betragt 30N je
lifgo®. Nach der Einlaufphase sinkt dieser Wert gegen Null.

Die Losbrechkraft bei gehérteten Zahnstangen betfragt ca. 80N,

Die Vorspannung der Fihrungswagen betrégt 2%.

liflgo® SVZSerie Einheit 5.1 5.3 54
technische Daten
Hubkraft Frnax N 3400 14400 22600
Hubgeschwindigkeit Vmax m/s 3 3 3
Beschleunigung Qmax m/s2 50 50 50
Drehmoment Menox Nm 67,15 478,40 898,35
Teilkreisdurchmesser @ Tk mm 39,5 59,5 795
Ubersetzung Hub mm,/ 360° 124,0929 186,9248 2497566
Wirkungsgrad h 0,92 0,92 0,92
Temperaturbesténdigkeit °C +80 +80 +80
Drehmoment statisch Mt stat.  Nm 760 4400 5500
Drehmoment dynamisch Mt dyn. ~ Nm 390 2200 2800
My stat. — Nm 650 3300 3300
Miy dyn.  Nm 330 1600 1600
Mtz stat.  Nm 650 3300 3300
Mt dyn.  Nm 330 1600 1600
Tragzahlen sfatisch F sfat. N 51200 161400 161400
Tragzahlen dynamisch F dyn. N 25900 79600 79600
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®SVZ 5.1-5.4

lifgo® SVZ 5.1 - 5.4 « Maf3blatt
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http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-getriebe-schr%C3%A4gverzahnung-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®SVZ 5.1-5.4

lilgo® SVZCetriebe Einheit 5.1 53 54
A mm 110 180 180
B mm 110 180 200
C mm 80 130 165
D mm 60 105 130
E mm 72 120 140
E2 72 120 135
F mm 85,5 1395 1595
G mm 30 55 55
Gl mm 16 21,5 31,5
G2  mm 7 13 13
Zentrierflansch H mm 244 H7 13 2 /0H7 13 295 H713
(bei Verwendung Dicht- | mm 2 72 2110 2135
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 | mm 2 25 h7 @ 42 h7 @ 55 h7
K mm 45 60 80
L mm 47 62 82
M mm 36 50 70
N mm 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 20 H7 2 35 H/ 2 50 H/
P mm z26H7T10 z26H7110 z26H7110
R mm a6H713,5 a6H7110 a6 H7110
S mm M10 T 25 M12 7 35 M12 7 35
@ 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
S1 mm L1z 10,5711,5 L1z 125719 L1z 125719
M10 T 25 M12 7 35 M12 7 35
@ 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
T mm M81T 10 M107 20 M107T 20
Schmierbohrung U mm M10x 1710 M10x 1710 M10x 1710
Schmierbohrung Ul mm M6 1 5 M6 T 5 M6 T 5
% mm 62 100 120
W1  mm 8 21,5 21,5
W2  mm 18,5 30 30
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 5,10 14,30 21,30
Gewicht ZA1 kg 5,45 16,15 25,30
Gewicht ZA2 kg 5,62 16,81 26,80
Gewicht PFN kg 507 14,51 21,20
Artikelnummer 5.1 5.3 5.4
lifgo® PW 501 002 501 003 501 004
lifgo® ZA 1 501 006 501 007 501 008
lilgo® ZA 2 501 010 501 011 501 012
lifgo® PFN 501 014 501 015 501 016
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-002-5-1-lifgo-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_1_lifgo_svz%2F501_002_51_lifgo_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-003-5-3-lifgo-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_3_lifgo_svz%2F501_003_53_lifgo_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-004-5-4-lifgo-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_4_lifgo_svz%2F501_004_54_lifgo_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-006-5-1-lifgo-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_1_lifgo_svz%2F501_006_51_lifgo_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-007-5-3-lifgo-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_3_lifgo_svz%2F501_007_53_lifgo_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-008-5-4-lifgo-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_4_lifgo_svz%2F501_008_54_lifgo_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-010-5-1-lifgo-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_1_lifgo_svz%2F501_010_51_lifgo_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-011-5-3-lifgo-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_3_lifgo_svz%2F501_011_53_lifgo_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-012-5-4-lifgo-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_4_lifgo_svz%2F501_012_54_lifgo_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-014-5-1-lifgo-pfn-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_1_lifgo_svz%2F501_014_51_lifgo_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-015-5-3-lifgo-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_3_lifgo_svz%2F501_015_53_lifgo_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-016-5-4-lifgo-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_svz%2F5_4_lifgo_svz%2F501_016_54_lifgo_pfn_svz.prj

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo® doppel SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® doppel SVZ 5.1 - 5.4 « Maf3blatt

-—

\

A
., .

s a;'
L]
1;3:

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.

PFN

’_#.‘ »0
o ° o
(ligos.1d\ LEANTECHNIKAG )
® @ © @ %: & &
o -+ @ﬁ R
! G N ©) @
OV HINHOZALNVIT \P L'g ofign
/;1 oS4
R
s v X A
Ifigo 5.1.d\ ILEANTECHNIK AG L
s o )e \ 970,61
— S s 19/ fe m 0
w — - P& @ Video
o 6T To) ° u/ C&i/@ Funktionsweise
o é} g;_/éi a2 Q‘:w \P g B
o .
> Q: Video Zahn-
stangenmontage
R
O X O «
e e Montage-
a Eﬁi’: = Ej Anleitung
— o I
o O N (D
S1 / .
5 CAD Daten
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com

86


http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-doppel-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo® doppel SVZ 5.1 - 5.4

o lilgo® doppel ist fur die , Zufihrung zur Mitte” oder den ,Hub zur Mitte” sowie fir Greifer- und
SchlieBbewegungen geeignet.

lifgo® doppel SVZ Einheit 5.1 5.3 5.4
A mm 110 180 180
B mm 110 180 200
C mm 80 130 165
D mm 60 105 130
E mm 72 120 140
E2 mm 72 120 135
F mm 61 99 119
Gl mm 16 215 315
G2 mm 7 13 13
Zentrierflansch H mm 244 H7 T3 2/0H7 13 2 92H713
(bei Verwendung Dicht- \ mm 272 2110 2135
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 J mm 2 25 h7 242 h7 @ 55 h7
K mm 45 60 80
L mm 47 62 82
M mm 36 50 70
N mm 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 20 H7 2 35 H/ 2 50 H7
R mm s 6H713,5 z6H7110 z6H7110
S mm M10 T 25 M12 T 35 M12 T 35
2 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
ST mm L1z 10,5711,5 L1z125719 L1z 125719
M10 7 25 M12 T 35 M12 T 35
S2  mm M107T 14 M12 7T 24 M12T 16,5
S4  mm L1z 10,5711,5 L1z125719 L1z 125719
T mm M8T 10 M107T 20 M10 7T 20
Schmierbohrung U mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
Schmierbohrung Ul mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
V mm 62 100 120
W1 mm 8 21,5 21,5
W2  mm 18,5 30 30
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 3,75 16,10 23,10
Gewicht ZA1 kg 4,10 1795 27,10
Gewicht ZA2 kg 4,27 18,61 28,60
Gewicht PFN kg 3,72 16,31 23,00
Artikelnummer 5.1 53 54
lifgo® doppel PW 501 066 501 067 501 068
lifgo® doppel ZA 1 501 070 501 071 501 072
lifgo® doppel ZA 2 501 074 501 075 501 076
lifgo® doppel PFN 501 078 501 079 501 080
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-066-5-1-lifgo-doppel-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_1_lifgo_doppel_svz%2F501_066_51_lifgo_doppel_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-067-5-3-lifgo-doppel-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_3_lifgo_doppel_svz%2F501_067_53_lifgo_doppel_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-068-5-4-lifgo-doppel-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_4_lifgo_doppel_svz%2F501_068_54_lifgo_doppel_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-070-5-1-lifgo-doppel-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_1_lifgo_doppel_svz%2F501_070_51_lifgo_doppel_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-071-5-3-lifgo-doppel-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_3_lifgo_doppel_svz%2F501_071_53_lifgo_doppel_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-072-5-4-lifgo-doppel-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_4_lifgo_doppel_svz%2F501_072_54_lifgo_doppel_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-074-5-1-lifgo-doppel-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_1_lifgo_doppel_svz%2F501_074_51_lifgo_doppel_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-075-5-3-lifgo-doppel-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_3_lifgo_doppel_svz%2F501_075_53_lifgo_doppel_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-076-5-4-lifgo-doppel-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_4_lifgo_doppel_svz%2F501_076_54_lifgo_doppel_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-078-5-1-lifgo-doppel-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_1_lifgo_doppel_svz%2F501_078_51_lifgo_doppel_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-079-5-3-lifgo-doppel-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_3_lifgo_doppel_svz%2F501_079_53_lifgo_doppel_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-080-5-4-lifgo-doppel-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_doppel_svz%2F5_4_lifgo_doppel_svz%2F501_080_54_lifgo_doppel_pfn_svz.prj

lifgo® SVZ-Getriebe ° lifgo®Excenter SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® Excenter SVZ 5.1 - 5.4 ¢ Maf3blatt
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http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-excenter-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo® SVZ-Getriebe ° lifgo®Excenter SVZ 5.1 -5.4

o Die Abmessungen der Ausfihrung ,Excenter” sind identisch mit denen des Standardlifgo®.
Bitte entnehmen Sie die Abmessungen daher der Seite 68.

o In der Ausfihrung ,Excenter” wird die Ritzelwelle der Zahnstange zugestelli, somit ist das
Zahnflankenspiel einstellbar. Es kann zu einem spateren Zeitpunkt nachgestellt werden. Mo-
torflansche, Getriebeglocken efc. bleiben bei den Justagen zentrisch zum Ritzel.

€ Beachien Sie, dass die Gefriebe ,Excenter” nicht mit Standard-Getrieben (zentrische Lage-
rung) kombiniert werden kénnen. Die Ritzelwellen sind nicht fluchtend. (Lateralfehler max. 0,3
mm).

€ Bcachien Sie die Handhabungshinweise, die separat als PDF erhaltlich sind. Eine Druckversi-

on wird mit den Gefrieben ausgeliefert.

lilgo®-Excenter SVZ Einheit 5.1 53 54
spielreduziert
Einstellbereich e mm + 0,300 + 0,300 + 0,300
Einstellstufen n mm + 6 +6 +6
Einstellung,/ Stufe e0  mm 0 0 0
el mm + 0,078 + 0,078 + 0,078
e?2 mm + 0,150 + 0,150 + 0,150
e3 mm +0,212 +0,212 +0,212
e4  mm + 0,260 + 0,260 + 0,260
e5 mm + 0,290 + 0,290 + 0,290
e6 mm + 0,300 + 0,300 + 0,300
Artikelnummer 5.1 53 5.4
lifgo® Excenter ZA 1 501 022 501 023 501 024
lifgo® Excenter ZA 2 501 026 501 027 501 028
lilgo® Excenter PFN 501 030 501 031 501 032
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-022-5-1-lifgo-excenter-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_1_lifgo_excenter_svz%2F501_022_51_lifgo_excenter_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-023-5-3-lifgo-excenter-za1-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_3_lifgo_excenter_svz%2F501_023_53_lifgo_excenter_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-024-5-4-lifgo-excenter-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_4_lifgo_excenter_svz%2F501_024_54_lifgo_excenter_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-026-5-1-lifgo-excenter-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_1_lifgo_excenter_svz%2F501_026_51_lifgo_excenter_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-027-5-3-lifgo-excenter-za2-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_3_lifgo_excenter_svz%2F501_027_53_lifgo_excenter_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-028-5-4-lifgo-excenter-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_4_lifgo_excenter_svz%2F501_028_54_lifgo_excenter_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-030-5-1-lifgo-excenter-pfn-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_1_lifgo_excenter_svz%2F501_030_51_lifgo_excenter_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-031-5-3-lifgo-excenter-pfn-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_3_lifgo_excenter_svz%2F501_031_53_lifgo_excenter_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-032-5-4-lifgo-excenter-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_excenter_svz%2F5_4_lifgo_excenter_svz%2F501_032_54_lifgo_excenter_pfn_svz.prj

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®linear SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® linear SVZ 5.1 - 5.4 « Maf3blatt
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@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.

oS-SS e

PFN

®0
] O
) L @ @ ;’_:) @
g %%&—— oY
o o @ &fjg© ®
1 Q o)
N
D o]
P u oH
o

w 1 ® Video
X - . .
/ﬁ P , Funktionsweise
o ng A G
é& i @‘G} = liigo 5.1 linear\__|LEANTECHNIKAG ) |
s Pl v/ D
Z ) A Video Zahn-

stangenmontage

Montage-
Anleitung

Iifgo 5.1 neart  LEANTECHNIK AG

CAD Daten

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
0


http://www.leantechnik.com
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®linear SVZ 5.1 - 5.4

@) ifgo® linear wird bei fest montierter Zahnstange fir lange Hubwege verwendet.

@) st dos Cefriebe fixiert und die Zahnstange frei beweglich, kann diese mit Profilen versteift werden.

lilgo® linear SVZ Einheit 5.1 53 54
A mm 110 180 180
B mm 98,5 161 181
B1 mm 55 Q0 100
C mm 80 130 165
D mm 60 105 130
E mm 72 120 140
El mm 19 30 30
E2 mm 7?2 120 135
F mm 5,5 5 5
G mm 30 55 55
Gl mm 16 21,5 31,5
G2 mm V4 13 13
Zentrierflansch H mm o44 H7 T3 2 /0H713 295 H713
(bei Verwendung Dicht- | mm o 72 2110 2135
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 J mm @ 25 h7 @42 h7 @ 55 h7
K mm 45 60 80
L mm 47 62 82
M mm 36 50 70
N mm 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 20 H7 2 35 H7 2 50 H7
p mm 26H7T10 a6H7110 a6H7110
R 2 6H7110
S mm M107T 25 M12 1T 35 M12 7T 35
@ 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
T mm M8 T 10 M107T 20 M10 T 20
Schmierbohrung U mm M10x 1110 M10x 1310 M10x 1710
Schmierbohrung Ul mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
\% mm 62 100 120
W mm 21 43 43
X mm M4 T 8 M4 T 8 M4 T 8
Gewicht PW kg 4,85 13,25 20,00
Gewicht ZA1 kg 5,20 15,10 24,00
Gewicht ZA2 kg 5,37 15,76 25,50
Gewicht PFN kg 4,82 13,46 1990
Artikelnummer 5.1 53 5.4
lifgo® linear PW 501 034 501 035 501 036
lifgo® linear ZA 1 501 038 501 039 501 040
lilgo® linear ZA 2 501 042 501 043 501 044
lifgo® linear PFN 501 046 501 047 501 048

Stand 01.04.2021

www.leantechnik.com
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http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-034-5-1-lifgo-linear-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_1_lifgo_linear_svz%2F501_034_51_lifgo_linear_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-035-5-3-lifgo-linear-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_3_lifgo_linear_svz%2F501_035_53_lifgo_linear_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-036-5-4-lifgo-linear-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_4_lifgo_linear_svz%2F501_036_54_lifgo_linear_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-038-5-1-lifgo-linear-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_1_lifgo_linear_svz%2F501_038_51_lifgo_linear_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-039-5-3-lifgo-linear-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_3_lifgo_linear_svz%2F501_039_53_lifgo_linear_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-040-5-4-lifgo-linear-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_4_lifgo_linear_svz%2F501_040_54_lifgo_linear_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-042-5-1-lifgo-linear-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_1_lifgo_linear_svz%2F501_042_51_lifgo_linear_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-043-5-3-lifgo-linear-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_3_lifgo_linear_svz%2F501_043_53_lifgo_linear_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-044-5-4-lifgo-linear-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_4_lifgo_linear_svz%2F501_044_54_lifgo_linear_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-046-5-1-lifgo-linear-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_1_lifgo_linear_svz%2F501_046_51_lifgo_linear_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-047-5-3-lifgo-linear-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_3_lifgo_linear_svz%2F501_047_53_lifgo_linear_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-048-5-4-lifgo-linear-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_svz%2F5_4_lifgo_linear_svz%2F501_048_54_lifgo_linear_pfn_svz.prj

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®linear doppel SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® linear doppel SVZ 5.1 - 5.4 « Maf3blatt

@) Achien Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®linear doppel SVZ 5.1 - 5.4

o Bei der Ausfihrung lifgo® linear doppel kénnen an die Zahnstangen Versteifungen oder

Zuleitungen montiert werden.

lifgo® linear doppel SVZ Einheit 5.1 53 54
A mm 110 180 180
B mm 87 142 162
C mm 80 130 165
D mm 60 105 130
E mm 72 120 140
E2 mm 72 120 135
F mm 5,5 5 5
Gl mm 16 21,5 31,5
G2 mm 7 13 13
Zentrierflansch H mm 244 H7 13 2 /0H7713 2 95H7 1 3
(bei Verwendung Dicht- | mm @ 7/2 2110 2 135
scheibe entfernen)
Passfeder DIN 6885 P9 J mm 2 25 h7 42 h7 @ 55 h7
K mm 45 60 80
L mm 47 62 82
M mm 36 50 70
N mm 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 20 H7 2 35 H7 2 50 H7
S mm M107T 25 M12 7 30 M12 7T 35
@ 8,5 durch 2 10,2 durch 2 10,2 durch
S2 mm M107T 14 M12 T 24 M12T 16,5
S3 mm M10 7T 25 M127 35 M12 7T 35
T mm M8 1T 10 M10 7T 20 M10 T 20
Schmierbohrung U mm M6 T 5 M& T 5 M6é6 T 5
Schmierbohrung Ur  mm M6 T 5 M6 T 5 M6 T 5
\% mm 62 100 120
W mm 21 43 43
X mm M4 7 8 M4 78 M4 7 8
Gewicht PW kg 3,35 14,80 20,50
Cewicht ZA1 kg 3,70 16,65 24,50
Cewicht ZA2 kg 3,82 17,31 26,00
Gewicht PFN g 3,32 15,01 20,40
Artikelnummer 5.1 5.3 5.4
lifgo® linear doppel PW 501 082 501 083 501 084
lilgo® linear doppel ZA 1 501 086 501 087 501 088
lifgo® linear doppel ZA 2 501 090 501 091 501 092
lifgo® linear doppel PFN 501 094 501 095 501 096
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-082-5-1-lifgo-linear-doppel-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_1_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_082_51_lifgo_linear_doppel_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-083-5-3-lifgo-linear-doppel-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_3_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_083_53_lifgo_linear_doppel_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-084-5-4-lifgo-linear-doppel-pw-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_4_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_084_54_lifgo_linear_doppel_pw_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-086-5-1-lifgo-linear-doppel-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_1_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_086_51_lifgo_linear_doppel_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-087-5-3-lifgo-linear-doppel-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_3_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_087_53_lifgo_linear_doppel_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-088-5-4-lifgo-linear-doppel-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_4_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_088_54_lifgo_linear_doppel_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-090-5-1-lifgo-linear-doppel-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_1_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_090_51_lifgo_linear_doppel_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-091-5-3-lifgo-linear-doppel-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_3_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_091_53_lifgo_linear_doppel_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-092-5-4-lifgo-linear-doppel-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_4_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_092_54_lifgo_linear_doppel_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-094-5-1-lifgo-linear-doppel-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_1_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_094_51_lifgo_linear_doppel_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-095-5-3-lifgo-linear-doppel-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_3_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_095_53_lifgo_linear_doppel_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-096-5-4-lifgo-linear-doppel-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_doppel_svz%2F5_4_lifgo_linear_doppel_svz%2F501_096_54_lifgo_linear_doppel_pfn_svz.prj

lifgo® SVZ-Getriebe ° lifgo®linear Excenter SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® linear Excenter SVZ 5.1 - 5.4 ¢« MaBiblatt
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https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lifgo-linear-excenter-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lifgo® SVZ-Getriebe ¢ lifgo®linear Excenter SVZ 5.1 - 5.4

o Die Abmessungen der Ausfihrung ,Excenter” sind identisch mit denen des lifgo® linear. Bitte
entnehmen Sie die Abmessungen daher der Seite 80.

o In der Ausfuhrung ,Excenter” wird die Ritzelwelle der Zahnstange zugestelli, somit ist das
Zahnflankenspiel einstellbar. Es kann zu einem spateren Zeitpunkt nachgestellt werden. Mo-
torflansche, Getriebeglocken efc. bleiben bei den Justagen zentrisch zum Ritzel.

@ Beachien Sie, dass die Getriebe der Ausfihrung ,Excenter” nicht mit Standard-Getrieben
(zentrische Lagerung) kombiniert werden kénnen. Die Ritzelwellen sind nicht fluchtend. (Late-
ralfehler max. 0,3 mm).

O 5cochten Sie die Handhabungshinweise, die separat als PDF erhaltlich sind. Eine Druckversi-
on wird mit den Gefrieben ausgeliefert

lifgo® linear Excenter SVZ Einheit 5.1 53 54
spielreduziert
Einstellbereich e mm + 0,300 + 0,300 + 0,300
Einstellstufen nmm +6 +6 +6
Einstellung/ Stufe e0  mm 0 0 0
el  mm + 0,078 + 0,078 + 0,078
e2 mm + 0,150 + 0,150 + 0,150
e3 mm +0,212 +0,212 + 0,212
e4  mm + 0,260 + 0,260 + 0,260
e5 mm + 0,290 + 0,290 + 0,290
e6 mm + 0,300 + 0,300 + 0,300
Gewicht ZA 1 kg 23,5
Cewicht ZA 2 kg 25,1
Gewicht PFN kg 19,5
Artikelnummer 5.1 53 54
lifgo® linear Excenter ZA 1 501 054 501 055 501 056
lifgo® linear Excenter ZA 2 501 058 501 059 501 060
lilgo® linear Excenter PFN 501 062 501 063 501 064
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-054-5-1-lifgo-linear-excenter-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_1_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_054_51_lifgo_linear_excenter_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-055-5-3-lifgo-linear-excenter-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_3_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_055_53_lifgo_linear_excenter_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-056-5-4-lifgo-linear-excenter-za1-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_4_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_056_54_lifgo_linear_excenter_za1_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-058-5-1-lifgo-linear-excenter-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_1_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_058_51_lifgo_linear_excenter_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-059-5-3-lifgo-linear-excenter-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_3_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_059_53_lifgo_linear_excenter_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-060-5-4-lifgo-linear-excenter-za2-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_4_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_060_54_lifgo_linear_excenter_za2_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-062-5-1-lifgo-linear-excenter-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_1_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_062_51_lifgo_linear_excenter_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-063-5-3-lifgo-linear-excenter-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_3_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_063_53_lifgo_linear_excenter_pfn_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-064-5-4-lifgo-linear-excenter-pfn-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_svz_getriebe%2Flifgo_linear_excenter_svz%2F5_4_lifgo_linear_excenter_svz%2F501_064_54_lifgo_linear_excenter_pfn_svz.prj

lifgo®-Zubehor ¢ lifgo®-Zahnstangen 5.0 - 5.4

lifgo®-Zahnstangen 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Die Zahnstange Ubernimmt Fihrungskrafte. Sie wird mit Zug-, Druck- und Querkréften belastet. Beachten
Sie die Tragheitsmomente und Drehmomentbelastungen der Getriebe (siehe Seite 68). Die Zahnstange
ist symmetrisch gefertigt.
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lifgo®-Zubehor e lifgo®-Zahnstangen 5.0 - 5.4

o Bei Verwendung eines Zahnstangenschutzes verlangert sich die Zahnstange entsprechend der Baulange des Schut-

zes. Bei erhohter Belastung empfehlen wir den Einsatz gehérteter & geschliffener Zahnstangen. lossen Sie sich

die theoretische Lebensdauer berechnen.

Der Artikelnummer sfets die Zéhnezahl ,Z = _ _ _“ anhéngen!

lilgo®-Zahnstangen Einheit 5.0 5.1 5.3 54

A mm 23 27 48 68

AT mm 21 25 46 66

B mm M10 M12 M20 M24

C  mm 20 25 35 40

D mm 26 31,5 48,5 48,5

E mm 16 18,5 26,5 26,5
Zahnstangenlange L mm L=Zxto l=Zxto L=Zxto l=2Zxto
Anzahl Z&hne VA nach Kundenangabe nach Kundenangabe nach Kundenangabe nach Kundenangabe
Modul m 1,0 2,5 2,5 2,5
Zahnteilung fo mm fo =m x Pi fo =m xPi fo =m x Pi fo =m xPi
Tragheitsmoment Ix  mm4 16411 22961 253179 428881
Tragheitsmoment ly  mm# 24216 35018 297984 809895
Polares Tragheitsmoment b mm# 40628 57979 551164 1238776
Coieht kg/m 3,82 484 14,45 21,61
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 54
lilgo®-Zahnstange 500113 500 114 500115 500116
lilgo®-Zahnstange geschliffen 500 504 500 505 500 506 500 637
lifgo®-Zahnstange gehdirtel&geschiiien 500 169 500 170 500 171 500172
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-113-5-0-lifgo-zahnstange-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_0_lifgo_zahnstange%2F500_113_50_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-114-5-1-lifgo-zahnstange-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_1_lifgo_zahnstange%2F500_114_51_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-015-5-3-lifgo-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_3_lifgo%2F500_015_53_lifgo_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-016-5-4-lifgo-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo%2F5_4_lifgo%2F500_016_54_lifgo_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-504-5-0-lifgo-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_0_lifgo_zahnstange%2F500_504_50_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-505-5-1-lifgo-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_1_lifgo_zahnstange%2F500_505_51_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-506-5-3-lifgo-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_3_lifgo_zahnstange%2F500_506_53_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-637-5-4-lifgo-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_4_lifgo_zahnstange%2F500_637_54_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-169-5-0-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_0_lifgo_zahnstange%2F500_169_50_lifgo_zahnstange_gg.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-170-5-1-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_1_lifgo_zahnstange%2F500_170_51_lifgo_zahnstange_gg.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-171-5-3-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_3_lifgo_zahnstange%2F500_171_53_lifgo_zahnstange_gg.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-172-5-4-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_zahnstange%2F5_4_lifgo_zahnstange%2F500_172_54_lifgo_zahnstange_gg.prj

lifgo® Zahnstangen SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® Zahnstangen SVZ 5.1 - 5.4 ¢ Maf3blatt
Die Zahnstange tbemimmt Fihrungskréfte. Sie wird mit Zug-, Druck- und Querkréften belastet. Beachten
Sie die Tragheitsmomente und Drehmomentbelastungen der Getriebe (siehe Seite 82). Die Zahnstange ist

symmetfrisch gefertigt. An den Gewindeléchern auf der Rickenseite kénnen Verstérkungsprofile und/oder

Zuleitungen befestigt und mitgefthrt werden.
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lifgo® Zahnstangen SVZ 5.1 - 5.4

o Bei der Verwendung eines Zahnstangenschutzes verléngert sich die Zahnstange entsprechend der Bau-
lange des Schuizes. Bei erhohter Belastung empfehlen wir den Einsatz geharteter & geschliffener
Zahnstangen. Bei Verwendung der Fuhrungsschiene héingend ist die Tragkraft der Schrauben zu beachten.
lassen Sie sich die theoretische lebensdauer berechnen.

Die Befestigungsschrauben der Zahnstangen missen entsprechend der Belastung gepriift/berechnet werden.

Der Artikelnummer sfets die Zéhnezahl ,Z = _ _ _” anhéngen!

lifgo® Einheit 5.1 53 54
Zahnstange SVZ

A mm 27 48 68

Al mm 25 46 66

B mm M12 M20 M24

C mm 25 35 40

D mm 31,5 48,5 48,5
(E=Ze x m x Pi) E mm 18,5 26,5 26,5
Zahnstangenlénge L mm L=Zxtt
Anzahl Zshne Z  Stuck nach Kundenangabe
Modul mt 2 46875 247917 248438
Zahnteilung ft mm tt = mt x Pi
Tragheitsmoment Ix  mm# 22961 253179 428881
Tragheitsmoment ly  mm# 35018 297984 809895
Polares Tragheitsmoment b mm4 57979 551164 1238776
Gewicht kg/m 4,84 14,45 21,61
Artikelnummer 5.1 53 5.4
lifgo®-Zahnstange SVZ 501 106 501 107 501 108
lifgo®-Zahnstange SVZ geschliffen 501 114 501 115 501 116
lifgo®-Zahnstange SVZ gehartet&geschliffen 501 122 501 123 501 124

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-106-5-1-lifgo-zahnstange-standard-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_1_lifgo_zahnstange_svz%2F501_106_51_lifgo_zahnstange_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-107-5-3-lifgo-zahnstange-standard-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_3_lifgo_zahnstange_svz%2F501_107_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-108-5-4-lifgo-zahnstange-standard-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_4_lifgo_zahnstange_svz%2F501_108_54_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-114-5-1-lifgo-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_1_lifgo_zahnstange_svz%2F501_114_51_lifgo_zahnstange_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-115-5-3-lifgo-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_3_lifgo_zahnstange_svz%2F501_115_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-116-5-4-lifgo-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_4_lifgo_zahnstange_svz%2F501_116_54_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-122-5-1-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_1_lifgo_zahnstange_svz%2F501_122_51_lifgo_zahnstange_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-123-5-3-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_3_lifgo_zahnstange_svz%2F501_123_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-124-5-4-lifgo-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2F5_4_lifgo_zahnstange_svz%2F501_124_54_lifgo_zahnstange.prj

lifgo®-Zahnstangenschutz & Endplatten 5.0 - 5.4

lifgo®-Zahnstangenschutz & Endplatten 5.0 - 5.4 ¢« Mafiblatt

Dieser Zahnstangenschutz ist nicht fur den Einsatz im SchweiBbereich geeignet. Die Endplatte dient zur
Befestigung des Zahnstangenschutzes an der lifgo®-Zohnstange.
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lifgo®-Zahnstangenschutz & Endplatten 5.0 - 5.4

o Prifen Sie, ob die Betriebsbedingungen einen Zahnstangenschutz erfordem. Dieser Zahnsfangenschutz ist nicht for
den Einsatz im Schweif3bereich geeignet. Er wird mit Halteplatten und Schrauben geliefert.

Der Zahnstangenschutz ist silikonfrei.

Der Artikelnummer sfets die Faltenzahl ,F = _ _ _" anhéngen!

lifgo® Zahnstangenschutz Einheit 5.0 5.1 5.3 5.4

A mm 17,5 17,5 27,5 27,5

B mm 2.5 2.5 25 25
Hub pro Falte (A-B) mm 15 15 25 25

C mm 5 5 5 5

D mm 50 54 92 112

E mm 54 62 Q4 Q4
Anzahl Falten F Stick nach Kundenangabe

G mm 445 51 84 84

H mm 58 62 100 120

| mm 21 26,5 51,5 51,5

J mm 24,3 24,3 24,3 24,3

V8,5 x 90° V8,5 x 90° V8,5 x 90° V8,5 x 90°
K mm 18,5 195 23,5 23,5
Hub L mm L=12-11=Fx(A-B)

LT mm [T=2xC+FxB

2 mm 2=2xC+FxA

M mm 40 46 71,5 71,5

N mm 68 72 112 132

O mm 24 275 45 45

P mm 2 10,5 2125 2 20,5 2 20,5

R mm M4 M4 M4 M4

S mm 4 M4 4 4
Artikelnummer 50 51 53 54
lifgo® Zahnsfangenschutz 500 121 500 122 500 123 500 124
lifgo® Endplatte 500 539 500 541 500 543 500 881

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com

101


http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-021-5-0-lifgo-excenter-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flifgo_getriebe%2Flifgo_excenter%2F5_0_lifgo_excenter%2F500_021_50_lifgo_excenter_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-122-5-1-lifgo-zahnstangenschutz-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_1_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_122_51_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-123-5-3-lifgo-zahnstangenschutz-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_3_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_123_53_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-124-5-4-lifgo-zahnstangenschutz-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_4_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_124_54_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-539-5-0-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_539_50_lifgo_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-541-5-1-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_541_51_lifgo_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-543-5-3-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_543_53_lifgo_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-881-5-4-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_881_54_lifgo_endplatte.prj

lifgo®-Zahnstangenschutz & Endplatten SB 5.0 - 5.4

lifgo®-Zahnstangenschutz & Endplatten SB 5.0 - 5.4 ¢ MaBiblatt

Dieser Zohnstangenschutz ist fur den Einsatz im Schweifbereich (SB) geeignet. Die Endplatte dient zur
Befestigung des Zahnstangenschutzes an der lifgo®-Zohnstange.
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lifgo®-Zahnstangenschutz & Endplatten SB 5.0 - 5.4

o Prifen Sie, ob die Betriebsbedingungen einen Zahnstangenschutz erfordem. Dieser Zahnstangenschutz ist fir den
Einsatz im Schweif3bereich geeignet. Er wird mit Halfeplatten und Schrauben geliefert.

Beachten Sie, dass die Ausfihrung ,SB” im eingefahrenen Zustand 1,0 mm mehr Bauraum pro Falte benstigt (Ma

A, B und C).

Der Zahnstangenschutz ist silikonfrei.

Der Artikelnummer sfets die Faltenzahl ,F = _ _ _“ anhéngen!
lifgo® Finheit 5.0 5.1 5.3 54
Zahnstangenschutz SB
A mm 18,5 18,5 28,5 28,5
B mm 3,5 3,5 3,5 3,5
Hub pro Falte (A-B) mm 15 15 25 25
C mm o) o) o) 6
D mm 50 54 Q2 112
E mm 54 62 Q4 Q4
Anzahl Falten F Stick nach Kundenangabe
G mm 44,5 51 84 84
H mm 58 62 100 120
| mm 21 26,5 515 515
J mm 24,3 24,3 24,3 24,3
V8,5 x 90° V8,5 x 90° V8,5 x 90° V8,5 x 90°
K mm 18,5 195 23,5 23,5
Hub L mm L=12-11 =Fx(A-B)
L1 mm [1=2xC+FxB
2 mm 2=2xC+FxA
M mm 40 46 71,5 71,5
N mm 68 72 112 132
O mm 24 27,5 45 45
P mm 2 10,5 2 12,5 2 20,5 2 20,5
R mm M4 M4 M4 M4
S mm 4 4 4 4
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 54
lifgo® Zohnstangenschutz SB 500 510 500 511 500 512 500 854
lifgo® Endplatte 500 539 500 541 500 543 500 881
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-510-5-0-lifgo-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_0_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_510_50_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-511-5-1-lifgo-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_1_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_511_51_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-512-5-3-lifgo-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_3_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_512_53_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-854-5-4-lifgo-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_zahnstangenschutz%2F5_4_lifgo_zahnstangenschutz%2F500_854_54_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-539-5-0-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_539_50_lifgo_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-541-5-1-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_541_51_lifgo_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-543-5-3-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_543_53_lifgo_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-881-5-4-lifgo-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_endplatte%2F500_881_54_lifgo_endplatte.prj

lifgo® linear Zahnstangen 5.0 - 5.4

lifgo® linear Zahnstangen 5.0 - 5.4 ¢« Mafiblatt

Die Zahnstange tbernimmt Fihrungskrafte. Sie wird mit Zug-, Druck- und Querkréften belastet. Beachten
Sie die Tragheitsmomente und Drehmomentbelastungen der Getriebe (siehe Seite 68). Die Zahnstange ist
symmetfrisch gefertigt. An den Gewindeléchern auf der Rickenseite kénnen Verstérkungsprofile und/oder
Zuleitungen befestigt und mitgefthrt werden.

%
Y

T + =X =1
P s Y \ \ =L
Il Il Il ) )Y |
i i i 7 Vi T
T T T \ \ T
E2 E
o ~ [9V] (';) [
L w Ll Ll
L=Zxto
G to G
NAAANAAANANAANAAAAAY N
=== e
0 o 1 \ — —_
a & 5 —
| i i 7
T T T \ \ T
E/2 E
o ~ [9V] (';) [
L w Ll w
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com

104


http://www.leantechnik.com

lifgo® linear Zahnstangen 5.0 - 5.4

o Bei der Verwendung eines Zahnstangenschutzes verléngert sich die Zahnstange entsprechend der Bau-
lange des Schuizes. Bei erhohter Belastung empfehlen wir den Einsatz geharteter & geschliffener
Zahnstangen. Bei Verwendung der Fuhrungsschiene héingend ist die Tragkraft der Schrauben zu beachten.
lassen Sie sich die theoretische lebensdauer berechnen.

Die Befestigungsschrauben der Zahnstangen missen entsprechend der Belastung gepriift/berechnet werden.

Der Artikelnummer sfets die Zéhnezahl ,Z = _ _ _” anhéngen!

lifgo® linear Einheit 5.0 5.1 5.3 54
Zahnstange

A mm 23 27 48 68

Al mm 21 25 46 66

B mm MT10 M10 M12 M16

C mm 15 15 20 25

D mm 26 31,5 48,5 48,5
(E =Ze x m x Pi) E mm 62,831853 62,831853 109955743 109955743

El mm 31,42 31,42 54,98 54,98

E2 mm 94,25 94,25 164,93 164,93

E3 mm 15708 15708 274,89 274,89
Bohrungsabstand von Stimseite En mm En=ZexmxPix(n-1/2)

F mm MT10 M12 M20 M24

G mm 20 25 35 40

H mm 16 18,5 26,5 26,5
Zahnstangenlénge L mm l=2Zxto
Max. Anzahl Bohrungen Nmax.  Stick Ganzzahl Nmax. =

(Z-26/2-2)/ Ze + 1
Anzahl Zshne Z Stijck nach Kundenangabe
Anzahl Zahne zwischen Ze Stisck 20 8 14 14
zwei Bohrungen
Modul m 1,0 2,5 2,5 2,5
Zahnteilung to mm to =m x Pi
Tragheitsmomente Ix, Iy, o mm4 siehe lilgo® Zahnstange
Gewicht kg/m 3,82 4,84 14,45 21,61
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 54
lifgo® linear Zahnstange 500 117 500 118 500 119 500 120
lifgo® linear Zahnstange geschliffen 500 507 500 508 500 509 500 638
lifgo® linear Zahnstange gehariet&geschliffen 500 173 500 174 500 175 500 176
Artikelnummer 5.0 5.1 53 54
lifgo® linear Zahnstange 501 401 501 404 501 407 501 410
lifgo® linear Zahnstange geschliffen 501 402 501 405 501 408 501 411
lifgo® linear Zahnstange gehtirtel&geschiffen 501 403 501 406 501 409 501 412
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-117-5-0-lifgo-linear-zahnstange-standard-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_0_lifgo_linear_zahnstange%2F500_117_50_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-118-5-1-lifgo-linear-zahnstange-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_1_lifgo_linear_zahnstange%2F500_118_51_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-119-5-3-lifgo-linear-zahnstange-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_3_lifgo_linear_zahnstange%2F500_119_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-120-5-4-lifgo-linear-zahnstange-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_4_lifgo_linear_zahnstange%2F500_120_54_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-507-5-0-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_0_lifgo_linear_zahnstange%2F500_507_50_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-508-5-1-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_1_lifgo_linear_zahnstange%2F500_508_51_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-509-5-3-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_3_lifgo_linear_zahnstange%2F500_509_53_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-638-5-4-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_4_lifgo_linear_zahnstange%2F500_638_54_lifgo_zahnstange_g.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-173-5-0-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_0_lifgo_linear_zahnstange%2F500_173_50_lifgo_zahnstange_gg.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-174-5-1-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_1_lifgo_linear_zahnstange%2F500_174_51_lifgo_zahnstange_gg.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-175-5-3-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_3_lifgo_linear_zahnstange%2F500_175_53_lifgo_zahnstange_gg.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-176-5-4-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstange%2Flifgo_linear_zahnstange%2F5_4_lifgo_linear_zahnstange%2F500_176_54_lifgo_zahnstange_gg.prj

lifgo® linear Zahnstangen SVZ 5.1 - 5.4

lifgo® linear Zahnstangen SVZ 5.1 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Die Zahnstange tbemimmt Fihrungskréfte. Sie wird mit Zug-, Druck- und Querkréften belastet. Beachten
Sie die Tréigheitsmomente und Drehmomentbelastungen der Getriebe (siehe Seite 68). Die Zahnsfange ist
symmetrisch gefertigt. An den Gewindeléchem auf der Rickenseite kénnen Verstarkungsprofile und,/oder

Zuleitungen befestigt und mitgefthrt werden.
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lifgo® linear Zahnstangen SVZ 5.1 - 5.4

o Bei der Verwendung eines Zahnstangenschutzes verléngert sich die Zahnstange entsprechend der Bau-
lange des Schuizes. Bei erhohter Belastung empfehlen wir den Einsatz geharteter & geschliffener
Zahnstangen. Bei Verwendung der Fuhrungsschiene héingend ist die Tragkraft der Schrauben zu beachten.
lassen Sie sich die theoretische lebensdauer berechnen.

Die Befestigungsschrauben der Zahnstangen missen entsprechend der Belastung gepriift/berechnet werden.

Der Artikelnummer sfets die Zéhnezahl ,Z = _ _ _” anhéngen!
lifgo® linear Einheit 5.1 53 54
Zahnstange SVZ
A mm 27 48 68
Al mm 25 46 66
B mm M10 M12 M16
C mm 15 20 25
D mm 31,5 48,5 48,5
(E = Ze x m x Pi) E mm 62,046455 109,039445 109,268519
El mm 31,02 54,52 54,63
E2 mm 93,07 163,56 163,90
E3 mm 155,11 272,60 273,17
Bohrungsabstand von Stimseite En mm En=ZexmxPix(n-1/2)
Zahnstangenlénge L mm L=2Zxt
Max. Anzahl Bohrungen Nmax.  Stick Ganzzahl Nmax. =
(Z-76/2-2)/ Ze + 1
Anzahl Zshne z Stiick nach Kundenangabe
Anzahl Zahne zwischen Ze Stick 8 14 14
zwei Bohrungen
Modul mt 2,46875 247917 2,48438
Zahnteilung ft mm tt=m x Pi
Tragheitsmomente Ix, Iy, Ip mm4 siehe lifgo® Zahnstange
Gewicht kg/m 4,84 14,45 21,61
Artikelnummer 5.1 53 54
lifgo® linear Zahnstange SVZ 501 110 501 111 501 112
lifgo® linear Zahnsfange SVZ geschliffen 501 518 501 119 501 120
lilgo® linear Zahnstange SVZ gehartet&geschliffen 501 126 501 127 501 120

Stand 01.04.2021
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-110-5-1-lifgo-linear-zahnstange-standard-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_1_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_110_51_lifgo_lin_zahnstange_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-111-5-3-lifgo-linear-zahnstange-standard-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_3_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_111_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-112-5-4-lifgo-linear-zahnstange-standard-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_4_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_112_54_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-118-5-1-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_1_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_118_51_lifgo_lin_zahnstange_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-119-5-3-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_3_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_119_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-120-5-4-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_4_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_120_54_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-126-5-1-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_1_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_126_51_lifgo_lin_zahnstange_svz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-127-5-3-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-geh%C3%A4rtet-svz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_3_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_127_53_lifgo_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-120-5-4-lifgo-linear-zahnstange-geschliffen-svz-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe_svz%2Flifgo_zahnstange_svz%2Flifgo_linear_zahnstange_svz%2F5_4_lifgo_linear_zahnstange_svz%2F501_128_54_lifgo_zahnstange.prj

lifgo® linear Zahnstangenschutz & Endplatte 5.0 - 5.4

lifgo® linear Zahnstangenschutz & Endplatte 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Dieser Zahnstangenschutz ist nicht fur den Einsatz im SchweiBbereich geeignet. Die Endplatte dient zur

Befestigung des Zahnstangenschutzes an der lifgo® linear-Zahnstange.
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lifgo® linear Zahnstangenschutz & Endplatte 5.0 - 5.4

o Prifen Sie, ob die Betriebsbedingungen einen Zahnstangenschutz erfordem. Dieser Zahnstangenschutz ist nicht fir
den Einsatz im Schweif3bereich geeignet. Er wird mit zwei Halteplatten und Schrauben geliefert.

Der Zahnstangenschutz ist silikonfrei.

Der Artikelnummer stets die Faltenzahl ,F = _ _ _" anhangen!

lilgo® linear Einheit 5.0 5.1 53 54
Zahnstangenschutz

A mm 17,5 17,5 27,5 27,5

B mm 2,5 2,5 2,5 2,5
Hub pro Falte (A -B) mm 15 15 25 25

C mm 5 5 5 5

D mm 50 54 92 112

E mm 36,5 40,5 66,5 66,5
Anzahl Falten F Stick nach Kundenangabe

G mm 36 40 66 66

H mm 58 62 100 120

J mm 24,3 24,3 24,3 24,3

V 8,5 x 90° V 8,5 x 90° V 8,5 x 90° V 8,5 x 90°

K mm 18,5 19,5 23,5 23,5
Hub L mm L=12-11=Fx(A-B)

L1 mm [T=2xC+FxB

2 mm 2=2xC+FxA

M mm 40 46 71,5 71,5

N mm 68 72 112 132

O mm 24 27,5 45 45

p mm 2 10,5 2125 2 20,5 2 20,5

R mm M4 M4 M4 M4

S mm 4 4 4 4
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 54
lifgo® linear Zahnstangenstutz 500 125 500 126 500 127 500 128
lifgo® linear Endplatte 500 540 500 542 500 544 500 882
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-125-5-0-lifgo-zahnstangenschutz-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_0_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_125_50_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-126-5-1-lifgo-linear-zahnstangenschutz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_1_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_126_51_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-127-5-3-lifgo-zahnstangenschutz-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_3_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_127_53_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-128-5-4-lifgo-linear-zahnstangenschutz-standard-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_4_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_128_54_stangenschutz.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-540-5-0-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_540_50_lifgo_linear_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-542-5-1-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_542_51_lifgo_linear_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-544-5-3-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_544_53_lifgo_linear_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-882-5-4-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_882_54_lifgo_linear_endplatte.prj

lifgo® linear Zahnstangenschutz SB & Endplatte 5.0 - 5.4

lifgo® linear Zahnstangenschutz SB & Endplatte 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Dieser Zohnstangenschutz ist fur den Einsatz im Schweifbereich (SB) geeignet. Die Endplatte dient zur
Befestigung des Zahnstangenschutzes an der lifgo® linear-Zahnstange.
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lifgo® linear Zahnstangenschutz SB & Endplatte 5.0 - 5.4

o Prifen Sie, ob die Betriebsbedingungen einen Zahnsfangenschutz erfordemn. Dieser Zahnstangenschutz ist fir den
Einsatz im Schweif3bereich geeignet. Er wird mit Halfeplatten und Schrauben geliefert.

Beachten Sie, dass die Ausfihrung ,SB” im eingefahrenen Zustand 1,0 mm mehr Bauraum pro Falte benétigt (Maf

A, Bund C).

Der Zahnstangenschutz ist silikonfrei.

Der Artikelnummer stefs die Faltenzahl ,F = _ _ _“ anhangen!

lifgo® linear Einheit 5.0 5.1 53 54
Zahnstangenschutz SB

A mm 185 18,5 28,5 28,5

B mm 3,5 3,5 3,5 3,5
Hub pro Falte (A-B) mm 15 15 25 25

C mm 6 6 6 6

D mm 50 54 Q2 112

E mm 36,5 40,5 66,5 66,5
Anzahl Falten F Stijck nach Kundenangabe

G mm 36 40 66 66

H mm 58 62 100 120

J mm 24,3 24,3 24,3 24,3

V 8,5 x 90° V 8,5 x 90° V 8,5 x 90° V 8,5 x 90°

K mm 18,5 19,5 23,5 23,5
Hub L mm L=12-11=Fx(A-B)

L1 mm [1=2xC+FxB

2 mm 2=2xC+FxA

M mm 40 46 71,5 71,5

N mm 68 72 112 132

O mm 24 27,5 45 45

p mm 10,5 2125 2 20,5 2 20,5

R mm M4 M4 M4 M4

S mm 4 4 4 4
Artikelnummer 50 5.1 5.3 54
lifgo® linear
Zahnstangenstutz SB 500 516 500 517 500 518 500 855
lifgo® linear Endplatte 500 540 500 542 500 544 500 882
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-516-5-0-lifgo-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_0_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_516_50_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-517-5-1-lifgo-linear-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_1_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_517_51_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-518-5-3-lifgo-linear-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_3_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_518_53_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-855-5-4-lifgo-linear-zahnstangenschutz-schwei%C3%9Fbereich-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenschutz%2Flifgo_liner_zahnstangenschutz%2F5_4_lifgo_linear_zahnstangenschutz%2F500_855_54_stangenschutz_sb.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-540-5-0-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_540_50_lifgo_linear_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-542-5-1-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_542_51_lifgo_linear_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-544-5-3-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_544_53_lifgo_linear_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-882-5-4-lifgo-linear-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_endplatte%2Flifgo_linear_endplatte%2F500_882_54_lifgo_linear_endplatte.prj

lifgo® Zahnstangenhalteplatte AZ 5.0 - 5.4

lifgo® linear Zahnstangenhalteplatte AZ 5.0 - 5.4 ¢ MaBblatt

Die Zohnstangenhalteplatte dient dazu, eine biegesteife Verbindung der Anbauteile zur Zahnstange her-
zustellen. Zu diesem Zweck wird die Halteplatte in Fhrungsrichtung auf die Zahnstange aufgepresst. Die
Gewindebohrungen ,K” kénnen zur Befestigung kundenseitiger Anbauteile verwendet werden.

Die Zahnstangenhalteplatte ist nur zur Aufnahme von Drehmomenten vorgesehen. Krafte in Fihrungsrich-
tung der Zahnstange kénnen damit nicht Ubertragen werden. Die Halteplatte wird durch Schrumpfverfah-
ren bundig zur Stirnfléche der Zahnstange aufgesetzt.
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lifgo® Zahnstangenhalteplatte AZ 5.0 - 5.4

o Geben Sie bei der Bestellung der Zahnstangenhalteplatte unbedingt an, welche Zahnstange
genau mit einer AZ-Platte verbaut werden soll.

liflgo® Einheit 5.0 5.1 5.3 54
Zahnstangenhalteplatte AZ

A mm 70 80 130 150

B mm 70 80 130 130

C mm 10 12 15 15

D mm 23 27 48 68

E mm 16 18,5 26,5 26,5

F mm 50 55 Q0 110

G mm 50 55 Q0 Q0

H mm 58 62 100 110

\ mm 21 26,5 51,5 51,5

J mm 15,5 18,5 30 30

K mm M6 M8 M10 M10

L mm M4 M4 M4 M4

M mm g 6 H7 o 6H7 2 6 H7 o 6H7
Gewicht kg 0,33 0,51 1,70 1.9
Arfikelnummer 5.0 5.1 5.3 54
liflgo®
Zahnstangenhalteplatte AZ erodiert 500 181 500 182 500 183 500 184
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-181-5-0-lifgo-zahnstangenhalteplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_181_50_lifgo_zahnstangenhalteplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-182-5-1-lifgo-zahnstangenhalteplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_182_51_lifgo_zahnstangenhalteplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-183-5-3-lifgo-zahnstangenhalteplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_183_53_lifgo_zahnstangenhalteplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-184-5-4-lifgo-zahnstangenhalteplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_184_54_lifgo_zahnstangenhalteplatte.prj

lifgo® FGhrungswagen 5.0 - 5.4

lifgo® Fihrungswagen 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Fihrungswagen bemehmen Unterstitzungs- und Fihrungsaufgaben und passen innerhalb einer Baugro-
fBe sowohl auf die Fihrungs- als auch auf die Zahnstangenschienen.
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lifgo® FGhrungswagen 5.0 - 5.4

o Beachten Sie bei der Auslegung die statischen/dynamischen Tragzahlen. Sie sind mit
denen der liflgo®Cetriebe identisch (siehe Seite 68).

Beachten Sie, dass die Schmierbohrungen nach der Montage zuganglich bleiben.

lifgo® Fuhrungswagen Finheit 5.0 5.1 53 54

A mm 80 110 180 180

B mm 31,5 43,5 71 81

C mm 70 80 130 165

D mm 55 60 105 130

E mm 50 72 120 135

Gl mm 7,5 16 21,5 31,5

G2 mm 77 13 13
Passbohrungen \ mm 44 72 120 120

J mm 3,5 55 2 5

P mm e6H/714 ob6H/T14 g6H/T6 z26H7 16

S mm M8 T 20 M107T 25 M12 7T 35 M121 35

2 6,8durch  ©85durch 10,2 durch o 10,2 durch

Ul mm M&T 5 M6 T 5 M6& T 5 M6 T 5

V mm 58 62 100 120

W mm 18 21 43 43

X mm M4 T 8 M4 T8 M4 T 8 M4 T8
Hubgeschwindigkeit Vinax m/s 33 3 3
Beschleunigung Qmax m/s?2 50 50 50 50
Drehmoment statisch Mt stat.  Nm 570 760 4400 5500
Drehmoment dynamisch M dyn. Nm 280 390 2200 2800

Mty stat.  Nm 380 650 3300 3300

Mty dyn. Nm 180 330 1600 1600

Mt; stat.  Nm 380 650 3300 3300

Mtz dyn. Nm 180 330 1600 1600
Tragzahlen sfatisch Fstal. N 38400 51200 161400 161400
Tragzahlen dynamisch Fdyn. N 19100 25900 79600 79600
Gewicht kg 0,80 2,10 9,10 13,5
Artikelnummer 5.0 5.1 5.3 5.4
lifgo® Fihrungswagen 500 097 500 098 500 099 500 100
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-097-5-0-lifgo-fuehrungswagen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuerungswagen%2F500_097_50_lifgo_fuerungswagen.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-098-5-1-lifgo-fuehrungswagen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuerungswagen%2F500_098_51_lifgo_fuerungswagen.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-099-5-3-lifgo-fuehrungswagen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuerungswagen%2F500_099_53_lifgo_fuerungswagen.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-100-5-4-lifgo-fuehrungswagen-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuerungswagen%2F500_100_54_lifgo_fuerungswagen.prj

lifgo® Ausgleichsblock 5.0 - 5.4

lifgo® Ausgleichsblock 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Der Ausgleichsblock gleicht bei Bedarf die Hshe des fehlenden lifgo® Gehéauses aus.
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lifgo® Ausgleichsblock 5.0 - 5.4

€ Der Ausgleichsblock wird mit Schrauben und Passstiften zur Befestigung auf dem Fihrungs-
wagen geliefert.

lilgo® Ausgleichsblock Einheit 5.0 5.1 5.3 54

A mm 80 110 180 180

B mm 40 55 90 100

C mm 70 80 130 165

D mm 55 60 105 130

E mm 50 72 120 135
Passbohrungen Fomm 50 72 120 120

G mm M8 T 20 M101T 25 M12 T 35 M121 35

2 6,8 durch @ 8,5 durch 2 10,2 durch @ 10,2 durch
H mm ag6H7110 o6H7110 o6H7110 o 6H7 110

Gewicht kg 0,60 1,25 5,50 /8

Artikelnummer 50 5.1 5.3 54

lifgo® Ausgleichsblock 500 883 500 884 500 885 500 888
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-883-5-0-lifgo-ausgleichsblock-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_ausgleichsblock%2F500_883_50_lifgo_ausgleichsblock.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-884-5-1-lifgo-ausgleichsblock-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_ausgleichsblock%2F500_884_51_lifgo_ausgleichsblock.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-885-5-3-lifgo-ausgleichsblock-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_ausgleichsblock%2F500_885_53_lifgo_ausgleichsblock.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-888-5-4-lifgo-ausgleichsblock-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_ausgleichsblock%2F500_888_54_lifgo_ausgleichsblock.prj

lifgo® FGhrungsschienen 5.0 - 5.4

lifgo® Fihrungsschienen 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Fuhrungsschienen sind ohne Bohrungen oder mit Bohrungen fur die Verschraubung ,von oben” bzw. ,von
unten” lieferbar. Bohrungsabsténde sind analog zu denen der ,lifgo® linear-Zohnstangen”. Die Fihrungs-
schiene mit Fihrungswagen wird als Parallelfihrung zu lifgo® oder lifgo® linear eingesetzt. Fihrungsschie

nen kénnen mehrteilig aneinander verlegt werden. Der Zahnstangenschutz Seite 99 und 102 kann fur diese
Fihrungsschienen verwendet werden.
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lifgo® FGhrungsschienen 5.0 - 5.4

o Bei mehrteiligen Fihrungsschienen muss das Maf ,E2” an beiden Enden der Schiene eingehalten werden (Symmetriel).

Bei mehrteiligen Fihrungsschienen dirfen die Trennstellen von Schiene und Unterbau nicht deckungsgleich sein.

Bei Verwendung der Fishrungsschiene ist die Tragkraft der Schrauben zu beachten.

lifgo® Fuhrungsschiene Einheit 50 5.1 53 54

A mm 23 27 48 68

Al mm 21 25 46 66

B mm M10 M12 M20 M24

Bl mm M10 M10 M12 M16

B2 mm 29 211 2 13,5 2175

B3 mm 215 218 2 20 2 26

C mm 20 25 35 40

Cl mm 15 15 20 25

D mm 26 31,5 48,5 48,5
(E=Ze xm x P E mm 62,831853 62,831853 109955743 109955743
(Ergebnisbeispiel fur die El mm 31,42 31,42 54,98 54,98
untere Berechnung) E2 mm Q4,25 Q4,25 164,93 164,93

E3 mm 157,08 157,08 274,89 274,89
Bohrungsabstand En mm En=ZexmxPix(n-1/2)
von der Stimseite

F mm 16 18,5 26,5 26,5

F2 8,6 10,6 12,6 18,6
GCesamilénge L mm nach Kundenangabe
Anzahl Z&hne Ze Stiick 20 8 14 14
zwischen 2 Bohrungen
Modul m mm 1,0 2,5 2,5 2,5
Tragheitsmoment Ix mm# 18660 31938 303725 626515
Tragheitsmoment ly mm# 32149 65956 438696 953723
Polares Tragheitsmoment Ip mm#4 50810 97895 742427 1580239
Gewicht Bohrung stimseitig kg/m 4,02 5,40 15,43 22,3

von oben verschrauben kg/m 3,70 4,82 14,80 21,8
von unten verschrauben kg/m 3,90 5,25 14,26 22,6

Artikelnummer 50 5.1 53 54
lifgo® Fuhrungsschiene Bohrung stimseitig 500 1017 500 102 500 103 500 104
lifgo® Fihrungsschiene von oben verschraube 500 105 500 106 500 107 500 108
lifgo® Fihrungsschiene von unten verschrauben 500 109 500 110 500 111 500 112
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-101-5-0-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-bohrung-stirnseitig-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_bohrung_stirnseitig%2F500_101_50_lifgo_fuehrung_bohrung_stirnseitig.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-102-5-1-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-bohrung-stirnseitig-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_bohrung_stirnseitig%2F500_102_51_lifgo_fuehrung_bohrung_stirnseitig.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-103-5-3-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-bohrung-stirnseitig-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_bohrung_stirnseitig%2F500_103_53_lifgo_fuehrung_bohrung_stirnseitig.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-104-5-4-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-bohrung-stirnseitig-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_bohrung_stirnseitig%2F500_104_54_lifgo_fuehrung_bohrung_stirnseitig.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-105-5-0-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-oben-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_oben_verschrauben%2F500_105_50_lifgo_fuehrung_von_oben_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-106-5-1-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-oben-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_oben_verschrauben%2F500_106_51_lifgo_fuehrung_von_oben_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-107-5-3-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-oben-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_oben_verschrauben%2F500_107_53_lifgo_fuehrung_von_oben_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-108-5-4-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-oben-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_oben_verschrauben%2F500_108_54_lifgo_fuehrung_von_oben_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-109-5-0-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-unten-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_unten_verschrauben%2F500_109_50_lifgo_fuehrung_vonunten_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-110-5-1-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-unten-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_unten_verschrauben%2F500_110_51_lifgo_fuehrung_vonunten_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-111-5-3-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-unten-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_unten_verschrauben%2F500_111_53_lifgo_fuehrung_vonunten_verschauben.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-112-5-4-lifgo-f%C3%BChrungsschiene-von-unten-verschrauben-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_fuehrungsschiene%2Flifgo_fuehrungsschiene_von_unten_verschrauben%2F500_112_54_lifgo_fuehrung_vonunten_verschauben.prj

SHB1 kurze Ausfilhrung

ACHTUNG!

Bremse nie ohne Filhrungsschiene betreiben.
Das Betiigen der Bremse ohne Fiihrungs-
schiene fiihrt zu Beschédigung

ATTENTION!

Never operate the brake without
a guide rail. Activation of the brake
without a guide rail will cause damage

Position fiir Transportsicherung
position of transportation lock

Anbauflansch

kundenseitigﬁxh

© o

Transportsicherung

(rote Schraubenkopf)

nur im druckbeaufschlagten Zustand entfernen!
Bremse nur mit Fiihrungsschiene schliessen!

Transportation lock
(red bot head)

remove only when pressurised!
close brake only with guide rail!

Schaltzustandskontrolle
switching condition monitoring
Kabellange / cable length 4.8m
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SHB1 kurze Ausfiihrung

SHBT Einheit 5.0 5.1 5.3
kurze Ausfihrung A mm 115 130 190

B mm 100 120 170

C mm 50 59 86,7

D mm Q2 98 152

E mm 82 e} 134

F mm M12721,5 M16128 M24743

G mm 25 30 37

H - 15,5 20,7 327

| mm 21 26 40

J mm G1/8195

Anschluss Ma=12Nm

K mm M6 M8 M10

L mm 66 794 1124
Induktiver Sensor Fa.Balluff M mm BES516-3005-G-E4-CGPU-05

N mm 25 25 25

@) mm 54,2 +/0,1 62 +/0,1 922 +/0,1

p - 2 295 427

Q mm 2,2 1 1

R mm 4,2 3 5,5

S mm 15 15 29

T mm 23 27 48
Erforderliche min. Dicke U mm 10 15 35
des kundenseitigen
Anbauflansches ( Stahl )
Nennhaltekraft 34 N 1750 3000 6000
bei 6 bar
Nennhaltekraft 3 N 5000 7500 15000
bei 20 bar unter
Verwendung eines
Druckbooster
Offnungsdruck min. bar 6 bzw. 20

max. bar 8 bzw. 28
Steifigkeit N/um 380 490 1000
max. Gleitgeschwindigkeit m/s 2
Umgebungstemperatur °C -10 bis +60
Luftverbrauch pro bei 6 bar  NL 0,09 0,135 0,25
Schaltung in Normliter bei bei 20 bar NL 0,3 0,448 0,65
Offnungsdruck
Druckmedium Druckluft mit Druckluftqualitat

nach ISO 8573-1 Klasse 4

Gewicht kg 3,3 49 15,67
Artikelnummer 50 5.1 5.3
SHB1 kurze Ausfihrung
20 bar Variante 501 388 501 390 501 392
6 bar Variante 501 443 501 445 501 447

3) Mindesthaltekraft bei drucklosem Zustand der Bremse und bei trockener oder mineralol-benetzter Profilschiene
4) Bei einer Schalthaufigkeit >200.000 muss mit einer Reduzierung der Nennhaltekraft von 20% gerechnet werden

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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ACHTUNG!

Bremse nie ohne Filhrungsschiene betreiben.
Das Betétigen der Bremse ohne Fiihrungs-
schiene fiihrt zu Beschédigung

ATTENTION!

Never operate the brake without
a guide rail. Activation of the brake
without a guide rail will cause damage

Stand 01.04.2021

SHB2 lange Ausfihrung

Position fiir Transportsicherung
position of transportation lock

Anbauflansch
kundenseitig

VAR -
14 PRNE L L =
[—— 1 <
4 g& | o O u

(rote Schraubenkopf)
nur im druckbeaufschlagten Zustand entfernen!
Bremse nur mit Fihrungsschiene schliessen!

Transportation lock
(red bot head)

remove only when pressurised!
close brake only with guide rail!

M

2 x Schaltzustandskontrolle

2 x switching condition monitoring
Kabelléange / cable length 4.8m

www.leantechnik.com
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SHB2 lange Ausfihrung

SHB2 Einheit 5.0 5.1 53
lange Ausfihrung A mm 192 225 325
B mm 100 120 170
C mm 50 59 86,7
D mm 170 196 288
E mm 82 96 134
F mm M12321,5 M16128 M24743
G mm 25 28,5 35
H mm 21,5 20,7 32,7
| mm 21 26 40
J mm G1/8195
Anschluss Ma=12Nm
K mm M6 M8 M10
1 - 66 79,4 112,4
Induktiver Sensor Fa.Balluff M mm BES516-3005-G-E4-CPU-05
N mm 25 25 25
o - 542 +/0,1 62 +/0,1 92,2 +/0,1
p mm 26 29,5 427
Q mm 2,2 1 1
R mm 4,2 3 55
S mm 15 15 29
T mm 23 27 48
Erforderliche min. Dicke U mm 10 15 35
des kundenseitigen
Anbauflansches (Stahl)
Nennhaltekraft 34 N 3500 6000 12000
bei 6 bar
Nennhaltekraft 34 N 10000 15000 30000
bei 20 bar unter
Verwendung eines
Druckbooster
Offnungsdruck min. bar 6 bzw. 20
max. bar 8 bzw. 28
Steifigkeit N/um 380 490 1000
max. Gleitgeschwindigkeit m/s 2
Umgebungstemperatur °C -10 bis +60
Luftverbrauch pro bei 6 bar  NL 0,18 0,269 0,5
Schaltung in Normliter bei bei 20 bar NL 0,6 0,897 1,3
Offnungsdruck
Druckmedium Druckluft mit Druckluftqualitét
nach ISO 8573-1 Klasse 4
Gewicht kg 5,33 8,86 26,67
Artikelnummer 50 5.1 53
SHB2 lange Ausfihrung
20 bar Variante 501 389 501 391 501 393
6 bar Variante 501 444 501 446 501 448

3) Mindesthaltekraft bei drucklosem Zustand der Bremse und bei trockener oder mineralol-benetzter Profilschiene
4) Bei einer Schalthaufigkeit >200.000 muss mit einer Reduzierung der Nennhaltekraft von 20% gerechnet werden
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Druckbooster
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Druckbooster

Druckbooster Einheit  im Geh&use  auf Platte
A mm 200 162
B mm 363 275
C mm 162 122
D mm 300
E mm - 112
F mm - 10
G mm 260 260
H mm 160 122
| mm 4 x D 8,7 6xD9
] mm Anschluss
Eingangsdruck
K mm Anschluss
Ausgangssdruck
Eingangsdruck max. bar 7
Ausgangsdruck max. bar 28
Ubersetzungsverhalinis 1:4
Anschluss Eingangsdruck mm a8
Anschluss Ausgangsdruck mm D6
Druckmedium Druckluft nach ISO 8573-1
Klasse4
Umgebungstemperatur °C -10 bis +50
mm 295 42,7
mm 1 1
mm 3 5,5
mm 15 29
Gewicht kg 14,5 93
Artikelnummer
Druckbooster 501 399 501 396
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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lean SL® 5 ¢ technische Daten & MaBiblatter

lean SL® Serie ¢ technische Daten

lean SL® lean SL® doppel

o Achten Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.

PFN

Mtz

Video
Funktionsweise

Mty Video Zahn-
L stangenmontage

Montage-
Anleitung

CAD Daten

(lean 8L 5.1 LEANTECHNIK AG )
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https://vimeo.com/56014895
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lean SL® Serie ¢ technische Daten

o Die angegebenen leistungsdaten gelten gleichermaflen fir die Ausfihrungen lean SL® sowie lean SI®
doppel in der jeweiligen Baugrsiie.

Durch Drehmomente erhoht sich die Reibkraft in den Gleitbuchsen, was zu einem schlechteren Wir-
kungsgrad und einem erhshten Abrieb der Buchsen (Gleitlager) fuhrt. Beachten Sie bitte, dass da-
durch ein gréferes Antriebsmoment notwendig wird.

lean SL® Serie Einheit SL5m SL5.0 SL5.T SL5.3 SL5.5
technische Daten
Hubkraft Frnax N 300 800 2000 8000 25000
Hubgeschwindigkeit Vinax m/s 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Beschleunigung Qmox m/s2 30 30 30 30 30
Drehmoment M imox Nm 1,8 8 40 240 1200
Teilkreisdurchmesser o Tk mm 12 20 40 60 96
Ubersetzung Hub mm,/360° 376991 62,8318 125,6637 188,4955 301,5929
Wirkunggrad n 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Temperaturbesténdigkeit 1 °C +100 -10 bis +100 -10 bis +100 -10 bis +100 +100
Drehmoment statisch Mt, stat.  Nm 0 0 0 0 0
Drehmoment dynamisch M, dyn.  Nm 0 0 0 0 0
M, stat.  Nm 100 200 400 2000 7000
M, dyn. Nm 9 18 22 150 800
Mt, stat.  Nm 250 500 1000 4000 15000
Mt, dyn. Nm 25 50 110 700 4500
Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
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lean SL® 5.m - 5.5 ¢ Maf3blatt

lean SL® Getriebe 5.m - 5.5

o Achten Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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https://vimeo.com/56014895
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lean SL® Getriebe 5.m - 5.5

lean SL® Getriebe Einheit  SL 5.m SL5.0 SL5.T SL5.3 SL5.5

A mm 60 80 110 180 305

B mm 60 80 110 180 305

C mm 47 70 80 130 200

D mm 36 55 60 105 160

E mm 40 50 72 120 210

Fomm 44 59 85,5 1395 231,5

G mm 20 26 30 55 Q0
Zentrierflansch (bei Verwend-  H ~ mm g 19K6T3 026K6ET3 @47K6ET4 o72K6ET4 2125K6T5
ung Dichtscheibe entfemen) | mm 2 35 2 48 o 72 2110 2 200

] mm 295 h7 o 14 h7 o 25 h7 o 42 h7 2 65 h7

K mm 22 30 46 60 Q0

L mm 22 32 47 62 Q2

M mm 14 25 35 50 80

N mm 2,5 2 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 2 6H7 o 10 H/ 2 20 H7 2 35 H/ 2 55 H7

P mm 24 H716 o6H7110 26H7710 o6H7T10 g10HZT12

R mm 24 H713 o6H/15 o6H/TI3 obH/I5 10H/T12

S mm M6 15 M8 T 16 M107T 20 M12 T 27 M20 T 45

250duch  26,8duch @ 8,5durch 2 10,2 durch @ 17,5 durch

T mm M5T 7 M6 T 12 M8 T 12 M107 20 M12 7T 25
Schmierbohrung U mm M6 T 5 MIOx1T10 MIOx1T10 MIOx1T10 MI0x1T10

V. mm 40 52 60 100 145

W mm 12 15 18 35 60
Zahnstangenschutz X mm M3 7T 4 M4 T 6 M4 7 8 M4 18 M5T 10
Gewicht PW kg 0,36 1,00 2,35 970 44 1
Gewicht ZA 1 kg 0,39 111 2,70 11,55 496
Gewicht ZA 2 kg 0,40 1,15 2,87 12,21 519
Gewicht PFN kg 0,37 1,03 2,32 991 43,5
Artikelnummer SL5.m SL5.0 SL5.1 SL5.3 SL5.5
lean SI® PW 500 664 500 129 500 130 500 131 500 132
lean SI® ZA 1 500 665 500 133 500 134 500 135 500 136
lean SL® ZA 2 500 666 500 137 500 138 500 139 500 140
lean SI® PFN 500 667 500 141 500 142 500 143 500 144
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-664-5-m-lean-sl-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_m_lean_sl%2F500_664_5m_lean_sl_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-129-5-0-lean-sl-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_0_lean_sl%2F500_129_50_lean_sl_getriebe_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-130-5-1-lean-sl-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_1_lean_sl%2F500_130_51_lean_sl_getriebe_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-131-5-3-lean-sl-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_3_lean_sl%2F500_131_53_lean_sl_getriebe_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-132-5-5-lean-sl-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_5_lean_sl%2F500_132_55_lean_sl_getriebe_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-665-5-m-lean-sl-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_m_lean_sl%2F500_665_5m_lean_sl_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-133-5-0-lean-sl-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_0_lean_sl%2F500_133_50_lean_sl_getriebe_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-134-5-1-lean-sl-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_1_lean_sl%2F500_134_51_lean_sl_getriebe_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-135-5-3-lean-sl-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_3_lean_sl%2F500_135_53_lean_sl_getriebe_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-136-5-5-lean-sl-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_5_lean_sl%2F500_136_55_lean_sl_getriebe_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-666-5-m-lean-sl-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_m_lean_sl%2F500_666_5m_lean_sl_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-137-5-0-lean-sl-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_0_lean_sl%2F500_137_50_lean_sl_getriebe_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-138-5-1-lean-sl-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_1_lean_sl%2F500_138_51_lean_sl_getriebe_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-139-5-3-lean-sl-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_3_lean_sl%2F500_139_53_lean_sl_getriebe_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-140-5-5-lean-sl-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_5_lean_sl%2F500_140_55_lean_sl_getriebe_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-667-5-m-lean-sl-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_m_lean_sl%2F500_667_5m_lean_sl_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-141-5-0-lean-sl-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_0_lean_sl%2F500_141_50_lean_sl_getriebe_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-142-5-1-lean-sl-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_1_lean_sl%2F500_142_51_lean_sl_getriebe_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-143-5-3-lean-sl-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_3_lean_sl%2F500_143_53_lean_sl_getriebe_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-144-5-5-lean-sl-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl%2F5_5_lean_sl%2F500_144_55_lean_sl_getriebe_pfn.prj

lean SL® doppel 5.m - 5.5

lean SL® doppel 5.m - 5.5 ¢ Maf3blatt

o Achten Sie auf die richtige Artikelnummer beziglich der Ritzelwellen-Ausfihrung.
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https://vimeo.com/56014895
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/lean-sl-doppel-leantechnik-ag?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel
https://vimeo.com/56014896
https://vimeo.com/56014896
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8
https://www.youtube.com/watch?v=dDLT-SFm2i8

lean SL® doppel 5.m - 5.5

o In der Ausfuhrung ,doppel” ist das maximal tbertragbare Drehmoment gleich dem des Einzelgetriebes.

lean SL® doppel Einheit SL 5.m SL5.0 SL5.1 SL5.3 SL55

A mm 60 80 110 180 305

B mm 60 80 110 180 305

C mm 47 /0 80 130 200

D mm 36 55 60 105 160

E mm 40 50 72 120 210

Fomm 28 38 61 Q9 158

G mm 13 20 15 15 20
Zentrierflansch (bei Verwend- H mm 2 19K67 3 226 K6T 3 247 K6 T 4 272 K614 2z 125K6T 5
ung Dichtscheibe entfernen) I mm 2 35 2 48 272 2110 2 200

J o mm @ 95 h7 o 14 h7 @ 25 h7 42 h7 @ 65 h7

K mm 22 30 45 60 90

L mm 22 32 47 62 Q0

M mm 14 25 36 50 80

N  mm 2.5 2 5 5 5
Passfeder DIN 6885 P9 O mm 26 H7 2 10 H/ 2 20 H7 2 35 H/ @ 55 H/

R mm 24 H713 o 6H7T5 2 6H7 13 2 6H715 e 10H7T12

S mm M6T 15 M8T 16 M107 20 M12 1T 27 M20 T 45

@ 5,0 durch @ 6,8 durch @ 8,5 durch 2 10,2 durch @ 175 durch

T mm M5T7 M6 T 12 M8T 12 M10 7T 20 M12 7T 25
Schmierbohrung U mm M6 T 5 M10x1 310  MIOx1 T10  MI10x1 7110 M10x1 710

Vo mm 40 52 60 100 145

W mm 12 15 18 35 60
Zahnstangenschutz X mm M3 7T 4 M4 T 6 M4 8 M4 T 8 M57 10
Gewicht PW. kg 031 0,90 210 8,29 378
Gewicht ZA 1 kg 0,34 1,07 2,45 10,14 43,3
Gewicht ZA 2 kg 0,35 1,05 2,62 10,80 45,6
Gewicht PFN kg 0,32 0,93 2,07 8,50 37,3
Artikelnummer SL5.m SL5.0 SL5.1 SL5.3 SL5.5
lean SL® doppel PW 500 668 500 145 500 146 500 147 500 148
lean SI® doppel ZA 1 500 669 500 149 500 150 500 1571 500 152
lean SI® doppel ZA 2 500 670 500 153 500 154 500 155 500 156
lean SL® doppel PFN 500 671 500 157 500 158 500 159 500 160
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-668-5-m-lean-sl-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_m_lean_sl_doppel%2F500_668_5m_lean_sl_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-145-5-0-lean-sl-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_0_lean_sl_doppel%2F500_145_50_lean_sl_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-146-5-1-lean-sl-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_1_lean_sl_doppel%2F500_146_51_lean_sl_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-147-5-3-lean-sl-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_3_lean_sl_doppel%2F500_147_53_lean_sl_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-148-5-5-lean-sl-doppel-pw-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_5_lean_sl_doppel%2F500_148_55_lean_sl_doppel_pw.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-669-5-m-lean-sl-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_m_lean_sl_doppel%2F500_669_5m_lean_sl_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-149-5-0-lean-sl-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_0_lean_sl_doppel%2F500_149_50_lean_sl_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-150-5-1-lean-sl-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_1_lean_sl_doppel%2F500_150_51_lean_sl_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-151-5-3-lean-sl-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_3_lean_sl_doppel%2F500_151_53_lean_sl_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-152-5-5-lean-sl-doppel-za1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_5_lean_sl_doppel%2F500_152_55_lean_sl_doppel_za1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-670-5-m-lean-sl-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_m_lean_sl_doppel%2F500_670_5m_lean_sl_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-153-5-0-lean-sl-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_0_lean_sl_doppel%2F500_153_50_lean_sl_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-154-5-1-lean-sl-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_1_lean_sl_doppel%2F500_154_51_lean_sl_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-155-5-3-lean-sl-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_3_lean_sl_doppel%2F500_155_53_lean_sl_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-156-5-5-lean-sl-doppel-za2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_5_lean_sl_doppel%2F500_156_55_lean_sl_doppel_za2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-671-5-m-lean-sl-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_m_lean_sl_doppel%2F500_671_5m_lean_sl_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-157-5-0-lean-sl-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_0_lean_sl_doppel%2F500_157_50_lean_sl_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-158-5-1-lean-sl-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_1_lean_sl_doppel%2F500_158_51_lean_sl_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-159-5-3-lean-sl-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_3_lean_sl_doppel%2F500_159_53_lean_sl_doppel_pfn.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-160-5-5-lean-sl-doppel-pfn-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Flean_sl_getriebe%2Flean_sl_doppel%2F5_5_lean_sl_doppel%2F500_160_55_lean_sl_doppel_pfn.prj

lean SL® Zubehor ¢ Zahnstangen 5.m - 5.5

lean SL® Zahnstangen 5.m - 5.5 ¢ Maf3blatt

Zahnstangen der Serie lean SL® werden in Gleitbuchsen gelagert. Sie sind fir die Ubertragung von Zug- und Druck-
kraiften ausgelegt. Die Aufnahme von Querkraft ist nicht méglich. Beachten Sie dazu die technischen Daten auf Seite
120.
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lean SL® Zubehor ¢ Zahnstangen 5.m - 5.5

o Die Zahnstange ist symmetrisch gefertigt. Bei der Verwendung eines Zahnstangenschutzes verlangert sich die Zahnstan-
ge entsprechend. Lassen Sie sich die theoretische lebensdauer berechnen.

Der Artikelnummer stefs die Zahnezahl ,Z = _ _ _“ anhangen!

lean SL® Zahnstange Einheit  SL5.m SL5.0 SL5.T SL5.3 SL5.5

A mm 2 20 h6 2 25 h6 @ 32 h6 2 60 h6 @ 100 h6

B mm M8 M10 M12 M20 M24

C mm 15 20 25 35 40
Anzahl Z&hne Z mm nach Kundenangabe
Modul m 0,75 1,0 2,5 2,5 4,0
Zahnteilung to mm 2,3562 3,1416 7,8540 78540 12,56637
Tragheitsmoment Ix mm4 5677 12054 24330 352513 2569015
Tragheitsmoment ly  mms4 7552 17856 44042 572284 4340400
Polares Tragheitsmoment ~ |p mm4 13230 29910 68372 924797 6909416
Gewicht kg/m 2,30 3,50 5,45 19,10 52,20
Artikelnummer SL5.m SL5.0 SL5.1 SL5.3 SL5.5
lean SL® Zahnstange 500 672 500 161 500 162 500 163 500 164
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-672-5-m-lean-sl-zahnstange-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstange%2F500_672_5m_lean_sl_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-161-5-0-lean-sl-zahnstange-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstange%2F500_161_50_lean_sl_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-162-5-1-lean-sl-zahnstange-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstange%2F500_162_51_lean_sl_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-163-5-3-lean-sl-zahnstange-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstange%2F500_163_53_lean_sl_zahnstange.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-164-5-5-lean-sl-zahnstange-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstange%2F500_164_55_lean_sl_zahnstange.prj

lean SL® Zahnstangenschutz & Endplatte 5.m - 5.5

lean SL® Zahnstangenschutz & Endplatte 5.m - 5.5 ¢ Mafiblatt

Dieser Zahnstangenschutz ist fir den Einsatz im Schweibereich (SB) geeignet. Die Endplatte dient zur Befestigung

des Zahnstangenschutzes an der lean SI®Zahnstange.
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lean SL® Zahnstangenschutz & Endplatte 5.m - 5.5

o Prifen Sie, ob die Betriebsbedingungen einen Zahnstangenschutz erfordem. Dieser Zahnsfangenschutz ist fir den
Einsatz im Schweif3bereich geeignet. Er wird mit zwei Halteplatten und Schrauben geliefert.

Der Zahnstangenschutz ist silikonfrei.

Der Artikelnummer stets die Faltenzahl ,F = _ _ _“ anhéngen!

lean SL® Einheit SL5.m SL50 SL5.T SL5.3 SL5.5
Zahnstangenschutz

A mm 10 12,5 12,5 27,5 375

B mm 2 2,5 2,5 2,5 2,5
Hub pro Falte (A-B) mm 8 10 10 25 35

C mm 4,5 5 5 5 6

D mm 2 40 2 50 2 60 2110 2 170

E mm 2 2] o 26 2 34 2 60 2 100
Anzahl Falten F Stick nach Kundenangabe

G mm 32 47 48 80 145

H mm 40 52 60 100 145

\ mm 24 30 36 70 120

J mm @ 3,2 24,3 24,3 24,3 2 5,5

V6,5x90° V8,5xQ90° V 8,5 x 90° V 8,5 x Q0° V11 x90°

Hub L mm L=12-11 =Fx (A—B)

L1 mm [1=2xC+FxB

2 mm [2=2xC+FxA

M mm 47 63 72 110 170

N mm 2 8,2 2 10,5 2 12,5 2 20,5 o 24,5

O mm M3 M4 M4 M4 M5

P mm 4 4 4 4 5
Artikelnummer SL5.m SL5.0 SL5.1 SL5.3 SL5.5
lean SI® Zahnstangenschutz 501 354 500177 500 178 500 179 500 180
lean SI® Endplatte 501 357 500 548 500 549 500 550 501 201
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-354-5-m-lean-sl-zahnstangenschutz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenschutz%2F501_354_5m_stangenschutz_sl.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-177-5-0-lean-sl-zahnstangenschutz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenschutz%2F500_177_50_stangenschutz_sl.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-178-5-1-lean-sl-zahnstangenschutz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenschutz%2F500_178_51_stangenschutz_sl.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-179-5-3-lean-sl-zahnstangenschutz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenschutz%2F500_179_53_stangenschutz_sl.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-180-5-5-lean-sl-zahnstangenschutz-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenschutz%2F500_180_55_stangenschutz_sl.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-357-5-m-lean-sl-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_endplatte%2F501_357_5m_lean_sl_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-548-5-0-lean-sl-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_endplatte%2F500_548_50_lean_sl_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-549-5-1-lean-sl-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_endplatte%2F500_549_51_lean_sl_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-550-5-3-lean-sl-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_endplatte%2F500_550_53_lean_sl_endplatte.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/501-201-5-5-lean-sl-endplatte-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_endplatte%2F501_201_55_lean_sl_endplatte.prj

lean SL® Zahnstangenhalteplatte AZ 5.m - 5.5

lean SL® Zahnstangenhalteplatte AZ 5.m - 5.5 ¢ Mafiblatt

Die Zahnstangenhalteplatte dient dazu, eine biegesteife Verbindung der Anbauteile zur Zahnstange herzustellen. Zu
diesem Zweck wird die Halteplatte in Fuhrungsrichtung auf die Zahnstange aufgepresst. Die Verschraubung ,J” und

dos Stimgewinde kénnen zur Befestigung verwendet werden.

Die Zahnstangenhalteplatte ist nur zur Aufnahme von Drehmomenten vorgesehen. Kréfte in Fihrungsrichtung der Zahn-

stange ksnnen damit nicht Ubertragen werden. Die Halteplatte wird durch Schrumpfverfahren biindig zur Stimfléiche

der Zahnstange aufgesetzt.
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lean SL® Zahnstangenhalteplatte AZ 5.m - 5.5

o Geben Sie bei der Bestellung der Zahnstangenhalteplatte unbedingt an, welche Zahnstange genau mit einer AZ
Platte verbaut werden soll.

lean SL® Einheit SL5.m SL5.0 SL5.1 SL5.3 SL5.5
Zahnstangenhalteplatte AZ

A mm 47 70 80 130 180

B mm 47 70 80 130 180

C  mm 7 10 12 15 20

D mm o 20 P7 o 25 P/ 2 32 P7 2 60 P/ 2 100 P7

E mm 8,75 10 13 22 35

F mm 36 50 55 Q0 150

G mm 36 50 55 Q0 150

H  mm 40 52 60 100 145

\ mm 24 30 36 70 120

J mm M5 M6 M8 M10 M12

K mm M3 M4 M4 M4 M5
Cewicht kg 0,10 0,34 0,51 1,64 3,90
Arfikelnummer SLS5m SL5.0 SL5. SL5.3 SL5.5
lean SI®
Zahnstangenhalteplatte AZ 500 358 500 185 500 186 500 187 500 188
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-358-5-m-lean-sl-zahnstangenhalteplatte-az-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_358_5m_lean_sl_zahnstangenhalteplatte_az.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-185-5-0-lean-sl-zahnstangenhalteplatte-az-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_185_50_lean_sl_zahnstangenhalteplatte_az.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-186-5-1-lean-sl-zahnstangenhalteplatte-az-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_186_51_lean_sl_zahnstangenhalteplatte_az.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-187-5-3-lean-sl-zahnstangenhalteplatte-az-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_187_53_lean_sl_zahnstangenhalteplatte_az.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-188-5-5-lean-sl-zahnstangenhalteplatte-az-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_zahnstangenhalteplatte_az%2F500_188_55_lean_sl_zahnstangenhalteplatte_az.prj

Zubehorteile lifgo® & lean SL® (identisch)

Abstecksicherung (ASS) 5.0 - 5.4 ¢« MaBiblatt

Die Abstecksicherung (ASS) wird an das Getriebe angebaut und sichert Anlagen, Maschinen oder Vorrichtungen
gegen Herunterfallen und Absturz.

Die ausfuhrliche Beschreibung der Funkfionsweise lesen Sie bitte auf Seite 18.
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Abstecksicherung (ASS) 5.0 - 5.5

Abstecksicherung (ASS) Einheit 5.0 5.1 53 5.4 55
fur lifgo® & lean SL®
mm 70 80 130 165 200

B mm 55 67 90 Q0 115

Cl mm 124,5 164,5 216,5 236,5

C2 mm 116 153 197,5 2175

C3 mm 124,5 164,5 216,5 345

D mm 55 60 105 130 160

E mm 6,5 7,5 11 11 28,5

Fomm 50 72 120 140 210

G mm @ 8,2 durch 2 10,2 durch @ 13 durch 2 13 durch @ 21 durch

LIg 12786 Llz147110,6 Le207126 Wle207126 L1e33721,6

H mm 45,5 68,5 106 126 196

I mm 10 10 10 10 10
Schmierbohrung fur ) mm M6 T 6 M10x1 110 M10x1 T 10 M10xT 110  MIOxI T 10
Ritzel/Zahnstange JT mm @5 25 25 25 25

K mm 56,5 79,5 131 151 238,5
Passbohrung L mm 2 6F7 110 2 6F7110 2 6F7110 2 6F7110 2 10F7 112
FirZahnstangenschutz M mm M4 M4 M4 M4 M5
Steckanschluss fur Lufischlouch N mm 26 26 26 26 26
Néaherungsschalter O SME-8M-DS-24V-K-0,3-M8D - Fesfo
Gewicht lilgo® kg 19 3,5 11,4 16,6
Gewicht lifgo® linear kg 1,8 3,3 10,5 159
Gewicht lean SI® kg 2,0 3,6 11,5 40
Artikelnummer lifgo® & lean SL® 50 5.1 53 54 55
lilgo® Abstecksicherung 500 600 500 601 500 602 500 640
lifgo®linear Abstecksicherung 500 604 500 605 500 606 500 641
lean SL® Absfecksicherung 500 608 500 609 500 610 501539
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-600-5-0-lifgo-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_abstecksicherung%2F500_600_50_lifgo_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-601-5-1-lifgo-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_abstecksicherung%2F500_601_51_lifgo_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-602-5-3-lifgo-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_abstecksicherung%2F500_602_53_lifgo_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-640-5-4-lifgo-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_abstecksicherung%2F500_640_54_lifgo_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-604-5-0-lifgo-linear-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_linear_abstecksicherung%2F500_604_50_lifgo_linear_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-605-5-1-lifgo-linear-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_linear_abstecksicherung%2F500_605_51_lifgo_linear_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-606-5-3-lifgo-linear-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_linear_abstecksicherung%2F500_606_53_lifgo_linear_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-641-5-4-lifgo-linear-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Flifgo_abstecksicherung%2Flifgo_linear_abstecksicherung%2F500_641_54_lifgo_linear_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-608-5-0-lean-sl-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_abstecksicherung%2F500_608_50_lean_sl_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-609-5-1-lean-sl-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_abstecksicherung%2F500_609_51_lifgo_abstecksicherung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-610-5-3-lean-sl-abstecksicherung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Flean_sl_abstecksicherung%2F500_610_53_lifgo_abstecksicherung.prj

Differentialkupplung 5.0 - 5.3

Die Differentialkupplung ist eine einstellbare Zugstange. Sie wird als Verbindung zwischen zwei Zahnstangen horizon-

Differentialkupplung 5.0 - 5.3 ¢ Maf3blatt

tol oder vertikal montiert. Beachten Sie Einbau und Verwendung in den Bildbeispielen ab Seite 29.

E 1 2 2
A g / —
Il 7 g I VS \
= o E—
J /}H 1107 [ k7l=ll_.—

L min. ‘

C L max.
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Differentialkupplung 5.0 - 5.3

@) Differentialupplungen missen axial fluchtend verbaut werden und durfen nur als Zugstange
verwendet werden. Beachten Sie bitte auch unsere Montagehinweise sowie die Montagefil-
me im Internet.

Die Mindest -Einschraubtiefe ,C” (Augenschraube/Zahnstange) ist einzuhalten.

u

Der Artikelnummer stets die Llénge ,L = _ _ _ _” in mm anhé&ngen!

Differentialkupplung Einheit 50 5.1 53
fur lifgo® & lean SL®

A mm 20 25 35

B mm 18 23 30
Einschraubtiefe min. C mm 15 20 25
Durchbruchsffnung D mm 2 35 2 40 o 65

E mm -8 -10 -15

F mm + 8 +10 +15
Einstellbereich tber G mm +16 + 20 + 30
Kupplungsstange
1 Kupplungsstange H mm SW 14 SW 17 SW 27

L mm nach Kundenangabe
Einstellbereich L min. mm L min. = L - 2xE — 2x (A - B)

L max. mm L max. = L+ 2xF + 2x (B = C)
Einbauléinge L von mm 186 232 374

bis mm 1500 1700 2000
Zugkraft dynamisch Frnax dyn. N 8700 12600 36700
Zugkraft sfatisch Frnayx stat. N 11600 16800 49000
2 Kontermutter mm SW 17 SW 19 SW 30
3 linksgewinde mm M10x1,25 M12x1,25 M20x1,5
4 Rechtsgewinde mm M10x1,25 M12x1,25 M20x1,5
Gewicht kg/m 1,1540,27 kg 2,01+0,50 kg = 3,64+2,20 kg
Artikelnummer lilgo® & lean SL® 5.0 5.1 5.3
Differentialkupplung alle Langen 500 189 500 190 500 191

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com

141


http://www.leantechnik.com
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-189-5-0-differenzialkupplung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Fdifferenzialkupplung%2F500_189_50_differenzialkupplung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-190-5-1-differenzialkupplung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Fdifferenzialkupplung%2F500_190_51_differenzialkupplung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-191-5-3-differenzialkupplung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Fdifferenzialkupplung%2F500_191_53_differenzialkupplung.prj

Kupplungseinheit 5.0 - 5.3

Die Kupplungseinheit ist eine Zug- und Druckkupplung und verbindet die Zahnstange mit einem Luft- oder Elekirozylin-

Kupplungseinheit 5.0 - 5.3 ¢ Maf3blatt

der. Die Einheit besteht aus zwei Teilen:

Die Kupplungshulse (1) wird an die Zahnstange, die Kupplungsmutter (2) an die Kolbenstange des Zylinders ange-

schraubt. Enfsprechend den Anschlussgewinden stehen verschiedene Gewindegréfen zur Auswahl.
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Kupplungseinheit 5.0 - 5.3

o Kupplungsmuttern kénnen mit Sondergewinden geliefert werden. Diese sind nicht in der Ta-
belle aufgefhrt.

Der Artikelnummer stets die GewindegréBBe ,M = _ _x _,_ _" anhangen!
Kupplungseinheit Einheit 5.0 5.1 5.3
fur lifgo® & lean SL®
A mm 2 50 2 50 2 65
B mm M10 M12 M20
C mm 27 29 33,5
Cewinde D mm nach Kundenangabe
Schlisselweite E mm SW 30 SW 30 SW 36
L mm 45,5 45,5 78
Zugkraft dynamisch Frox dyn. KN 10 12 40
Zugkraft sfatisch Frax sfat. KN 16 18 63
Gewicht kg/m 0,58 0,58 1,65
Artikelnummer lifgo® & lean SI® 5.0 5.1 5.3
Kupplungseinheit 500 193 500 194 500 195
Gewinde M10 x 1,25 M10 x 1,25 M20 x 1,50
Cewinde M12 x 1,25 M12 x 1,25 M22 x 1,50
Gewinde MT16 x 1,50 MT16 x 1,50 M27 x 2,00
Gewinde M20 x 1,50 M20 x 1,50 M30 x 2,00
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-193-5-0-kupplungseinheit-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Fkupplungseinheit%2F500_193_50_kupplungseinheit.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-194-5-1-kupplungseinheit-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Fkupplungseinheit%2F500_194_51_kupplungseinheit.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-195-5-3-kupplungseinheit-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lifgo_getriebe%2Fkupplungseinheit%2F500_195_53_kupplungseinheit.prj

Profilwellen 5.0 - 5.4

Profilwellen 5.0 - 5.4 ¢ Maf3blatt

Profilwellen stellen die drehsteife Verbindung mehrerer Getriebe (Ausfihrung PW) her, indem sie durch die Ritzelwellen

der zu verbindenden Cetriebe geschoben werden. Gleichzeitig stellt die Profilwelle die Synchronitét und Cleichstel-

lung der Ritzel verbundener Getriebe zueinander sicher.
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Profilwellen 5.0 - 5.4

o Die Synchronitat der Ritzelposition zweier Getriebe bleibt bei einer Zahnstangenposition von
0° bei ,Getriebe 1 zu 90° bei ,Getriebe 2 bestehen.

u

Der Artikelnummer stefs die Llénge ,L = _ _ _ _" in mm anhadngen!

Profilwelle Einheit 5.0 5.1 5.3 5.4
fur lifgo® & lean SL®
Polygon Polygon Vielkeilwelle  Vielkeilwelle

A mm 214 2 20 @ 42 o 54

L mm nach Kundenangabe
Drehmoment max. Mt Nm 40 152 954 2000
Verdrehwinkel °/m 1 1 1 ]
Geradheit mm,/m 0,3 0,3 0,3 0,3
Polares Tragheitsmoment  Ip mm#4 2140,29 1156394 229252,02  620943,76
Haupfiréigheitsmoment Ix, ly ~ mm4 1071,14 578197 114626,01 310471,88
Gewicht kg/m 0,20 2,10 930 15,20
Artikelnummer lifgo® & lean SI® 5.0 5.1 5.3 54
Profilwelle 100 130 100 166 100 198 105 668
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/100-130-5-0-profilwelle-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fprofilwelle%2F100_130_50_profilwelle.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/100-166-5-1-profilwelle-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fprofilwelle%2F100_166_51_profilwelle.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/100-198-5-3-profilwelle-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fprofilwelle%2F100_198_53_profilwelle.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/105-668-5-4-profilwelle-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fprofilwelle%2F105_668_54_profilwelle.prj

Stellring & Schiebehilsen 5.0 - 5.4

Stellring 5.0 - 5.4

Stellringe dienen der axialen Sicherung von Profilwellen. Sie werden mit Schneidringschrauben gesichert.

o Je Profilwelle sind zwei Stellinge erforderlich, um beide Richtungen zu sichern. Beachten
Sie, dass der Stelling mit der richtigen Seite (1) zum Cetriebegehduse montiert ist (siehe

Zeichnung).
Stellring Einheit 5.0 5.1 53 54
fur lifgo® & lean SL®
mm 2 30 2 36 2 /0 2 80
B mm 214 2 20 o 42 o 54
mm 15 15 20 22
Gewicht kg 0,06 0,07 0,35 0,44
Artikelnummer lilgo® & lean SI® 5.0 5.1 53 54
Stellring 500 463 500 464 500 465 500 466
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-463-5-0-stellring-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fstellring%2F500_463_50_stellring.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-464-5-1-stellring-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fstellring%2F500_464_51_stellring.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-465-5-3-stellring-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fstellring%2F500_465_53_stellring.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-466-5-4-stellring-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fstellring%2F500_466_54_stellring.prj

Stellring & Schiebehilsen 5.0 - 5.3

Schiebehilsen 5.0 - 5.3

Schiebehilsen ksnnen fir den Einbau von lifgo® oder lean SI® in Gefriebe mit Hohlwelle/Schrumpfscheibe ver
wendet werden. Profilwellen mit Schiebehilsen erzeugen eine formschlissige und drehsteife Verbindung zwischen

Getrieben und Getriebemotoren.

PW

G

Y/

. (%

o Bei einer Verwendung von Schiebehiilse und Profilwelle bleibt die mechanische Synchronitét
des Systems erhalten.

Schiebehilsen Einheit 5.0 5.1 5.3
fur lifgo® & lean SL®
A mm @ 35 h7 o 45 h7 2 90 h7
B mm 60 70 Q0
Profilwelle PW PG 14 PG 20 KW 42
Gewicht kg 0,40 0,72 3,63
Artikelnummer lilgo® & lean SI® 5.0 5.1 53
Schiebehilse 500 439 500 440 500 441
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-439-5-0-schiebeh%C3%BClse-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fschiebehuelse%2F500_439_50_schiebehuelse.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-440-5-1-schiebeh%C3%BClse-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fschiebehuelse%2F500_440_51_schiebehuelse.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-441-5-3-schiebeh%C3%BClse-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fschiebehuelse%2F500_441_53_schiebehuelse.prj

Drehversteifung 5.0 - 5.3

Drehversteifung 5.0 - 5.3 ¢ Maf3blatt

Bei groRen Achsabstinden oder Torsionskraften empfehlen wir die Verwendung unserer Drehversteifungen. Sie verhin-

dem eine Asynchronitat des Hubsystems durch Verdrehung,/Torsion der Profilwellen.
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Drehversteifung 5.0 - 5.3

o Die axiale Sicherung der Profilwellen/Drehversteifungen erfolgt durch die Schneidringschrau-
ben. Verwenden Sie bitte maglichst nur kurze Profilwellen und beachten dabei stefs die

Einschubtiefe ,B”.

Der Artikelnummer stets die Lange ,L = _ _ _ _” in mm anhéngen!
Drehversteifung Einheit 5.0 5.1 53
fur lifgo® & lean SL®
mm 2 30 2 45 2 89
Einschubtiefe B mm 25 30 Q0
L mm nach Kundenangobe
Drehmoment max. Mt Nm siche Profilwelle
Polares Tragheitsmoment Ip mm4 45850 245897 2804721
Hauptiragheitsmoment Ix, ly ~ mm4 22925 122948 1402360
Profilwelle PW PG 14 PG 20 KW 42
Gewicht kg/m 1,86+0,20 4,63+0,51 11,90+5,53
Artikelnummer lifgo® & lean SI® 5.0 5.1 5.3
Drehversteifung 500 478 500 479 500 480
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-478-5-0-drehversteifung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fdrehversteifung%2F500_478_50_drehversteifung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-479-5-1-drehversteifung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fdrehversteifung%2F500_479_51_drehversteifung.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-480-5-3-drehversteifung-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fdrehversteifung%2F500_480_53_drehversteifung.prj

Wellenadapter 1 und 2 & Profilwellenadapter 5.0 - 5.4

Wellenadapter 1 und 2 & Profilwellenadapter 5.0 - 5.4 ¢ MaBiblatt

Wellenadapter in den Varianten 1 und 2 dienen zur drehsteifen Verbindung zwischen Getriebe und Profilwelle/
Cetriebe.

Der Profilwellenadapter wird auch einzeln geliefert, wenn die Herstellung der getriebeseitigen Anbindung kundensei-
tig durchgefthrt wird.

Wellenadapter Wellenadapter Profilwellenadapter
Variante 1 Variante 2
@D
@D

Passfedernut
DIN 6885 P9
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Wellenadapter 1 und 2 & Profilwellenadapter 5.0 - 5.4

o Die Mafe ,D” und ,1” sowie die Variante 1 oder 2 werden selbst ausgelegt/gewahlt.

Der Arfikelnummer stets die Mafle ,D =&

anhangen!

xL__L1”

in mm sowie Variante V. _

Wellenadapter/ Einheit 5.0 5.1 5.3 54
Profilwellenadapter
fur lifgo® & lean SL®

A mm o 45 o 57 2 90 o 90

B mm 28 40 65 70

C  mm 8 9 16 16

D mm nach Kundenangabe

E mm 228H7125 ©38H/713 @58H/14 og/4H/714

F mm 2 35 o 46 o /2 o 88

G mm 25,3 26,2 2 10,5 2 10,5

H mm 2 2.5 3,5 3,5

| mm 25 3 4 4

L mm nach Kundenangabe

1 mm nach Kundenangabe
Drehmoment max. Mt Nm 40 152 954 2000
Profilwelle PW PG 14 PG 20 KW 42 KW 54
Gewicht Variante 1 kg 0,27 0,63 2,56 4,28
Gewicht Variante 2 kg 0,45 0,94 3,25 5,44
Gewicht PWA kg 0,12 0,24 1,10 1,66
Artikelnummer lifgo® &lean SI® 5.0 5.1 53 5.4
Wellenadapter Variante 1 mit Sicherung 500 455 500 456 500 457 500 458
Wellenadapter Variante 2 mit Sicherung 500 487 500 488 500 489 500 490
Profilwellenadapter mit Sicherung 500 483 500 484 500 485 500 486
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-455-5-0-wellenadapter-variante-1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_1%2F500_455_50_wellenadapter_variante_1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-456-5-1-wellenadapter-variante-1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_1%2F500_456_51_wellenadapter_variante_1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-457-5-3-wellenadapter-variante-1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_1%2F500_457_53_wellenadapter_variante_1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-458-5-4-wellenadapter-variante-1-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_1%2F500_458_54_wellenadapter_variante_1.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-487-5-0-wellenadapter-variante-2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_2%2F500_487_50_wellenadapter_variante_2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-488-5-1-wellenadapter-variante-2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_2%2F500_488_51_wellenadapter_variante_2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-489-5-3-wellenadapter-variante-2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_2%2F500_489_53_wellenadapter_variante_2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-490-5-4-wellenadapter-variante-2-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fwellenadapter_variante_2%2F500_490_54_wellenadapter_variante_2.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-483-5-0-profilwellenadapter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fprofilwellenadapter%2F500_483_50_profilwellenadapter.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-484-5-1-profilwellenadapter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fprofilwellenadapter%2F500_484_51_profilwellenadapter.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-485-5-3-profilwellenadapter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fprofilwellenadapter%2F500_485_53_profilwellenadapter.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/500-486-5-4-profilwellenadapter-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellenadapter%2Fprofilwellenadapter%2F500_486_54_profilwellenadapter.prj

Wellengelenk einfach/doppel & Gelenkwelle 5.0 - 5.1

Wellengelenk einfach/doppel & Gelenkwelle 5.0 - 5.1 ¢ Maf3blatt

Die Wellengelenke (DIN 808-G) und die Gelenkwellen sind fir die drehsteife Ubertragung von Drehmomenten bei

Hohendifferenzen und Fluchtungsfehlern geeignet.

Unsere Wellengelenke sind fir die BaugréBen 5.0 sowie 5.1, unsere Gelenkwelle fir BaugréBe 5.3 vorgesehen.

Beachten Sie auch die Hinweise auf der folgenden Seite.

Wellengelenk einfach Wellengelenk doppel Gelenkwelle

=
L)

i
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Wellengelenk einfach/doppel & Gelenkwelle 5.0 - 5.1

o Beachten Sie die richtige Gabelstellung bei zwei Wellengelenken. Sie muss fluchtend sein.
Der Abknickwinkel an beiden Gabeln und die Anschlussebene missen identisch sein. Der
maximale Knickwinkel ,3” darf nicht Gberschritten werden. Die maximale Drehmomentiber-
fragung ist abhéngig vom Knickwinkel ,13".

Beachten Sie den ,Kardanfehler’, wenn tber die Gelenke positioniert werden soll.

Gelenkwellen werden individuell nach Projekt ausgelegt.

Wellengelenk Einheit 50 5.1
fur lifgo® & lean SL®

A mm 108 108

Al mm 155 155

B mm 2 40 2 40

C mm 30 30

D mm 54 54

3 45° 45°
Gewicht einfach kg 0,82 0,74
Cewicht doppel kg 1,10 1,02
Artikelnummer liflgo® & lean SL® 5.0 5.1
Wellengelenk einfach 103 489 103 487
Wellengelenk doppel 103 490 103 488
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https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/103-489-5-0-wellengelenk-einfach-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellengelenk%2Fwellengelenk_einfach%2F103_489_50_wellengelenk_einfach.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/103-487-5-1-wellengelenk-einfach-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellengelenk%2Fwellengelenk_einfach%2F103_487_51_wellengelenk_einfach.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/103-490-5-0-wellengelenk-doppel-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellengelenk%2Fwellengelenk_doppel%2F103_490_50_wellengelenk_doppel.prj
https://leantechnik.partcommunity.com/3d-cad-models/103-488-5-1-wellengelenk-doppel-leantechnik-ag/?info=leantechnik%2Fzubehoer_lean_sl_getriebe%2Fwellengelenk%2Fwellengelenk_doppel%2F103_488_51_wellengelenk_doppel.prj

Kupplungen, Getriebemotoren & Luftzylinder

Fir unsere Hub-, Transfer und Synchronisationssysteme liefern und berechnen wir auch erforderliche Kupplungen,

Getriebeglocken, Motoren, Getriebe und/oder Lufizylinder sowie weitere Zukaufteile/Zubehérteile.

Unfen abgebildete Teile sind beispielhaft und in verschiedensten Ausfuhrungen erhélilich. Bevorzugen Sie bei der
Auswahl bestimmte Hersteller oder Typenreihen, teilen Sie uns dies bitte vor den fechnischen Auslegungen mit.

Auf Wunsch montieren wir diese Bauteile auch zu Funktionseinheiten. Besprechen Sie Ihren Einsafzfall mit uns.

Getriebeflansch Getriebeglocke

U

Kupplung Gelenkwelle

=

Verteilergetriebe

-

Antriebe & Motoren

&
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LEANTECHNIK =

4 Montage & Inbetriebnahme
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Montage & Inbetriebnahme

Die Aufstellung und Verwendung unserer Getriebeserien lifgo® und lean SL® ist héchst individuell. Aus diesem Grund

ist eine allgemeingiltige Montageanweisung, die samtliche Anwendungen und Aufstellungsméglichkeiten thematisiert,

nicht maglich.

Wir verweisen Sie auf unsere ,Montagefi Ime”, die sowohl fir lilgo® als auch fir lean SI® zur Verfigung stehen.

Diese Filme sfellen wir lhnen gem auf CD zur Verfigung. Zuséizlich fi nden Sie sie auf unserer Website.

Jeder lieferung wird entsprechend den gelieferten Artikeln eine individuelle Montageanweisung beigefugt. Fir den

Fall, dass Sie diese Unterlagen vorab wiinschen, bersenden wir sie geme als PDF-Datei per E-Mail. Bitte sprechen

Sie uns dozu an!
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Montageanweisung

o Synchronisieren Sie vor der Montage der Getriebe die Ritzelposition der Getriebe zueinander, in-
dem Sie die Markierung aller Ritzel in die gleiche Position drehen. Vereinfachen Sie diesen Vorgang,
indem Sie alle Getriebe nebeneinander aufstellen und eine Profilwelle durch alle Getriebe schieben.
Die Ritzelposition ist, auch im 90°-Winkel, zueinander gleich. Bei den Ritzelwellen-Ausfihrungen ZA
1/ZA 2 und PFN orientieren Sie sich an der Stellung der Passfedernut. Entfernen Sie dazu nicht die
Transportsicherung (bei lifgo®Getrieben).

@ Getiicbe nach Vorgabe positionieren und von oben oder unten verschrauben. Schrauben leicht
anziehen! Mitgelieferte Passstifte verwenden.

o Profilwellen ggf. mit Wellengelenken nach Zeichnung montieren (Rotationsverbindung). Jede einzel-
ne Profilwelle benétigt zwei Stellinge gegen seifliches Herauswandern. Getriebe sind durch die Pro-
filwellen automatisch miteinander synchronisiert. Stellringe gegen das Gehause schieben und deren
Sicherungsschrauben festsetzen. Die Profilwellen sind jetzt ohne Axialspiel montiert. Alle Getriebe mit
rotatorischer Verbindung derart verbinden.

o Transportsicherung bei lifgo® und lifgo® linear in der Zahnstangenfihrung (innen liegend) durch
Einschieben der Zahnsfange entfernen. Siehe Bebilderung in der Anleitung ,Montage & Inbetrieb-
nahme lifgo® 5” (als PDF-Datei erhalilich).

O Zahnstangen in diejenigen Getriebe einsetzen, die iber Profilwellen verbunden sind. Zahnstangen
bis vor die Ritzelwelle einschieben, so dass der erste Zahn der Zahnstange in die Ritzelwelle ein-
greifen kann. Durch Drehen der Profilwelle die Zahnstangen einziehen und in Endlage bringen. Alle
Zahnstangen (horizontal/vertikal) mussen gleichzeitig einfahren. Zahnstangenschutz (falls vorhan-
den) aufschieben.

o Kraftschluss zwischen Antrieb (Luftzylinder/Getriebemotor) mittels Kupplungseinheit oder Getriebe-
adapter herstellen. Position des ersten Getriebes hinfer dem Antrieb einstellen. Alle tber die Profil-
welle verbundenen Getriebe sind mit eingestellt. Die Zahnstangen durch Drehen an der Profilwelle
auf gleicher Hohe zur ersten Zahnstange hinfer dem Antrieb einstellen.

o Die Differentialkupplung (DK) wird zwischen den Zahnstangen, als Zugelement, einstelloar montiert.
Das Maf3 1" ist durch die Konstruktion festgelegt und bereits voreingestellt. Die DK ist in der Funktion
ein Spannschloss. Die genaue Montage entnehmen Sie bitte unserem Montagefilm lifgo®/lean
SI®, in dem die Einstellung und Justage exakt dargestellt wird. Eine Beschreibung finden Sie in der
Anleitung ,Montage & Inbetriebnahme lifgo® 5/lean SL®” (als PDF-Datei erhaltlich).

@ (cichilouf der Anlage prifen und alle Schrauben fest anziehen.

@ Vogesehene Autbauten auf die vertikalen Zahnstangen auflegen und befestigen. AnschlieBend
nochmals Leichtlauf prifen. Die Montage ist abgeschlossen.

@ Stellen Sie das gesamte System zundchst auf und ziehen Sie zuletzt alle Schrauben fest.
Setzen Sie die Zahnstangen unbedingt gleichzeitig ein, um Synchronisation zu gewdahrleisfen.

Beachten Sie die Einstellung der Differentialkupplung und dass alle Schrauben und Muttemn
fest angezogen sind.
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Erst- & Wartungsschmierung 5.0 ¢ Intervalle

lilgo®Getriebe mussen an zwei Stellen (Zohnstangenfihrung und Gehduse) und lean SI®-Getriebe an einer Stelle
(Gehduse) mit einer Erstschmierung versehen werden (siehe Schmierstellen-Bilder unfen). Es ist darauf zu achten, dass

nur ein Verschlussstopfen zum Eindrehen des Schmiemippels (im Lieferumfang enthalten) entfernt wird.

mogliche Schmierstellen lifgo®-Fihrungen (beidseitig)

mogliche Schmierstellen lifgo®-Gehduse mogliche Schmierstellen lean SL®-Gehause

Schmutz kann sich besonders auf freiliegenden Zahnstangen und Fihrungsschienen niederschlagen und festsefzen.
Um die Funkfion von Dichtungen und Abdeckbandern aufrechizuerhalten, missen solche Verschmutzungen regelmé-

Big beseitigt werden.

Nur ein Verschlussstopfen fir die Schmierbohrungen (siehe Zeichnungen MaBblatt lifgo® oder
lean SL®; U, U1) darf entfert werden. Alle anderen Verschlussstopfen bleiben eingebaut, um
unkontrollierten Fetfaustritt zu verhindern.

o Vor Inbefriebnahme ausreichende Grundschmierung sicherstellen. Hinweise der Schmiermittel-
hersteller beachten, insbesondere Hinweise auf Unvertraglichkeiten.

Als Schmiermittel empfehlen wir ein Schmierfeft nach DIN 51825.
Bitte entsprechend der Belastung waihlen:

Ritzel/Zahnstange (Gehéuse)

Schmierfett — K2K, DIN 51825 bei normalen Belastungen
Schmierfeft — KP2K, DIN 51818 bei hsheren Belastungen
FGhrungswagen

FlieBfett — DIN 51826 NLGI 00 oder NLGI 000

o Fette mit Festschmierstoffanteil (wie Graphit oder MoS2) dirfen nicht verwendet werden!

Alle Getriebe sind werkseitig mit einer leichten Vorschmierung versehen. Sie reicht aus, um einen
Testlauf von 10 Hiben zu fahren. Vor der Inbefriebnahme bzw. dem Probelauf muss die Erstschmie-
rung durchgefthrt werden. Sie erfolgt in drei Schritten mit jeweils einem Drittel der Menge nach der

Tabelle auf Seite 153 ff, oben:

1. lifgo®-Fuhrungswagen mit einem Drittel der Menge nach erster Tabelle Seite 153 ff befeffen.

2. lifgo®Fihrungswagen oder Zahnstange/ Fihrungsschiene mit drei Doppelhiben um
mindesfens die dreifache Wagenlénge hin und her verschieben.

3. Noch zweimal den Vorgang nach 1. und 2. wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Zahnstange/Fihrungsschiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

o Achtung: Beim Schmieren des Fishrungswagens von Hand nicht mehr als ein Drittel der vor-
geschriebenen Fettmengen bei Erstschmierung einfillen.

Stand 01.04.2021 www.leantechnik.com
159


http://www.leantechnik.com

Erst- & Wartungsschmierung 5.0 ¢ Intervalle

Inbetriebnahme-Schmierung

lifgo® & lean SL® 5.0
Feftmengen Einheit

lifgo® Fuhrungswagen cm3—Fett 19
lilgo® Gehause cm3—Fett 7.5
lifgo SL® Gehduse cm3 —Feft 11,4

€ Probelouf mit 100 Hiben ohne Last durchfihren. AnschlieBend Wartungsschmierung!

Wartungsschmierung

Unsere Angaben beruhen auf der bei Servo-Antrieben tblichen, durch Pausenzeiten unferbrochenen Einsatzdauer
und auf kontinuierlicher Schmierung. Die Werte fir tgliche und monatliche Schmierungen sind rechnerisch nicht
erfassbar und lediglich Empfehlungen, die auf die Bedeutung guter Schmierung hinweisen sollen. Erprobte L&sun-
gen fur kontinuierliche Schmierung biefen automatische Schmierbiichsen oder Zentralschmieranlagen.

Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Einsatz von Kihlschmiersfoffen, Vibration oder Stof3belastung emp-
fehlen wir verkiirzte, bei kleineren lasten langere Nachschmierintervalle. Wartungsschmiermengen und -infervalle
entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle:

Wartungsschmiermengen & -intervalle der Getriebe

liflgo® & lean SL® 50
Fettmengen Einheit

lilgo® Fihrungswagen cm3 /km 0,0025
Schmierdose 60 cm3

L — Reichweite km 24000
lilgo® Gehause cm3 /km 0,0540
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km 2320
lilgo SL® Gehdause cm3 /km 0,06
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km 2080

o Aufgrund unbekannter Einflisse vor Ort ist es nicht méglich, eine eindeutige Empfehlung der
Fettmengen und Intervalle auszusprechen. Hier muss das Wartungspersonal zu Anfang mehr
Aufmerksamkeit auf den Schmierzustand richten und entsprechend agieren.

Auf Zahnstangen oder Fihrungsschienen sollte ein deutlicher Schmierfeftfilm sichtbar sein,
jedoch dirfen keine gréBeren Mengen aus dem Cetriebe oder Fihrungswagen quellen. Hier
muss nach eigenen Erfahrungswerten die Fettmenge erhoht oder reduziert werden. Dieser
Hinweis gilt auch bei der Verwendung von Fettspendern,/ Zentralschmieranlogen.

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln ist bei Wiederinbetriebnahme darauf zu achten, dass
die Schmiermittel und Schmiermittelmengen den Vorgaben des Herstellers entsprechen
und keine Reinigungsmittelreste mehr vorhanden sind.
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Erst- & Wartungsschmierung 5.1 ¢ Intervalle

Inbetriebnahme-Schmierung

lifgo® & lean SL® 5.1
Feftmengen Einheit

lifgo® Fuhrungswagen cm3—Fett 2,2
lilgo® Gehause cm3—Fett 26,6
lifgo SL® Gehduse cm3 —Feft 26,6

€ Probelouf mit 100 Hiben ohne Last durchfihren. AnschlieBend Wartungsschmierung!

Wartungsschmierung

Unsere Angaben beruhen auf der bei Servo-Antrieben tblichen, durch Pausenzeiten unferbrochenen Einsatzdauer
und auf kontinuierlicher Schmierung. Die Werte fir tgliche und monatliche Schmierungen sind rechnerisch nicht
erfassbar und lediglich Empfehlungen, die auf die Bedeutung guter Schmierung hinweisen sollen. Erprobte L&sun-
gen fur kontinuierliche Schmierung biefen automatische Schmierbiichsen oder Zentralschmieranlagen.

Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Einsatz von Kihlschmiersfoffen, Vibration oder Stof3belastung emp-
fehlen wir verkiirzte, bei kleineren lasten langere Nachschmierintervalle. Wartungsschmiermengen und -infervalle
entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle:

Wartungsschmiermengen & -intervalle der Getriebe

liflgo® & lean SL® 5.1
Fettmengen Einheit

lilgo® Fihrungswagen cm3 /km 0,0030
Schmierdose 60 cm3

L — Reichweite km 20000
lilgo® Gehause cm3 /km 0,0625
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km 2000
lilgo SL® Gehdause cm3 /km 0,07
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km 1780

o Aufgrund unbekannter Einflisse vor Ort ist es nicht méglich, eine eindeutige Empfehlung der
Fettmengen und Intervalle auszusprechen. Hier muss das Wartungspersonal zu Anfang mehr
Aufmerksamkeit auf den Schmierzustand richten und entsprechend agieren.

Auf Zahnstangen oder Fihrungsschienen sollte ein deutlicher Schmierfeftfilm sichtbar sein,
jedoch dirfen keine gréBeren Mengen aus dem Cetriebe oder Fihrungswagen quellen. Hier
muss nach eigenen Erfahrungswerten die Fettmenge erhoht oder reduziert werden. Dieser
Hinweis gilt auch bei der Verwendung von Fettspendern,/ Zentralschmieranlogen.

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln ist bei Wiederinbetriebnahme darauf zu achten, dass
die Schmiermittel und Schmiermittelmengen den Vorgaben des Herstellers entsprechen
und keine Reinigungsmittelreste mehr vorhanden sind.
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Erst- & Wartungsschmierung 5.3 ¢ Intervalle

Inbetriebnahme-Schmierung

lifgo® & lean SL® 5.3
Feftmengen Einheit

lifgo® Fuhrungswagen cm3—Fett 6,6
lilgo® Gehause cm3—Fett 71,2
lifgo SL® Gehduse cm3 —Feft 121,4

€ Probelouf mit 100 Hiben ohne Last durchfihren. AnschlieBend Wartungsschmierung!

Wartungsschmierung

Unsere Angaben beruhen auf der bei Servo-Antrieben tblichen, durch Pausenzeiten unferbrochenen Einsatzdauer
und auf kontinuierlicher Schmierung. Die Werte fir tgliche und monatliche Schmierungen sind rechnerisch nicht
erfassbar und lediglich Empfehlungen, die auf die Bedeutung guter Schmierung hinweisen sollen. Erprobte L&sun-
gen fur kontinuierliche Schmierung biefen automatische Schmierbiichsen oder Zentralschmieranlagen.

Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Einsatz von Kihlschmiersfoffen, Vibration oder Stof3belastung emp-
fehlen wir verkiirzte, bei kleineren lasten langere Nachschmierintervalle. Wartungsschmiermengen und -infervalle
entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle:

Wartungsschmiermengen & -intervalle der Getriebe

liflgo® & lean SL® 53
Fettmengen Einheit

lilgo® Fihrungswagen cm3 /km 0,0325
Schmierdose 60 cm3

L — Reichweite km 1850
lilgo® Gehause cm3 /km 0,1223
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km 1020
lilgo SL® Gehdause cm3 /km 0,125
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km 1000

o Aufgrund unbekannter Einflisse vor Ort ist es nicht méglich, eine eindeutige Empfehlung der
Fettmengen und Intervalle auszusprechen. Hier muss das Wartungspersonal zu Anfang mehr
Aufmerksamkeit auf den Schmierzustand richten und entsprechend agieren.

Auf Zahnstangen oder Fihrungsschienen sollte ein deutlicher Schmierfeftfilm sichtbar sein,
jedoch dirfen keine gréBeren Mengen aus dem Cetriebe oder Fihrungswagen quellen. Hier
muss nach eigenen Erfahrungswerten die Fettmenge erhoht oder reduziert werden. Dieser
Hinweis gilt auch bei der Verwendung von Fettspendern,/ Zentralschmieranlogen.

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln ist bei Wiederinbetriebnahme darauf zu achten, dass
die Schmiermittel und Schmiermittelmengen den Vorgaben des Herstellers entsprechen
und keine Reinigungsmittelreste mehr vorhanden sind.
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Erst- & Wartungsschmierung 5.4 ¢ Intervalle

Inbetriebnahme-Schmierung

lifgo® & lean SL® 54
Feftmengen Einheit

lifgo® Fuhrungswagen cm3—Fett 6,6
lilgo® Gehause cm3—Fett 130
lifgo SI® Gehause cm3—Fett

€ Probelouf mit 100 Hiben ohne Last durchfihren. AnschlieBend Wartungsschmierung!

Wartungsschmierung

Unsere Angaben beruhen auf der bei Servo-Antrieben tblichen, durch Pausenzeiten unferbrochenen Einsatzdauer
und auf kontinuierlicher Schmierung. Die Werte fir tgliche und monatliche Schmierungen sind rechnerisch nicht
erfassbar und lediglich Empfehlungen, die auf die Bedeutung guter Schmierung hinweisen sollen. Erprobte L&sun-
gen fur kontinuierliche Schmierung biefen automatische Schmierbiichsen oder Zentralschmieranlagen.

Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Einsatz von Kihlschmiersfoffen, Vibration oder Stof3belastung emp-
fehlen wir verkiirzte, bei kleineren lasten langere Nachschmierintervalle. Wartungsschmiermengen und -infervalle
entnehmen Sie bitte der folgenden Tabelle:

Wartungsschmiermengen & -intervalle der Getriebe

liflgo® & lean SL® 54
Fettmengen Einheit

lilgo® Fihrungswagen cm3 /km 0,0325
Schmierdose 60 cm3

L — Reichweite km 1850
lilgo® Gehause cm3 /km 0,173
Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km

lilgo SL® Gehdause cm3 /km

Schmierdose 125 cm3

L — Reichweite km

o Aufgrund unbekannter Einflisse vor Ort ist es nicht méglich, eine eindeutige Empfehlung der
Fettmengen und Intervalle auszusprechen. Hier muss das Wartungspersonal zu Anfang mehr
Aufmerksamkeit auf den Schmierzustand richten und entsprechend agieren.

Auf Zahnstangen oder Fihrungsschienen sollte ein deutlicher Schmierfeftfilm sichtbar sein,
jedoch dirfen keine gréBeren Mengen aus dem Cetriebe oder Fihrungswagen quellen. Hier
muss nach eigenen Erfahrungswerten die Fettmenge erhoht oder reduziert werden. Dieser
Hinweis gilt auch bei der Verwendung von Fettspendern,/ Zentralschmieranlogen.

Bei Verwendung von Reinigungsmitteln ist bei Wiederinbetriebnahme darauf zu achten, dass
die Schmiermittel und Schmiermittelmengen den Vorgaben des Herstellers entsprechen
und keine Reinigungsmittelreste mehr vorhanden sind.
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Form- und Lagegenauigkeit der Anschlussfléchen

Zulassige Hohenabweichung in Querrichtung

| ‘ Form- und lagegenauigkeit  Einheit 5.0 51 53 54
o ° ° @ ° der Anschlussflachen
ﬁ o 65 Zulassige Hohenabweichung A H1 mm 1,2xBx104-0,01
B = | in Querrichiung
I

Form- und lagegenauigkeit  Einheit 50 51 53 54
der Anschlussflachen
Zulassige Hohenabweichung A H2 mm 3,5xLx10%-0,01

in Langsrichtung

- A Form- und lagegenauigkeit  Einheit 50 51 53 54
der Anschlussflachen
o0 [Ce D[ Parallelitét der Anschlagflachen A A mm 10,005 0,008 10,009 0,009
A2
Montagebeispiele

FUHRUNGSSCHIENE

Die seiflichen Anschlagsfléichen der Fishrungsschienen
sind nicht gekennzeichnet. Jede Fihrung kann wahk
weise links oder rechts an eine Anschlagkante montiert

werden.

FUHRUNGSWAGEN
Die seitlich geschliffene Anschlagsflache ist die Refe-
renzfléiche gegeniber der Anschlusskonstruktion.
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3D-Daten & Formate

Wir stellen lhnen samtliche Produkte dieser Broschire und viele weitere Produkte auch in unserem CAD-
Katalog als Download auf unserer Website www.leantechnik.com zur Verfigung.

CAD Produktkatalog von LEANTECHNIK - kostenfreier Download

In unserem Konfigurator stehen lhnen CAD Modelle zahlreicher LEANTECHNIK Produkte zum kos-

tenfreien Download zur Verfigung.

Das Downloadportal basiert auf der PARTcommunity Technologie des Softwareherstellers

CADENAS GmbH.

Die Modelle verfigen tber alle relevanten Informationen die Sie benstigen, um unsere Getriebe in
Ihrer Konstrukfion einplanen zu kénnen.

Einfache Handhabung & leichte Integration in lhr System

Laden Sie mit nur wenigen Klicks die gewiinschten CAD Modelle in allen géngigen CAD Formaten
direkt aus dem LEANTECHNIK-Produktkatalog herunter, importieren sie diese in |hr gewiinschtes
CAD System und infegrieren Sie sie anschlieBend in Ihre Konstrukfion.

Wir unterstitzen Sie bereits in der Planungsphase

Eine Redukfion |hrer Bearbeitungszeiten ist fur uns ein wichtiges Anliegen. Sie sollen bequem und
einfach vorab das richtige Getriebe fur lhren Einsatzzweck finden kénnen.

Der Service steht an erster Stelle

Falls Probleme mit der Nutzung oder anderweitig Fragen auftrefen sollten, zégem Sie nicht uns zu
kontaktieren.

https://leantechnik.com/service/cad-daten/

Die Llieferung und Leistung (Produkte und Dienstleistungen) erfolgt ausschlieBlich auf Basis unserer
allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Bei Dienstleistung gelfen unsere Servicebedingun-
gen. Alle Dokumente sind unfer www.leantechnik.com abrufbar. Geme schicken wir lhnen die
Dokumente auf lhren Wunsch zu.
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Verkaufs- und Lieferbedingungen
§ 1 Allgemeine Giltigkeit und Geltungsbereich

1) Die nachstehenden Bedingungen gelten als Grundlage
fir alle Geschéffe der LEANTECHNIK AG nachfolgend
einzeln oder gemeinsam ,Aufiragnehmer” und deren
Kunden (Besteller oder Kaufer] auch ,Aufiraggeber” ge-
nannt, unfer Ausschluss anderer vom Aufiragnehmer nicht
ausdriicklich schriffich genehmigter Bedingungen und
Vereinbarungen, auch wenn der nachstehende Wortlaut
nicht bei jedem einzelnen spiteren Geschcift besonders
angefihrt ist.

2) Diese Bedingungen gelten auch fiir alle kiinfligen Lieferun-
gen und leistungen bis zur Geltung neuver Verkaufs- und
lieferbedlingungen. Durch dlie Ereilung des Aufirages
und,/oder die Annahme der vom Aufragnehmer gelie-
ferten VWaren bestatigt der Aufiraggeber sein Einverstind-
nis mit unseren Bedingungen. Geschdfisbedingungen
oder Finkaufsbedingungen des Aufraggebers erkennt
der Aufiragnehmer grundscitzlich nicht an, es sei denn
dliese werden explizit schrifiich vom Aufragnehmer be-
steifigt. Lieferungen und leistungen und Angebote des
Auftragnehmers erfolgen ausschlieBlich zu den nachste-
henden Bedlingungen, auch wenn ausnahmsweise eine
Bestditigung des Aufirages nicht erfolgen solle. Etwaige
rechtliche Unwirksamkeit einzelner Besfimmungen dieser
Verragsbedlingungen  berihrt die Rechisgiligkeit dler
Ubrigen Besfimmungen nicht. Die allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen des Aufiragnehmers gellen auch
dann, wenn der Aufiragnehmer die Lieferung in Kenninis
enigegensiehender oder von den Verkaufs- und lieferbe-
dingungen des Aufiragnehmers abweichender Bedin-
gungen des Aufiraggebers vorbehalllos ausfiirt.

3) Im Einzelfall gefroffene, individuelle Vereinbarungen zwi-
schen Aufiraggeber und Aufragnehmer (einschlieBlich
Nebenabreden, Ergénzungen und Anderungen) haben
in jedem Falle Vbrrang vor diesen allgemeinen Verkaufs-
und Lieferbedingungen. Fir den Inhalt derartiger Inclividu-
alvereinbarungen ist, vorbehallich des Gegenbeweises,
ein schrifficher Vertrag bzw. eine schriffiche Besttigung
durch den Aufiragnehmer maligebend.

4) Hinweise auf die Geltung gesetzlicher Vorschrifien haben
nur Klarstellende Bedeutung. Auch ohne eine derartige
Klarstellung gilt Deutsches Recht, soweit sie in diesen
allgemeinen Verkaufs- und  Lieferbedingungen nicht un-
mittelbar abgedindert oder ausdliicklich ausgeschlossen
werden.

5] Hinsichtlich  etwaiger  Informationspflichten  des  AuF
fragnehmers nach der DSGVO wird auf die unier
htips://www.leantechnik.com abrufbar gehaliene Dar
fenschutzerklérung verweisen.

§ 2 Angebote, Angebotsunterlagen und

Auftragsbestiétigung

1) Kostenvoranschiiige und Angebote sind stefs freibleibend
und unverbindlich sowie befristet bis zum 30. Tag nach
dem Ausstellungsdatum. Zwischenverkauf ist vorbehalten.
2) Die zu dem Angebot gehdrigen Unterlagen wie Abbik
dungen, Zeichnungen, Gewichie und MaBangaben
sowie Angaben zum liefer und leistungsgegensiand
(zum Beispiel in Katalogen, Produkfinformationen, elek-
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fronischen Medien oder Etikeften) beruhen auf den
allgemeinen Erfahrungen und Kenninissen vom Auftragr
nehmer und stellen lediglich Richiwerte oder Kenninisse
vom Aufiragnehmer dar. Sowohl die Produkiangaben
als auch ausdliicklich vereinbarte leistungsmerkmale,/
Einsatzzwecke entbinden den Aufiraggeber nicht davon,
dlie technische und rechtliche Eignung fiir den beabsich-
figien Verwendungszweck des Produkies zu festen bzw.
zu Gberpriifen, insbesondere auch hinsichlich der Schutz-
rechislage. Alle Informationsmaterialien (zum  Beispiel
Kaialoge und Befriebsanleitungen) sind stets akivell unter
www.leantechnik.com zu finden.

3) Angaben zu Beschaffenheit und Einsatzméglichkeiten

der Produkie vom Aufiragnehmer beinhalien keine Gar
ranfien, insbesondere nicht gema3 §§ 443, 444, 639
BCB, es sei denn, diese werden ausdricklich schriffich
als solche bezeichnet. Anderungen der fechnischen Dar
fen und Konstrukfionen sowie eine VWeiterentwicklung der
Produkte, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben
vorbehalten.

4) Auf Kosenvoranschicige, Zeichnungen, Mustemn, Ab-

bildungen, Kalkulafionen und andere Unferlagen und
Informationen kérperlicher und unképerlicher Art, auch
in elektronischer Form, behdlt sich der Auftagnehmer
Eigentums- und Urheberrechie vor. Dies gilt auch fiir sof
che Unferlagen und Informationen dlie als ,verraulich”
bezeichnet sind. Die VVeitergabe an Diitie bedarf der

vorherigen Zustimmung vom Auftagnehmer.

5] Es obliegt ausschlieBlich dem Aufraggeber zu prifen, ob

die dem Aufiragnehmer von ihm zur Verfiigung gestellien
Unterlagen, Daten, Abbildungen, Zeichnungen, Musfer,
Dokumentationen sowie sonstigen Informationen Rechte
Dritier, namentlich gewerbliche Schutzrechie und Urhe-
berrechie verleizen.

6] Sofern der Aufiragnehmer aufgrund der Verwertung, Ver

wendung oder Vervielfiiligung der dem Aufragnehmer
vom Aufraggeber zur Verfligung gestellien Unferlagen,
Daten oder sonstigen Informationen im o.g. Sinne von
Dritten wegen der Verletzung von Urheberrechien oder
gewerblichen Schutzrechien oder wegen Verletzung
des Gesetzes gegen den unlauteren VVeitbewerb in
Anspruch genommen werden sollie, ist der Aufiraggeber
verpflichtet, dem Aufragnehmer bei der Verteidigung ge-
gen eine solche Inanspruchnahme zu unferstiitzen. Ferner
hat er dem Aufragnehmer scimiliche hierdurch entstehenr
den Schdden zu ersetzen. Zu letzteren zéhlen auch die
Anwalls- und Prozesskosten.

7] Bestellungen gelien erst dann als angenommen, wenn

sie vom Aufiragnehmer schrifilich bestatigt sind. Bis dahin
gilt das Angebot des Auftragnehmers als unverbindlich.
Telefonische, felegrafische oder miindliche Nebenab-
reden, Ergcinzungen oder Abénderungen bediirfen zu
ihrer Wirksamkeit ebenfalls der schrifichen Bestcitigung
durch den Aufiragnehmer. Diese Textformerfordemis gilt
auch fir etwaige Neben- und Anderungsabreden. Ein
Vertragsabschluss kann nicht durch einseitige schriffiche
Bezugnahme des Aufraggebers auf stafigefundene Ver
tragsverhandlungen herbeigefiihrt werden. Ein Schwer-
gen seitens des Auftagnehmers gilt in keinem Fall als
Zustimmung.

8) Fir in den Angeboten und Auftragsbestcitigungen des

Aufragnehmers nicht ausdriicklich ofs fest bezeichnete
Preise behdlt sich der Aufiragnehmer eine angemessene
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Preisanpassung vor, sofem nach Vertragsabschluss und
vor lieferung sich der Kostenfokior (Maferial, Personak
kosten, Energie sowie allgemeine Abgaben, Tarif, Trans-
portkosien usw.) wesenflich erhéht. An die Einhallung
vorhergehender Preise bei Anschlussauftcigen ist der
Aufiragnehmer nicht gebundlen.

@) Der Aufraggeber ist verpflichtet, dem Auftagnehmer
richige und vollsiindige Vorgabedaten mitzuteilen und
die Auftragsbestéiigung auf korrekie Wiedergabe der
milgeteillen Daten zu konirollieren. Bei Unstimmigkeiten
ist der Aufragnehmer innerhalb von zehn (10) Tagen
seit Zugang der Auftagsbesfitigung zu versiéindigen,
andemfalls werden daraus entstehende Mdngel und Ab-
weichungen vom Aufiraggeber verantwortef.

10) Der Mindesirechnungswert beirdigt 100,— Euro. Betige

bis 100,— Euro kénnen bei Abholung in bar, ohne Ab-

2ug, enfrichiet werden.

1'T) Mehr oder Minderieferungen von 10 % gelten als ver

einbart

§ 3 Preise

1) Die Preise versiehen sich ab VWerk ohne Fracht, Porto,
Z6lle, Verpackung Versicherung, sonstige Abgaben und
ohne dlie gesetzliche Umsatzsieuer. Die gesetzliche Um
satzstever in der am Tage der Rechnungsstellung gelter-
den gesetzlichen Héhe wird separat auf der Rechnung
ausgewiesen. MaBgebend sind jeweils die am Tag der
lieferung gtiligen Listenpreise. Preiscinderungen bleiben
vorbehalien. Soweit Rabatie auf die Listenpreise gewdihrt
werden, gellen sie ausschlielBlich fir die jeweilige Liefe-
rung und sind weder fiir alle Standardprodukie noch fiir
spitere Aufircige bindend.

2) Die zuscitzlichen Kosten fiir Verpackung uns Transport so-
wie fiir Porto und — sofemn vereinbart — fiir Versicherung
werden dem Aufraggeber vom Aufiragnehmer in Rech-
nung gestell. Dies gilt auch bei vereinbarten Teillieferun-
gen und Eilsendungen. Eventuelle erforderliche Insiallatio-
nen bzw. Montagearbeiten werden ebenfalls gesondert
in Rechnung gestell

3) Bei [ieferungen ins Ausland anfallenden Zélle und Zollbe-
handlungskosten tréigt der Aufiraggeber.

4) Bei lieferungen in andere léinder der Europiischen Uni-
on ist der Aufiraggeber verpflichtet, dem Auftragnehmer
bei Aufiragserteilung seine Umsatzsteuer Identifikations-
nummer mitzuteilen. Solle dem  Aufragnehmer bis zur
Rechnungsstellung vom Aufraggeber keine gillige Um-
salzstever Identifikationsnummer Ubermitielt werden, wird
die gesetzliche Mehrwertsteuer berechnet.

§ 4 Lieferfrist

1) Die Frist zur Erbringung einer leistung des Aufiragnehmers
(,Leistungsfrist’) wird entweder indlividuell mit dem Auk
traggeber vereinbart oder vom Aufiragnehmer in dessen
Angebot bzw. in der Annahme einer Bestellung durch
die Aufiragsbestitigung des Auftagnehmers angege-
ben. Sofem nicht ausdriicklich ein Fixgeschaft vereinbart
wurdle, ist die angegebene lieferfrist eine unverbindliche
Cirkaangabe.

2) lieferfristen verstehen sich stets als voraussichtlich, auch

wenn dies nicht besonders erwdhnt ist. Die Lieferung
und leistung erfolgt abgehend innerhalb der in Textform
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bestatigten Kalenderwoche, jedoch nicht vor Klarstellung
aller Ausfiihrungseinzelheiten. Jede Teillieferung gilt als
selbstéindiger Aufrag.

3) Der lauf von lieferfrisien beginnt regelmaBig nach voller

schrifficher Einigung dber die Bedingungen des Aufiro-
ges, insbesondere Konstruktionsfreigaben des Aufirag-
gebers, einschlieBlich der Verfiigharkeit der evi. vom
Aufiraggeber kostenlos, frei VWerk des Aufragnehmers
zu stellenden Daten, Zeichnungen, Versuchsmuster in
angeforderter Menge und endgiiliger Ausfihrung usw.
Der Aufiraggeber hat alle ihm obliegenden Verpflichiun-
gen, wie z.B. die leistung einer Anzahlung, rechizeitig
v erfilen. Dies gilt nicht, soweit der Aufiragnehmer die
Verzégerung zu vertreten hat.

4) Sofem der Aufiragnehmer leistungsfrisien aus Griinden,

die er nicht zu vertrefen hat, nicht einhalten kann (,Nicht
verfigbarkeit der leistung”), wird der Aufragnehmer
den Aufiraggeber unverziiglich hieriiber informieren und
gleichzeitig die voraussichtliche, neue leistungsfrist mit
feilen. Besteht die Nichiverfigbarkeit der leistung auch
innerhalb der neuen leistungsfrist fort, ist der Aufragneh
mer berechtigh, ganz oder feilweise vom Vertrag zurick-
zutrefen. Als Fall der Nichtverfigbarkeit der leistung gilt
insbesondere dlie nicht rechtzeitige Selbstbelieferung des
Aufragnehmers durch einen Zulieferer oder Vorlieferan-
fen, wenn der Auftagnehmer ein kongruentes Deckungs-
geschaft abgeschlossen hat, weder den Aufiragnehmer
noch den Zulieferer bzw. Vorlieferanten ein Verschulden
trifft oder der Aufiragnehmer im Einzelfoll zur Beschaffung
nicht verpflichiet ist.

5] Bei spdileren Abdnderungen des Vertrages durch die

Parteien [Aufiragnehmer und Aufiraggeber), die die Lie-
ferfrist beeinflussen kénnen, verlngert sich die Lieferfrist
angemessen, sofem nicht besondere Vereinbarungen
getroffen werden. Die Lieferfrist gilt mit der rechtzeitigen
Meldung der Versandbereitschaft als eingehalien, wenn
die Absendlung ohne Verschulden des Auftragnehmers
unméglich ist. Gerdit der Aufragnehmer in Lieferverzug,
muss der Auftaggeber dem Aufiragnehmer eine ange-
messene Nachfrist setzen. Der Aufraggeber darf Teillie-
ferungen nicht zurickweisen, Schadensersatzanspriiche
wegen Nichterfillung oder verspciteter Erfiillung  sind
ausgeschlossen.

6] Kommt der Aufraggeber in Annahmeverzug, wobei in

§5

jedem Fall eine Mahnung durch den Kéiufer erforderlich
ist oder verletzt er schuldhaft eine sonstige Mitwirkungs-
pflicht, so ist der Auftragnehmer berechtigt, den insoweit
entstehenden Schaden, einschlieBlich etwaiger Mehrauk
wendungen, ersetzt zu verlangen. Weitergehende Anr

spriiche bleiben vorbehalten.
Lieferungsverhinderung

Betriebssidrungen aller Art, Ereignisse hcherer Gewall,
Arbeitsaussicinde, Aussperrung usw. beim Aufragnehmer
oder Zulieferanien des Aufiragnehmers, ebenso alle sons-
tigen Ursachen oder Ereignisse, die Zufuhr, Erzeugung
oder Versand verhindern, entbinden den Auftragnehmer
wahrend ihrer ganzen Daver und auch hinsichilich der
Folgeerscheinungen von der Einhaltung eingegangener
Lieferungsverpflichiungen und berechiigen den Aufragr
nehmer, wenn die néheren Umstéinde es erfordern, diie
Liferverpflichtungen ganz oder teilweise aufzuheben,
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ohne dass der Aufiraggeber in diesen Féillen berechiigt
ist, vom Vertiag zuriickzutieten. Vom Vertrag kann der
Aufraggeber im Rahmen der gesetzlichen Bestimmun-
gen wegen lieferverzégerungen nur zuriicktreten, soweit
dliese durch den Aufiragnehmer zu vertrefen ist.

§ 6 Versand

1) Der Versand erfolgt ab VWerk und geht stefs auf Rechnung
und Gefohr des Aufiraggebers. Mit der Ubergabe an
den Spediteur oder Frachifihrer oder sonst Besfimmier,
spdiestens jedoch mit Verlassen des VVerkes, geht die
Cefah;, wozu auch die Gefahr einer Beschlognahme
gehért, auf den Aufraggeber iiber: Bei Abholung durch
den Aufiraggeber geht diese Gefahr bereits mit Anzeige
der Ferfigstellung und verragsgemdiBer Bereitstellung der
leistung im VWerk des Aufragnehmers auf den Aufirag-
geber iber

2) Die Wahl des Transportweges und der Transportmitiel
erfolgt durch den Aufragnehmer. VWenn versandfertig
gemeldete Ware nicht sofort abgerufen wird oder wenn
dem Auftragnehmer der Transport dauemnd oder zeitwer
se unméglich ist, wird der Kauforeis gleichwohl fillig. Der
Aufragnehmer ist dann berechtigt, die VWare auf Kosfen
und Gefahr des Aufraggebers nach eigenem Ermessen
2u lagem. Die Haftung des Aufiragnehmers fiir schadli-
che Witterungseinfliisse wéihrend des Transportes oder
der lagerung auf die bestellen VWaren ist ausgeschlos-
sen.

3) Verzégert sich oder unterbleibt der Versand bzw. die Ab-
nahme infolge Umstinden, die der Aufiragnehmer nicht
2u vertrelen hat, so geht die Gefahr vom Tage der Ver
sand bzw. Abnahmebereitschaft auf den Aufraggeber
iber.

§ 7 Verpackung

Verpackung wahlen wir in Ermangelung sonsfiger aus-
dhiicklicher und vom Auftragnehmer schriffich anerkann-
fer Vereinbarungen nach bestem Ermessen. Verpackung
wird mit 1,3% vom Nettowarenwert verrechnet und nicht
zuriickgenommen. Versicherung gegen Bruch, Transport

und Feverschaden erfolgt durch den Aufiraggeber.

§ 8 Anspriiche und Rechte bei Méngeln

und Haftung

1) Abweichungen von Maf3, Gewicht und Gilte sind nach
DINNorm ' zuléissig. Diese werden als Richiwerte be-
frachiet.

2) Beanstandungen sind uns unverziglich, bei offenen Mén-
geln schrifilich unter Angabe aller notwendigen Einzelher-
fen, wie Artikel, Rechnungs- und Lieferscheinnummer und
Art der Sidrung, unverziiglich anzuzeigen. Die VVahmeh-
mung der Mcingelrechie des Aufraggebers setzen vor
aus, dass dieser seinen nach § 377 HGB geschuldeten
Untersuchungs- und Riigeobliegenheiten ordnungsgemdif3
nachgekommen it

3) Wegen etwaiger vorhandener Mcngel hat der Aufirag-
geber zundchst einen Anspruch auf Nacherfiilung. Den
Anspruch der Nacherfiilung erbringt der Aufragnehmer
durch eine Mangelbeseitiqung oder durch lieferung e
ner mangelfreien VWare oder leistung.
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4) Die durch die Verbringung der liefergegensicinde an

einen anderen Ort dls der Llieferadresse entsiehenden
Mehrkosten bzw. ~Aufwendungen hat der Aufiraggeber
v fragen. Erseizte VWaren und Teile werden Eigentum
vom Aufiragnehmer und sind an den Aufiragnehmer zuv-

rickzugeben.

5] Zur Vernahme der Nacherfillung hat der Aufiraggeber

die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu gewdihren.

6/ Beansiandete \Varen oder Teile sind erst auf Anforderung

des Aufragnehmers, soweit erforderlich, in guter Verpa-
ckung und unter Beifigung eines Packzetiels mit Angabe
der Aufiragsnummer zuriickzusenden. Fine schriffliche
Fehlerbeschreibung des Aufiraggebers wird zwingend
vorausgesetzt.

/) Bei Fehlschlagen der Nacherfillung (§440 BGB) steht

dem Aufiraggeber das Recht zu, den Kaufpreis zu min-
dern oder vom Verfrag zuriickzulreten. VVeiter gehende
Schadensersatzanspriiche sind ausgeschlossen, z. B.
die Haftung fiir Schéiden durch den Liefergegenstand an
Rechtsgiitern des Aufiraggebers (Schéden an anderen
Sachen), Folgeschdden, Verdiensiausfall eic.

8) Diese Beschréinkung der Schadensersatzanspriiche gilt

nicht bei einer grob fahrgssigen Pllichiverletzung des
Aufiragnehmers oder bei einer vorséitzlichen oder grob
fahréssigen Pllichiverletzung eines gesetzlichen Vertre-
fers oder Erfillungsgehilen des Aufiragnehmers. Diese
Beschrcinkung gilt auch nicht fir eine Haftung fir Sché-
den aus der Verleizung des lebens, des Kérpers oder
der Gesundheit, die auf einer Pllichiverletzung des Auk
ragnehmers oder einer vorséitzlichen oder fahrldssigen
Plichiverletzung eines gesetzlichen Vertreters oder Erfiil
lungsgehilen des Aufiragnehmers beruhen.

9) Die Verjchrungsfrist fiir Anspriiche und Rechte wegen

Méngeln der lieferungen und leistungen — gleich aus
welchem Rechisgrund — sowe fiir Schadensersatzansprir

che betrcigt 1 Jahr.

10] Anspriiche und Rechie wegen Mcingeln beziehen sich

nicht auf lediglich geringfiigige Mcingel und auch nicht
auf die natiidiche Abnutzung; dies gilt insbesondere fir
Dichtungen und sonsfige Verschleif¥teile.

11) Schéiden, die aus nachfolgenden Griinden entstehen

und mangels einer Pflichtverletzung nicht vom Aufiragneh-
mer zu vertreten sind, begriinden keine Méngelhafiungs-
anspriiche:

Ungeeignete und unsachgemdBe Verwendung nach
Gefahrilbergang, insbesondere ibermciBige Beanspru-
chung, fehlerhafie Montage bzw. Inbefriebsetzung durch
den Aufiraggeber oder Diitie frotz Vorliegens einer ord-
nungsgemdflen Monfageanleitung - dliese bezieht sich
grundséitzlich auf unsere Standardprodukie, wenn nicht
weiteres erwdhnt ist— nafiirliche Abnutzung, zum Beispiel
VerschleiBl, fehlerhafie oder nachléssige Behandlung,
ungeeignete Betriebsmitte], Austauschwerkstoffe, mangef
hafte Bauarbeiten, Nichtbeachten der Betriebshinweise,
ungeeignefe  Einsatzbedingungen,  insbesondere  bei
ungiinstigen chemischen und physikalischen Einfliissen,
Witterungs- oder Natureinfliissen oder zu hohe oder zu
niediige  Umgebungstemperaturen, - Liefergegensicinde
dlie auslcindischen Vorschrifien entsprechen, es sei denn,
dass wir dies ausdriicklich zugesichert hétien.

12) Des Weiteren haffet der Aufiragnehmer nicht wenn der

Liefergegenstand aufgrund der Vorgaben des Aufiragge-
bers, insbesondere nach von diesem iberlassenen Zeich
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nungen erstellt oder verdindert wurde und der Mangel
dles Liefergegensiandes auf diese Vorgaben bzw. Zeich-
nungen zuriickzufiihren ist oder bei l&sung einer vom Auk
traggeber vorgegebenen Konstiukfionsaufgabe, dlie zum
Zeitounkt ihrer Verwirklichung dem damaligen Stand der
Technik entsprach.

13) Erweist sich die Méngelriige als unberechtigh, so ersetzt
der Aufiraggeber uns alle Aulwendungen, dlie uns durch
dliese enistanden sind.

14) Die vorstehenden Bestimmungen gelen entsprechend,
wenn anstatt der vertraglich vereinbarten andere Liefer
gegensiinde geliefert werden, sofem die Vereinbarung
der Anderung oder Abweichung unfer Beriicksichigung
der Inferessen des Aufiragnehmers fir den Aufraggeber
zumutbar ist.

15) Bei grober FahriGssigkeit nicht leitender Angestelter ist dlie
Haftung des Aufiragnehmers fir Sach- und Vermégens-
schéden auf den vertragstypischen Schaden begrenzt.

16) Bei leichter Fahricissigkeit haffet der Aufiragnehmer fir
Sach- und Vermégensscheiden nur bei Verletzung wesent
licher Vertragspflichten. Auch dabei ist die Haflung des
Auftragnehmers auf den vertragstypischen vorhersehba-
ren Schaden begrenzt.

17) Eine weitergehende Haflung auf Schadensersatz als in
den vorstehenden Absditzen geregell, ist ohne Ricksicht
auf die Rechisnatur des gellend gemachten Anspruchs
ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fir unerlauble
Hondlungen gem. §§ 823, 831 BCB; eine etwaige
uneingeschrcinkle Haflung nach den Verschrifien des
deutschen Produkihaftungsgesetztes bleibt unberiihrt.

18) Die Vereinbarung einer Garantie bedarf der Schrifiform.
Eine Garantieerklcirung ist nur dann wirksam, wenn sie
den Inhalt der Garantie sowie die Daver und den réumli
chen Gellungsbereich des Garantieschutzes hinreichend
bestimmt beschreib.

§ 9 Rickirittsrecht und Kiindigung

1) Der Aufiragnehmer kann vom Verirag insgesamt oder in
Teilen durch schriffiche Erklérung zuricktreten, falls dler
Aufraggeber zahlungsunidihig wird, die Uberschuldung
des Auftraggebers eintritt, der Auftaggeber seine Zah-
lungen einstellt oder iber das Vermégen des Aufragge-
bers Insolvenzantrag gestellt ist. Das Ricktritisrecht ist vom
Aufragnehmer bis zur Eréffnung des Insolvenzverfahrens
iber das Vermégen des Auftraggebers auszuiiben. Der
Aufraggeber gestatiet dem Aufiragnehmer schon jeizt,
bei Vorliegen dieser Vbraussetzungen seine Geschdffsiéiv-
me wahrend der iblichen Geschdffszeiten zu betrefen
und dlie Ware wieder in Besitz zu nehmen.

2] Dem Aufraggeber steht kein Riicktitisrecht wegen einer
nicht oder nicht vertragsgemdis erbrachien leistung zu,
wenn der Auftagnehmer die Pllichiverletzung nicht zu
vertrelen hat. Dies gilt nicht, wenn sich aus besonderen
Vereinbarungen (z.B. Fixgeschdfi] ein verschuldensunab-
héingiges Riickirisrecht des Aufiraggebers ergibt; in die-
sen Fdllen gelien die gesetzlichen Regelungen.

3) Kindigt der Auftraggeber den Vertrag, hat der Aufirag-
nehmer grundsditzlich Anspruch auf die vereinbarte Ver
giitung unfer Anrechnung dessen, was er infolge der
Authebung des Vertrags an Aufwendungen erspart oder
durch anderweitige Verwendung seiner Arbeitskraft er
wirbt oder zu erwerben béswillig unterlcisst.

Stand 01.04.2021

§ 10 Ersatzlieferung und Ersatzteilpflicht

1) Ersatzlieferung oder Gutschrift kann erst nach einwand-
freier Feststellung der Ersatzpflicht durch genaue Uniersu-
chung im Werk des Aufiragnehmers erfolgen. Zu diesem
Zweck sind beansiandete VVaren ohne Kosten an den
Aufragnehmer einzusenden. In dringenden Bedarfsfillen
wird Ersatz gegen Berechnung des jeweiligen Tagesprer
ses geliefert und nach Feststellung der Ersatzpflicht eine
Cutschrift erteilt. Bei lohnarbeiten garantiert der Aufrag-
nehmer nur fiir ordnungsgemdifBe Bearbeitung der Varen
und Teile des Aufiraggebers. VVeitergehende Schadens:
ersatzanspriche z. B. Maierialersatz, besiehen nicht.
Auf die vorgeschriebene Unverbindlichkeitsklausel dles
Bundeskartellamies wird hingewiesen. VVerden seitens
des Auftaggebers oder Dritier ohne vorherige Geneh-
migung des Aufiragnehmers Anderungen oder Instand-
setzungsarbeiten vorgenommen, enffcill die Haftung des
Aufiragnehmers. Veitere Anspriiche des Aufiraggebers,
insbesondere ein Anspruch auf Ersatz von Schéden, die
nicht an dem liefergegensiand selbst entstanden sind),
bestehen nicht.

2) Der Aufiragnehmer unierfiegi generell keiner Ersatzieit
pflicht. Bedingungen des Aufiraggebers dlie eine Ersatz-
teilflicht fir den Aufragnehmer erkennen lassen odler
ausdriicklich darauf hinweisen sind ausgeschlossen und
werden vom Aufiragnehmer nicht anerkannt, es sei denn
der Aufiragnehmer und der Aufraggeber haben dies
gesondert vereinbart. Der Aufiragnehmer behdilt sich vor,
ein Ersatzteilongebot im Vorfeld fiir Instandhaltungsteile zu
erstellen, dies wird aber nicht zwingend vorausgesetzt:

§ 11 Abnahme und Priifung

Falls fir zu liefernde Erzeugnisse eine Funkfionspriifung
vorgeschrieben oder vereinbart ist, hat diese in dem
Werk des Aufragnehmers sofort nach Versandbereit
schafsmeldung auf Kosten des Aufiraggebers zu erfof
gen. Unierisst dieser die Durchfiihrung, so gelten die
Erzeugnisse mit Verfassen unseres VWerkes als bedin-
gungsgemd3 abgenommen geliefert.

§ 12 Zahlungsbedingungen

1) Falls in unserem Angebot nicht anders lautende Zahlungs-

bedingungen schrifflich fesigelegt sind, hat die Zahlung
innerhalb von 14 Tagen ab Rechnungsdatum ohne Skon-
fo zu erfolgen.
Ausgenommen hiervon sind Reparatur- und Ersatzteilsen-
dungen, sowie Dienstleistungen, wie kostenpflichtige
Serviceeinscitze, die sofort nefio Kasse féillig werden. Die
Zahlung ist frei unserer Zahlstelle zu leisten.

2) Eine Zahlung ist erst dann erfolgt, wenn wir iber den
Rechnungsbetrag veriigen kénnen.

3) Erhalten wir nach Versenden unserer Aufiragsbestdiigung
Kenninisse von einer in den Vermdgensverhdilinissen des
Aufraggebers eintrefenden wesentlichen  Verschlechte-
rung, so werden die Forderungen des Aufragnehmers
sofort faillig. AufBerdem ist der Aufiragnehmer berechtigt,
noch ausstehende Lieferungen und leistungen, auch ab-
weichend von der Aufiragsbesidiigung, nur gegen Vor-
auszahlung auszufihren sowie nach angemessener
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Naochfrist vom Vertiag zuriickzufreten, es sei denn, der
Aufraggeber leistet Sicherheit. Das gleiche gilt bei Nicht
einhaltung der Zahlungsbedingungen, auch wenn deren
Nichteinhaltung andere Aufiéige aus der gegenseitigen
Geschdifisbeziehung betiifft

4) Wechsel und Schecks aller Art werden vom Aufragneh-

mer nicht akzeptiert. Der Aufiragnehmer ist zudem nicht
verpflichtet Wechsel und Schecks anzunehmen.

5] Bei Zieliberschreitung werden gem. § 288 Abs. 2 BCB

Zinsen in Hohe von @ % iber dem Basiszinssatz gem.
§ 247 BGB berechnet. Die Gellendmachung eines hé-
heren Verzugsschadens behdilt sich der Auftagnehmer
jedoch ausdricklich vor.

6] Der Auftragnehmer behdlt sich vor, Neukunden nur ge-

gen Vorauszahlung oder per Nachnahme zu beliefern.

/) Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen oder Um-

stéinde, die dem Aufragnehmer nach dem jeweiligen
Abschluss bekannt werden und die Kreditwiirdigkeit
des Aufiraggebers zu ¢indem geeignet sind, haben die
sofortige Félligkeit aller unserer Forderungen zur Folge.
Sie berechtigen den Auftagnehmer auBerdem, noch
aussiehende lieferungen nur gegen Vorauszahlung oder
Sicherheitsleistung auszufiihren sowie nach angemesse-
ner Nochfrist vom Abschluss zuriickzutrelen oder wegen
Nichterfiillung Schadensersatz zu verlangen, unbeachtet
des Rechts auf Riicknahme der unfer Eigentumsvorbehalt
gelieferten VWaren auf Kosten des Aufraggebers.

8) Der Aufraggeber ist zur Zurickbehaltung und Aufrech-

nung nur berechtigh, wenn dlies mit unbestitienen oder
rechiskiéifiig fesigestellien Anspriichen gellend gemacht
wird!,

9) Der Auftragnehmer behdilt sich vor Rechnung auf elekiro-

nischem VWege an eine vom Aufiraggeber zu benennen-
de EMailadesse zu versenden. Der Aufiraggeber hat fiir
eine ordnungsgemdfe Bearbeitung der Rechnung zu sor
gen. Verzégerung oder Verspdtungen der Bearbeitungen
des Aufiraggebers gehen zu lasien des Aufraggebers.

10) Der Aufragnehmer ist berechiigt, dem Aufiraggeber

nicht im Angebot des Aufiragnehmers odler in einer vom
Aufiragnehmer angenommenen Besiellung des Aufirag-
gebers enthaliene bzw. aufgefihrte Leistungen, zu deren
Erbringung der Auftraggeber den Auftragnehmer im lau-
fe einer leistungsbeziehung aufgefordert hat {, zusditzliche
leistungen”) gesondert zu markiiblichen Kondiitionen in
Rechnung zu stellen. Als zuséitzliche Leistungen gelten
auch sich aus vom Aufiragnehmer erfiillen Anderungs-
wiinschen des Aufiraggebers ergebende Mehrleistungen
des Aufiragnehmers ohne dass der Aufraggeber hierauf
gesondert hingewiesen werden muss.

§ 13 Eigentumsvorbehalt

1) Vom Aufragnehmer gelieferte oder bearbeitele VWare

bleibt als Sicherheit fiir alle vom Auftragnehmer — auch
bedingten und befristeten — Anspriiche aus der gesamfen
Geschdftsverbindung Eigentum des Aufiragnehmers, bis
dliese vollsicindig bezahlt ist. Der Aufraggeber ist jedoch
befugt, dber die VWare im ordentichen Gescheifsgang
zu verfigen.

Der Eigentumsvorbehalt erstreckt sich auch auf dlie durch
Verarbeitung, Vermischung oder Verbindung der vom
Aufragnehmer gelieferten \Vare entstehenden Erzeugnis-
se zu deren vollem Wert, wobei der Aufiragnehmer als

Stand 01.04.2021

Hersteller gilt. Bleibt bei einer Verarbeitung, Vermischung
oder Verbindung mit VWaren Dritier deren Eigentumsrecht
bestehen, so erwirbt der Aufragnehmer Miteigentum im
Verhéilinis der Rechnungswerte dlieser verarbeiteten VWer
ren.

3) Die aus dem Weiterverkauf enisiehendlen Forderungen

gegen Diitie tritt der Aufraggeber schon jetzt insgesamt
bzw. in Hehe der vom Aufiragnehmer etwaigen Miter
gentumsanteile zur Sicherung an den Aufragnehmer
ab. Diese Abiretung wird hiermit angenommen. Er ist
ermdchigt, diese Forderungen bis zum \Wideruf oder
zur Einstellung seiner Zahlungen an den Aufiragnehmer
fiir Rechnung des Aufiragnehmers einzuziehen. Zur Ab-
refung der Forderungen ist der Aufiraggeber auch nicht
zum Zweck der Forderungseinziehung im Vege des
Factorings befugt, es sei denn, es wird gleichzeitig die
Verpflichtung des Fakiors begrindet, die Gegenleistung
in Hehe des Forderungsanieils des Aufragnehmers so
lange unmitielbar an den Aufragnehmer zu bewirken,
als noch Forderungen des Aufiragnehmer gegen den

Aufiraggeber bestehen.

4) Zugiffe Driter auf die vom Aufiragnehmer gehérenden

Waren und Forderungen sind dem Aufiragnehmer vom
Aufiraggeber unverziiglich mit eingeschriebenem Brief
mitzuteilen.

5) Die Ausiibung des Eigentumsvorbehalies bedeutet nicht

den Riicktritt vom Vertrag.

¢ Die Waren und dlie an ihre Stelle trefendlen Forderungen

dlifen vor vollsiindiger Bezahlung der Forderung des
Aufiragnehmers weder an Driie verpféindet noch zu Si-
cherung iibereignet oder abgetreten werden.

7) Ubersteigt der redlisierbare Wert der Sicherheiten die

Forderungen des Aufiragnehmers um mehr als 10 %, so
wird der Aufiragnehmer auf Verlangen des Auftragge-
bers insoweit Sicherheiten nach VWahl des Auftragnehr
mers freigeben.

§ 14 Erfindungen

1) Ergeben sich im Rahmen der verraglichen Zusammen-

arbeit Erfindungen, die zu gewerblichen Schutzrechten
fihren kénnen, so ist ausschlieBlich dliejenige Partei
[Aufiragnehmer oder Aufraggeber] zu Schutzrechtsan-
meldungen berechiigt, von dessen Mitarbeitern oder
Beaufiragten die Erfindung gemacht wurde. Die Parteien
[Aufiragnehmer und Aufiraggeber] werden sich gegen-
seiig Uiber enfsprechende Erfinclungsmeldungen und ge-
plante Schutzrechtsanmeldungen informieren. Sollie dlie
Partei, in deren Besitz sich die Rechie an der Erfindung
befinden, keine eigene Anmeldung planen, so werden
sich dlie Parteien iiber eine evil. Ubertragung der Erfin-
dungsrechte versicindigen.

2) Werden im Rahmen der vertraglichen Zusammenarbeit

Erfindungen gemacht, an denen Mitarbeiter oder Be-
aufiragie mehrerer Parteien befeiligt sind (im Folgenden
,Gemeinschafiserfindung”), wird von Fall zu Fall geson-
dert vereinbart, durch wen von ihnen und wo etwaige
Schutzrechtsanmeldungen vorgenommen werden sollen.
Die Anmeldung kann auch gemeinschaftlich erfolgen, in
diesem Fall werden dlie Kosten entsprechend den Edfin-
dungsanteilen von den jeweiligen Parteien getragen. Bei
gemeinsamen Erfindungen oder gemeinsamen Schutz-

und,/oder Urtheberrechien ist jede Partei berechiigh, je
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derzeit auf seinen Anteil zugunsten der anderen Partei zu
verzichien. Die verzichiende Partei wird zeitgerecht alle
Vorkehrungen und MaBnahmen treffen, um der anderen
Partei die Wahrung ihrer Inferessen zu erméglichen.

3) Beabsichtigt eine Partei ein Schutzrecht im Sinne von Ab-
satz 1 oder 2 fallen zu lassen [Allemative 1) oder auf
einen Dritten zu Uberiagen (Allemative 2), hat sie die
andere Partei hieriiber unverziiglich zu informieren. Der
jeweils anderen Partei steht das Recht zur kostenlosen
Ubemahme [bei Alternative 1) bzw: eines Vorkaufsrechts
(bei Atemative 2) zu.

§ 15 Schutzrechte Dritter

1) Der Aufragnehmer bemiiht sich unter Anwendung der
brancheniiblichen Sorgfalt darum, dass die leistungsge-
genstinde im land des Erfiillungsortes frei von Schutz
rechten Dritter sind, welche die Nutzung der leistung
durch oder fir den Aufiraggeber ausschlieBen oder
beeinircichtigen (,enigegenstehende Schutzrechte”). Die-
ses Bemithen umfasst weder eine Recherche nach ent
gegenstehenden Schutzrechien noch deren Auswertung
(, Schutzrechtsrecherche”).

2) Der Auftraggeber kann mit dem Aufiragnehmer im Ein-
zeliall die Beaufiragung der Durchfihrung einer Schutz-
rechisrecherche  hinsichtlich der  Leistungsgegensidnde
vereinbaren. Der Aufiraggeber muss hierfiir vorab den
(inhalfichen und territorialen) Umfang vorgeben, einen
Kostenrahmen  festiegen und - séimfliche ~ entstehenden
Kosten fragen. Etwaig betoffene Lieferfristen verléingern
sich um die Daver der Schutzrechisrecherche. Der Auf
traggeber erkennt an, dass es selbst bei einer mit gréBier
Griindlichkeit durchgefihten Recherche unméglich ist,
alle relevanten enigegenstehenden Schutzrechie Dritter
aufzufinden sowie dass durch die erforderliche Ausle-
gung aufgefundener enigegensiehender Schutzrechie
die Bewertung einer méglichen Verletzung immer mit
Unsicherheiten belastet sein wird.

3) Wenn dem Auftraggeber durch Mitieilung des Ergeb-
nisses einer durchgefiihrien Schutzrechisrecherche oder
auf anderem Wege enfgegenstehende Schutzrechte be-
kannt werden, kann er nach seiner VWah! (i) dem Aufirag-
nehmer dlie kostenpflichtige Entwicklung einer technische
Lésung anfragen, welche von den konkret benannten ent
gegensiehenden Schutzrechten keinen Gebrauch macht,
(i) dem Auftragnehmer gegen Kostenersiattung dlie vor
Ubergehenden Einstellung der Leistungen aufgeben, um
gegen die enigegensiehenden Schutzrechte vorzugehen
bzw. eine lizenz an diesen zu erwerben oder [iii] den
Verrag mit dem Aufiragnehmer mit den Folgen nach § @
Ziffer 3 dlieser allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedlingun-
gen zu kiindigen.

4) Wird der Aufiraggeber von Driten wegen einer be-

hauptefen Verletzung  enigegensiehender  Schutzrechte
durch leistungsgegensicinde in Anspruch genommen,
hat der Aufraggeber den Aufiragnehmer hieriiber unver
ziiglich in Textform zu informieren, eine Verletzung nicht
anzuerkennen und sich sowie dem Aufiragnehmer alle
Verteidigungsmitiel vorzubehalien. Bei Einsiellung der
Verwendung solcher leistungsergebnisse hat der Aufirag-
geber den Dritien darauf hinzuweisen, doss mit dieser
Einstellung kein Anerkenninis der Schutzrechisverletzung
verbunden ist.
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§ 16 Rechistreueverantwortung des

Aufiraggebers

1) Der Aufiraggeber verpflichtet sich, alle anwendbaren

Gesetze, Verordnungen und Vorschrifien (,Rechtsnor
men”) einzuhatlen, insbesondere Rechtsnormen zur Be-
kémpfung von Komuption, von Vettbewerbsbeschrcin-
kungen und von unlauteren Vettbewerbshandlungen
sowie Rechisnormen der Exporkonirolle.

2) Der Aufiraggeber hat alle erforderlichen und angemes:

sen MabBnahmen zur Vermeidung von Korruption zu er
greifen. Insbesondere verpflichiet sich der Aufiraggeber,
weder unmitielbar noch mitielbar Zuwendungen oder
sonstige Vorteile (wie z.B. Geld, geldwerte Geschenke
oder Einladungen, die keinen iiberwiegend betrieblichen
Charakler haben, wie z.B. zu Sporiveransialungen,
Konzerten, kulurellen Veransialtungen, eic.) Mitarbeitern
und Geschéfisfihrern des Aufiragnehmers einschlieBBlich
deren Angehérigen anzubieten, zu versprechen oder zu
gewdihren noch in sonstiger VVeise durch Drifte anbiefen,
versprechen oder gewdihren zu lassen. Der Aufiraggeber
wird den Aufiragnehmer unverziiglich informieren, soweit
er Kenninis oder einen konkreten Verdacht von Korrup-
tionsfillen hat, die mit einer Verragsbeziehung zum
Aufiragnehmer oder deren Erfiillung in einem konkrefen
Zusammenhang stehen.

3) Der Aufraggeber hat alle erforderlichen und angemes-

sen MaBBnahmen zur Einhaltung europdischer und natio-
naler, gegebenenfalls auch internationaler — insbesonde-
re US- amerikanischer — Ausfuhrvorschrifien zu ergreifen.
Dies gilt insbesondere fiir die Ausfuhr der leistungen dles
Aufragnehmers an/in sensible Kéuferstaaten oder End-
verwendersiaaten. Alle Embargos werden vom Auftrag-
geber beachiet. Die Sanktionslisten werden vom Aufrag-
geber préizise gepriff und eingehalten.

4) Stellt der Aufragnehmer fest, dass der Aufiraggeber

gegen Rechisnormen der Komuptionsbekémpfung oder
Exportbeschrcinkung verstcBy, ist der Aufiragnehmer zur
Kindigung scimilicher Vertragsbeziehungen berechiig.

5) Der Aufraggeber siellt den Aufiragnehmer von allen An-

sprichen, BuBgeldem oder sonstigen Sankiionen frei, dlie
gegen den Aufiragnehmer auf Grund von VerstéBen des
Aufiraggebers gegen Rechisnormen — insbesondere ge-
gen das Anii- Komuptionsrecht und das Exportkontrolliecht
— im Zusammenhang mit leistungen des Aufragnehmers
entsiehen.

§ 17 Erfillungsort, Gerichtsstand und

anzuwendendes Recht

1) Erfiillungsort fiir Lieferungen und Zahlungen und alle

sonstigen aus dem Geschdift sich ergebenden Rechie
und Pflichten ist fir beide Teile der Firmensitz des Auf
ragnehmers. Gerichisstand ist bei allen sich aus dem
Vertragsverhéilinis mittelbar oder unmitielbar ergebenden
Streifigkeiten, wenn unser Vertragsparter Kaufmann it

Oberhausen.

2) Es gilt ausschlieBlich deutsches Recht der Bundesrepub

lik Deutschland, auch bei lieferungen und leistungen ins
Ausland. Ausgeschlossen sind Besfimmungen der Ver
einfen Nationen Gber Veriréige (iber den Internationalen
Warenkauf (UNKaufrecht] und den Kollisionsregelungen
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des Infernationalen Privatrechis.

3) Handelstibliche Klauseln sind nach den Incoterms in der
bei Vertragsabschluss gilfigen Fassung auszulegen.

4] Solten einzelne Klauseln dieser Verkaufs- und Lieferbedin-
gungen ganz oder feilweise ungdliig sein, berthrt das
die Wirksamkeit der ibrigen Klauseln bzw. der ibrigen
Teile solcher Klauseln nicht. Eine unwirksame Regelung
haben der Aufiragnehmer und Auftraggeber durch eine
solche Regelung zu ersetzen, die dem wirtschaffichen
Zweck der unwirksamen Regelung am néchsten kommt
und wirksam ist.
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