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Zahnstangengetriebe der LEANTECHNIK AG

lifgo® & lean SL® 5 sind zwei miteinander kombinierbare Serien von Zahnstangengetrieben. Sie
ergdnzen sich in einem innovativen, einzigartigen Baukastensystem zur Realisation von Anlagen
im Bereich synchroner Hub- und Transferbewegung. Besonderheit des modularen Systems ist die
einzigartige Kompatibilitat der beiden Serien:

lifgo® mit linear gefihrter Zahnstange fiir
schnelle, prazise, synchrone Anlagen und
hochste Anspriiche

lean SL® mit rund gefihrter Zahnstange
for einfache synchrone Hubaufgaben

Dank konsequenter Modulbauwesise ist ein Baukastensystem entstanden, das dem Konstrukteur mit
wenigen Zubehorteilen groBe Flexibilitat und Einsatzvielfalt erschlieft. Vom einfachen Hubtisch bis
zur komplexen Transfer- und Shuttleanloge bietet der Modulbaukasten alle Maglichkeiten — in der

bewdhrten Qualitat der LEANTECHNIK AG.

Durch die Kombination von zwei Getriebeserien mit sich ergénzenden Eigenschaften lassen sich
variationsreiche Systeme und Anlagen kostenginstig realisieren.

Funktionsprinzip

Beide Serien sefzen Linearbewe-
gung in Rotfation um und umge-
kehrt. Mit diesem Funktionsprinzip
kénnen von einfachen bis zu
anspruchsvollen Hubaufgaben
vielfaltige Herausforderungen
gemeistert werden.

lilgo® lean SL®
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Was ist wichtig?

- lifgo® & lean SL® sind miteinander kombinierbar

- zahlreiche Méglichkeiten fir eine flexible Befestigung

. lange Lebensdauer fir dauverhaften Einsatz

. einfache Montage mit wenig Zubehor

- 4 Ritzelwellen-Enden je Baugrofle fiir jede Anschlussform

- effektiver Zahnstangenschutz - einfach und flexibel

lifgo® lean SL®

- exakte 4-fach-Rollenfihrung - robuste, einfache Gleitfihrung

- grof3e Positioniergenavigkeit - vereinfachte Positioniergenauigkeit

- hohe Hubgeschwindigkeit - mittlere Hubgeschwindigkeit

- hohe Querkraftaufnahme - geringe Querkraftaufnahme

- 4 Modellvarianten in drei Baugréfen - 2 Modellvarianten in drei Baugréf3en
Baukastenprinzip

Identische BaugréBen, Anschlussmafe und Ritzelwellen-Enden lassen die beiden Getriebetypen
zu Elementen in einem leicht zu handhabenden Baukastensystem werden. Die Ausfihrungen
,doppel” von lifgo® und lean SL® sowie die Ausfihrungen lifgo® linear und lifgo® linear doppel
fur lange horizontale Fahrwege ergénzen das System. Gemeinsam biefen die Module groBr
magliche Flexibilitat im Bereich des Anlagenbaus.

Vom Anfriebszubehér bis zum Zahnstangenschutz komplettieren unsere teils serieniibergreifenden
Zubehérteile das Baukastensystem und vereinfachen Konstruktion und Montage.
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Position, Befestigung & Kombination der Getriebe

Die Zahnstangengetriebe lilgo® und lean SL® lassen sich in allen Positionen von der Ober- oder
Unterseite anschrauben. Die Getriebe sind in gleicher Baugrée austauschbar.

lifgo® lean SL®

Dank ihrer Kompatibilitat lassen sich die
Getriebe beider Serien in allen denk-
baren Kombinationen verbinden, auch

in Winkeln von +/- 9Q0°.
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AusfGhrungen der Getriebe

lifgo® & lean SL® doppel

Mit lilgo® doppel und lean SL® doppel kénnen Zentrierbewegungen und/oder Greifer-
bewegungen, z. B. in Shuttle-Anlagen, ausgefihrt werden. Die Getriebe sind mit zwei
parallel laufenden Zahnstangen ausgestattet, die sich jeweils in die entgegengesetzte
Richtung bewegen.

lifgo® doppel lean SL® doppel

lifgo® linear lifgo® linear fir lange Hubwege

Mit lifgo® linear kénnen lange Hubwege
realisiert werden. Die Zahnstangen werden zu
diesem Zweck wie Schienen hintereinander
angeordnet. lifgo® linear kann vertikal oder
horizontal montiert werden und steht auch als
Excenter-Ausfihrung zur Verfigung.

lifgo® Excenter mit einstellbarem Zahnflankenspiel

In der lifgo®-Ausfihrung ,Excenter” kann das Zahnflankenspiel exakt eingestellt werden. Somit kénnen
Sie die gewiinschte Positioniergenauigkeit selbst bestimmen.

vor der Justage

nach der Justage

lifgo® linear ist ebenfalls als Excenter-Ausfihrung lieferbar.
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Drehsteife Verbindung mit Profilwelle

Die drehsteife, formschlussige und synchrone Verbindung zwischen den Getrieben wird z.B.
durch das Einschieben einer Profilwelle hergestellt. Die deckungsgleiche Zahnposition ist auch
bei einem Stellungswinkel von Q0° zueinander vorhanden.

Vielfalt durch vier Ritzelwellenformen

Unsere Getriebe sind stets mit vier verschiedenen Ritzelwellenformen erhdltlich. Neben der Standard-
ausfihrung Profilwelle (PVW) bieten wir lhnen auch Ausfihrungen mit einem Zapfen (ZA 1), mit zwei
Zapfen [ZA 2) und mit Passfedernut (PFN). Deren Abmessungen sind entsprechend der jeweiligen
BaugréBe unterschiedlich.

PW ZA'] ZA 2 PFN
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Zubehor

Die konsequente Modulbau-
weise unserer Serien liflgo® und
lean SL® erfordert nur wenige
Zubeharteile. Das komplette
Zubehér wurde in der Gene-
ration 5 weiter vereinfacht. Alle
Teile sind perfekt aufeinander
abgestimmt und reduzieren so
die Kosfen Ihres Projektes.

Abstecksicherung (ASS)

Die Abstecksicherung (ASS) ist eine Vorrichtung, die an Getriebe angebaut wird, um das
unkontrollierte Abstirzen von Anlagen, Anlagenteilen, Massen und Krafteinwirkungen zu
verhindern.

Im Falle einer Begehung oder einer Reparatur kénnen dadurch Anlagen, Maschinen oder
Vorrichtungen gegen Herunterfallen und Absturz gesichert werden. Die Lastsicherung ent-
spricht der 5fachen Nennlast des jeweiligen lifgo® oder lean SI®-CGetriebes.

In Verbindung mit lifgo® oder lean SL®-Getfrieben kann die ASS auch als Positioniereinheit
for einen bestimmten Wert verwendet werden.

Abstecksicherung verriegelt Abstecksicherung entriegelt
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Hubsysteme

Nachfolgend zeigen wir beispielhaft einige Anwendungen, die mit unseren Getriebeserien lifgo®
und lean SL® realisierbar sind.

lifgo®-Hubsystem 1 | Verwendung eines
Flekiroantriebes fir synchrone vertikale
und horizontale Hubbewegungen.

lifgo®-Hubsystem 2 | Die Verteilergetriebe
stellen die Synchronitét der Getriebe zu-

einander her. Der Elekirogetfriebemotor ist
in der Mitte zu sehen.

lifgo®-Hubsystem 3 | Die Verteilergetrie-
be stellen in Kombination mit dem Elek-
frogetriebemotor von aufen die Synchro-
nitat der Getriebe zueinander her. Der
Montageraum in der Mitte bleibt frei.

LTS
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leantranspo® - teil - und funktionsfertige Anlagen

Unsere feil- oder auch funkfionsfertigen Anlagen fihren wir unter dem Produkinamen leantranspo®.
Nachfolgend finden Sie einige beispielhafte Anlagen. Individuell konstruierte Anlagen mit Kom-
ponenten der Serien lifgo® und/oder lean SL® sind derart vielfaltig, dass wir hier nur eine kleine
Auswahl vorstellen. Viele weitere Kombinationsméglichkeiten finden Sie in unserem Gesamtkatalog
oder im Infernet unter www.leantechnik.com.

,Pick and place”-Anlage | Die Anlage
arbeitet sehr schnell und prézise und ist
auf einem Langstrager montiert. Sowohl
der lange horizontale als auch der kurze
vertikale Hub werden hier mit lifgo®
linear ausgefuhrt.

3-Achs-Positioniersystem (DAP) | Flexible I,
Bewegung im Raum durch lifgo®Getriebe =
auf drei Achsen. Am oberen Ende der L ¢

Z-Achse werden Bauteile aufgenommen
und festgespannt. Die Anlage kann Quer-
und Prozesskréfte aufnehmen. Einsetzbar
z.B. in Produkfionslinien der Automobil-
branche. Das DAP ermaglicht die Fer-
tigung von Karosserien verschiedener
GroBen und Formen auf derselben Pro-
duktionslinie. Dazu werden die Abstande
zwischen den Aufnahmepunkfen fir jede
Karosserie automatisch angepasst.
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leantranspo®-Hubséulen

Beide Ausfihrungen arbeiten schnell, prézise und mit hoher Wiederholgenauigkeit.
Alle Parameter sind individuell wahlbar.

Hubséule 1 | System fir grofe
Lasten mit zwei parallelen
Hubzahnstangen.

Hubséule 2 | System fir die
Zwischenstapelung mit Zusatz-
ausristung wie Zentralschmie-
rung und Zusatzfihrung.

leantranspo®-Hubsysteme

lifgo®-Hubtisch | Hubtisch mit 2 identischen Hubséulen, angetrieben durch
2 Elektromotoren, synchronisiert Uber Master/Slave. Der Hubtisch ist hier
beispielhaft mit einer Rollenbahn abgebildet, andere Aufnahmemaglich-
keiten sind umsetzbar. Das System erlaubt hohe Gewichtsaufnahmen und
Geschwindigkeiten.

10
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leantranspo®-Grof3anlage

Grofdanlagen auf Basis unserer Serien lifgo® und/oder lean SL® liefern wir auf VWunsch funktions-
fertig inklusive Steuerung und Montage. Bei der Auslegung individueller Komplettanlagen verwen-
den wir gegebenenfalls auch Produktionskomponenten anderer Hersteller.

lifgo®-Portalanlage | Einsatz von lifgo®,
lifgo® linear und lifgo® doppel.

Komplexe Kombination aus Paleftierer und
Zufthreinrichtung mit 3-Achs-Greiferarm und
2-Achs-Palettierer. Beide Arme bewegen
sich aufeinander abgestimmt. Der 3-Achs-
Creiferarm entnimmt dem linken Stapel die
Rohteile, stellt sie auf dem Laufband ab und
stellt ein Fertigteil zurick in den Blister. Der
2-Achs-Palettierer bewegt die Blister zu den
drei verschiedenen Positionen.

IR = "
(N}

5 SEmuEN
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Die kompletten technischen

L ®

litgo 2.0 5.1 5.3 Daten des gesamfen Systems

Hubkraft FON 2000 3800 15900 finden Sie in unserem Gesomt-
katalog. Diesen senden wir

Hubgeschwindigkeit v m/s 3 3 3 lhnen auf Anfroge geme zu.

Beschleunigung a,, m/s? 50 50 50

Drehmoment M. Nm o 20 76 477 Qnter www.leantec?hnlk.com
finden Sie neben vielen

Wirkungsgrod n 0,92 0,92 0,92 weiteren Informationen auch
zahlreiche Filme. Im Bereich
Download finden Sie unseren

lean SL® SL5.0 SL5.1 SL5.3 Katalog und 2D-/3D-Daten in
verschiedenen CAD-Formaten.

Hubkraft F. N 800 2000 8000

Hubgeschwindigkeit Vi, m/s 0,6 0,6 0,6

Beschleunigung a., m/s? 30 30 30

Drehmoment M, Nm 8 40 240

Wirkungsgrad n 0,8 0,8 0,8

LEANTECHNIK AG

Im Lipperfeld 7 ¢
46047 Oberhausen

Telefon .49 (0) 208 - 495 25-0
Telefox ..49 (0] 208 - 495 25-18

E-Mail info@leantechnik.com

www.leantechnik.com

Qualitétsmanagement - Zertifizierung nach DIN EN 1ISO 9001
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